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绪   言 

首先感谢您选用 MT5000,MT4000 系列工业嵌入式人机界面产品！ 

人机界面是在操作人员和机器设备之间做双向沟通的桥梁，用户可以自由的组合文字、按钮、

图形、数字等来处理或监控管理及应付随时可能变化信息的多功能显示屏幕。随着机械设备的飞速

发展，以往的操作界面需由熟练的操作员才能操作，而且操作困难，无法提高工作效率。但是使用

人机界面能够明确指示并告知操作员机器设备目前的状况，使操作变的简单生动，并且可以减少操

作上的失误，即使是新手也可以很轻松的操作整个机器设备。使用人机界面还可以使机器的配线标

准化、简单化，同时也能减少 PLC 控制器所需的 I/O 点数，降低生产的成本同时由于面板控制的小

型化及高性能，相对的提高了整套设备的附加价值。 

触摸屏作为一种新型的人机界面，从一出现就受到关注，简单易用，强大的功能及优异的稳定

性使它非常适合用于工业环境，甚至可以用于日常生活之中，应用非常广泛，比如:自动化停车设备、

自动洗车机、天车升降控制、生产线监控等，甚至可用于智能大厦管理、会议室声光控制、温度调

整。  

随着科技的飞速发展，越来越多的机器与现场操作都趋向于使用人机界面， PLC 控制器强大的

功能及复杂的数据处理也呼唤一种功能与之匹配而操作又简便的人机的出现，触摸屏的应运而生无

疑是 21 世纪自动化领域里的一个巨大的革新。 

　 MT5000,MT4000 是全新一代的工业嵌入式触摸屏人机界面，全新一代的 HMI 具有以下特点： 

　 ● 使用高速低功耗嵌入式 RISC CPU 

　 ● 使用嵌入式操作系统 

　 ● 更高的速度，更流畅的操作 

　 ● 更丰富的色彩，更细腻的显示 

　 ● MT5000 全面支持以太网，USB 等高速接口,MT4000 支持 USB 高速接口 

　 ● 更多的资源，相对低的价格 

　 ● 简单易用，稳定可靠 

 

MT5000,MT4000 系列人机界面具有如下新特性: 

●  65536 色显示方式使触摸屏的表达更加丰富多彩，效果胜人一筹。 

●  200～400MHz 强大的 32 位 RISC 处理器的应用使 MT5000，MT4000 拥有更快的处理速度。 

●  支持多串口同时通讯功能，标准硬件 2 个串口可以同时使用不同协议，连接不同的控制器。 

●  MT5000 全面支持以太网通讯功能，多个触摸屏可以任意组网。 

●  增加图形文件支持。支持 24 位位图 JPEG,GIF 等格式图像导入。 

●  使用标准 C 语言宏代码可以以多种方式被触发，功能强大，灵活易用。 

●  强大的定时器功能。 

●  USB 下载大大加快了用户组态的下载速度。 

●  增加 USB 口通讯能力，可以通过 USB 口下载程序。 

●  程控调节对比度和亮度功能：通过置本地位 LB 调节对比度和亮度。 
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●  用户可更改的启动画面，用户可以定制自己的启动 LOGO 画面。 

●  支持 Windows 平台的所有字体。 

●  支持任意弧、扇形图的绘制。 

●  和绝大多数主流 PLC 的直接连接使 MT5000，MT4000 拥有更广阔的市场和应用。 

●  简单易用而又功能强大的 EV5000 组态软件使用户能以 快的速度掌握其设计方法，并设计

出一流的作品。 

在使用 MT5000，MT4000 系列触摸屏之前，请认真阅读本使用手册，以确保正确使用以及使用者

和设备的安全，并使触摸屏达到更佳的使用效果。同时，请您妥善保管本手册，以备今后调试、维

护和检修时使用。如在使用过程中存在疑难问题，请随时与本公司技术支持部联络！ 

相信我们的产品能更好的满足您的需要，让您的事业更上一层楼。如果您认为我们产品存在缺

点及不足，恳请您批评指正！我们 24 小时欢迎您提出宝贵意见，我们将在 短的时间内作出让您满

意的答复！谨在此致谢！ 

下面请让我们为您详细介绍我们的产品。 
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第一章 关于 EV5000 的安装 

1.1 安装 EV5000 

1.1.1 计算机 低硬件要求(推荐配置) 

CPU：INTEL Pentium II 以上等级 

内存: 128MB 以上（推荐 512M） 

硬盘: 2.5GB 以上， 少留有 100MB 以上的磁盘空间（推荐 40G 以上） 

光驱: 4 倍速以上光驱一个  

显示器: 支持分辨率 800*600，16 位色以上的显示器（推荐 1024×768，32 位真彩色以上） 

鼠标键盘: 各一 

RS-232 COM 口: 至少保留一个，以备触摸屏在使用串口线通讯时使用 

USB 口： USB 1.1 以上主口 

打印机:一台（可根据需要选配） 

1.1.2 操作系统 

Windows 2000/ Windows XP/ Windows VISTA 

1.1.3 安装步骤 

（1）将光盘放入光驱，计算机将会自动运行安装程序，或者您手动运行光盘根目录下的[Setup.exe] 

屏幕显示如下： 
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（2）根据向导提示，一路按下【下一步】，输入用户信息，如图所示： 

 

 

 

 

 

（3）按下[完成]，软件安装完毕。 

（4）要运行程序时，可以从菜单[开始]/[程序]/[eview]/[EV5000_UNICODE_CHS]下找到相应的可执行程

序即可。 
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1.2 接口图 
MT5000，MT4000 上的 COM0/COM1 口均可以连接到计算机，也可以连接 PLC。MT5000，MT4000 具

有非常强大的通讯能力，MT5000 拥有一个以太网接口（MT4000 没有以太网接口），一个 USB 接口，

一个打印接口，两个串行接口。因此 MT5000，MT4000 具有了和绝大多数具有通讯能力的设备进行通

讯的能力,由此可见 MT5000，MT4000 的应用范围非常的广泛。下面我们就来一一介绍每个接口。 

1.2.1 串行接口 

MT5000/4000 目前有两个串行接口，标记为 COM0,COM1。 

两个口分别为公头和母头,以方便区分，管脚的差别仅在于 PIN7 和 PIN8。  

COM0 为 9 针公头，管脚定义如下图: 

GND

P1

COM0 MALE

5
9
4
8
3
7
2
6
1RX-(A)

PC232/PLC232-NO HARDWARE CONTROL/485/422

PC_TXD

TX+

PC_RXD

TX-

TXD_PLC

RXD_PLC
RX+(B)

 

COM1 为 9 针母头，管脚图如下，与 COM0 的区别仅在于 PC_RXD,PC_TXD 被换成了 PLC 232 连接的硬件

流控 TRS_PLC,CTS_PLC。 

TXD_PLC

P2

COM1 FEMALE

5
9
4
8
3
7
2
6
1

GND

CTS_PLC
RXD_PLC

TX+
TX-

RTS_PLC

PLC232-HARDWARE CONTROL/485/422

RX+(B)
RX-(A)

 

1.2.2 以太网接口（Ethernet） 

MT5000（MT4000 没有以太网接口）具有一个 10M/100M 自适应网络接口，可以实现程序的下载，

在线仿真，多机互联等等功能。 

使用以太网我们可以进行如下的操作： 

（1）从 PC 下载程序到 HMI，它的速度比通过 RS232 或 USB 都要快很多 

（2）实现多个 HMI 的组网互联 

（3）实现 HMI 与现场设备之间的通讯 

以太网接口的设置如下： 

（1）在工程结构窗口，双击 HMI 图标，就会弹出下图中的对话框： 
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（2）设置 IP 地址、端口号，注意，同一网络中 IP 地址不能一样。 

 

（3）保存编译后，可通过串口或 USB 端口下载 HMI 的 IP 地址。下载后，屏的 IP 地址将变为上

图所设置的 IP 地址。 

 

（4）如果通过以太网接口来下载程序，需要把 IP 地址设置与 PC 相异。你可以通过触摸屏后面

的两个拨码开关全部拨到 ON，然后复位 HMI，即可进入内置的 SETUP 界面，进行 IP 地址的修改。 

（5）点击[工具]菜单里[设置选项]，打开编译下载选项，选择下载设备为“以太网”，设置为

触摸屏的 IP 地址与端口号。 

 

注意：工程下载后，屏的 IP 地址将自动变为 HMI 属性中设置的 IP 地址。如果 HMI 属性中设置

的 IP 地址与编译下载选项中设定的 IP 地址不一致，使用旧的下载 IP 地址将无法成功下载。此时需

要调整[编译下载选项]中的 IP 地址，或者进入 SETUP 状态，修改屏的当前 IP 地址。  

1.2.3 打印机接口 

 

MT5000 系列以及 MT4400T,MT4500T 系列提供了一个打印机接口，接口设置与电脑接口一样。

MT4300 系列提供了一个 15 针的打印接口。 
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并行打印通讯端口 15 针 D 型母座 

用户可以在线打印窗口、事件、文本、位图等等。 

打印机设置 

在工程结构窗口中，双击 HMI 图标，就会弹出[HMI 属性]对话框，然后进入[打印机设置]，如

下图所示： 

 

关于打印的方法请参见后面第十章，那里详细介绍了打印的设置和打印方法。 

1.2.4 USB 接口 

我们的 MT5000，MT4000 为您提供了一个高速的下载通道，这就是 USB 口，它将大大加快下载的

速度，且不需要预先知道目标触摸屏的 IP 地址，因此建议您使用 USB 来下载。关于下载请参考 3.9

节。 
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第二章 制作一个 简单的工程 

“使用便捷”是 EV5000 组态软件的 大优点。在这里我们将通过演示制作一个只包含一个开关

控制元件的工程来说明 EV5000 工程的简单制作方法，以此作为本书的开始。而其它元件的制作方法

和这个开关的制作方法基本上类似。 

2.1 第一步 
首先，我们来创建一个新的空白的工程 

1. 安装好 EV5000 软件后，在[开始]/[程序]/[eview]/[ EV5000_UNICODE_CHS]下找到相应的可

执行程序点击。 

 

2. 这时将弹出如下画面： 

 

3. 点击菜单[文件]里的[新建工程]，这时将弹出如下对话框，输入您想建工程的名称。您也可

以点 

“>>”来选择您所建文件的存放路径。在这里我们命名为“test_01”。点击[建立]即可。  
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4. 选择您所需的通讯连接方式,MT5000 支持串口、以太网连接,点击元件库窗口里的通讯连接,

选中您所需的连接方式拖入工程结构窗口中即可。 

                            
5. 选择您所需的触摸屏型号，将其拖入工程结构窗口。放开鼠标，将弹出如下对话框： 

 

可以选择水平或垂直方式显示，即水平还是垂直使用触摸屏，然后点击“OK”确认。 

6. 选择您需要连线的 PLC 类型,拖入工程结构窗口里。如下图所示: 

 

7.适当移动 HMI 和 PLC 的位置，将连接端口靠近连接线的任意一端，就可以顺利把它们连接起来。

注意：连接使用的端口号要与实际的物理连接一致。这样就成功的在 PLC 与 HMI 之间建立了连接。

拉动 HMI 或者 PLC 检查连接线是否断开，如果不断开就表示连接成功。 

 

8. 然后双击 HMI0 图标,就会弹出下图所示的对话框： 
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在此对话框中需要设置触摸屏的 IP 地址和端口号。如果您使用的是单机系统，且不使用以太网

下载组态和间接在线模拟，则可以不必设置此窗口。如果您使用了以太网多机互联或以太网下载组

态等功能，请根据您所在的局域网情况给您的触摸屏分配唯一的 IP 地址。如果网络内没有冲突，建

议您不要修改默认的端口号。 

9.双击 PLC 图标，设置站号为相应的 PLC 站号： 

 

10.设置连接参数： 

如图，双击 HMI0 图标，在弹出的[HMI 属性]框里切换到[串口 1设置]里修改串口 1 的参数（如

果 PLC 连接在 COM0,请在[串口 0 设置]里修改串口 0 的参数），如下图所示： 

 

根据您的 PLC 连线情况，设置通讯类型为 RS232,RS485-4W 或 RS485-2W,并设置与 PLC 相同的波

特率，数据位和校验位，停止位等属性。右面一栏非高级用户，一般不必改动。 

11.这样，我们的新工程就创建好了。按下工具条上的[保存]图标即可保存工程。 
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12.选择菜单[工具]/[编译]，或者按下工具条上的[编译]图标。编译完毕后，在编译信息窗口会出

现“编译完成”如下图所示： 

 

13. 选择菜单[工具]/[离线模拟]，或者按下工具条上的[离线模拟]图标。如下图所示 

 

 

 

按下[仿真]，这时就可以看到我们刚刚创建的新空白工程的模拟图了，如下图所示： 

 

可以看到该工程没有任何元件，并不能执行任何操作。 

在当前屏幕上单击鼠标右键[Close]或者直接按下空格键可以退出模拟程序。 

2.2 创建一个开关元件 
接下来我们向这个工程中添加一个开关元件 

1.首先在工程结构窗口中，选中 HMI 图标，点击右键里的[编辑组态]，如下图所示： 
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2. 然后就进入了组态窗口,如下图所示: 

 

3.在左边的 PLC 元件窗口里，轻轻点击图标 ，将其拖入组态窗口中放置，这时将弹出位控制

元件[基本属性]对话框，设置位控制元件的输入/输出地址，如下图所示: 

 

4.切换到[开关]页，设定开关类型，这里设定为切换开关。如下图所示： 

 

5.切换到[标签]页,选中[使用标签]，分别在[内容]里输入状态 0、状态 1 相应的标签,并选择标签

的颜色。（您可以修改标签的对齐方式，字号，颜色） 
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6. 切换到[图形]页，选中[使用向量图]复选框，选择一个您想要的图形，这里选择了下图所示的开

关，向量图的做法请参考第五章。 

 

7. 后点确定关闭对话框，放置好的元件如下图所示： 

 

8. 选择工具条上的[保存]，接着选择菜单[工具]/[编译]。 如果编译没有错误,那么这个工程就做

完了。 

9.选择菜单[工具]/ [离线模拟] /[仿真]。您可以看到您设置的开关在您点击它时将可以来回切换

状态，和真正的开关一模一样！如下图所示： 

 

 

10. 如果您设置了 IP 地址，则可以使用间接在线模拟。 

11. 选择菜单[工具]/[间接在线模拟]，这时您在计算机屏幕上用鼠标触控该开关，将可以发现已经

可以控制 PLC 的对应的输出口 Q0 了！您可以让该 PLC 的这个输出口来回切换开关状态。 

12. 选择菜单[工具]/[下载]。 

13. 下载完毕，把触摸屏重新复位，这时您将可以在触摸屏上通过手指来触控这个开关了。 

14. 到此为止，开关的制作就完成了。其它元件的制作方法与此类似，具体可参照第六章相应元件

的介绍。关于离线模拟，下载等操作的详细说明，请参考第三章。 
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第三章 EV5000 软件介绍 

3.1 EV5000 界面 
运行 EV5000,参照第二章的步骤新建一个空工程，EV5000 的界面显示内容将如下图所示。每一

项的名称及功能解释如下: 

您也可以在菜单“视图”或者在工具栏上点击右键，就可以看见各个工具栏，如下图所示： 

 

 

标题栏 

菜单栏 

用来选择 EV5000 的各项命令的菜单。选择这些菜单会弹出相应的下拉菜单。每一个下拉菜单执

行一项命令操作。 

基本工具栏 
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新建工程，打开工程，剪切，复制等基本工具栏。详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

绘图工具栏 

每个图标代表每个它们所显示的绘图工具。所提供的画图工具包括线段，矩形，椭圆/圆，弧形，

多边形，文字等。详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

填充效果工具栏 

用来填充窗口背景的样式或者矩形，椭圆，扇形等封闭空间，每个图标代表一种填充风格。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

位置调整工具栏 

调整元件位置,上下对齐, 左右对齐,等大小，层叠，组合，翻转等功能。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

系统工具栏 

实现工程的编译、下载、仿真。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

线宽工具栏 

调整线条宽度。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

翻页工具栏 

实现窗口的上下翻功能。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

数据库工具栏 

包含文本库,报警信息,地址标签,PLC 控制,事件信息。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

代码编译工具栏 

控制代码的编译。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

线条风格工具栏 

选择线条有无箭头,虚线还是实线等；直线，弧线和矩形等外框风格。 

详细描述请参考 3.1.4 节相关内容。 

元件库选择窗口 

元件库窗口内有五栏供选择： 

通讯连接：选择通讯线类型； 

HMI 选择：选择 HMI 类型； 

PLC 选择：选择 PLC 类型； 

PLC 元件：选择各种组态元件； 

功能元件：选择各种多功能元件。 

工程结构窗口 
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工程结构窗口以树状结构图来表示整个工程内 PLC,HMI 及 HMI 内部的窗口，元件等的树状关系。 

详细描述请参考 3.4 节相关内容。 

工程文件窗口 

工程文件窗口以树状结构表明了工程相关的触摸屏和位图文件的相互关系。 

详细描述请参考 3.3 节相关内容。 

编译信息窗口 

详细描述请参考 3.5 节。 

元件列表窗口 

详细描述请参考 3.6 节。 

状态条 

状态条显示当前的鼠标位置，目标对象的宽度高度，编辑状态等信息。 

组态窗口 

 用户在此窗口绘制组态。 

标签位置工具栏 

用来实现标签的对齐方式，标签对齐元件左边框，标签对齐元件右边框，标签对齐元件上边框，

标签对齐元件下边框，标签位于元件垂直中心，标签位于元件水平中心功能。 

注意：改变字体的颜色,窗口,矩形的填充颜色，直接点击线条颜色即可修改。 

3.1.1 菜单[文件] 

● 新建工程  

选择菜单[文件]下的[新建工程]或选择图标 可以用来新建一个工程。 

 

输入工程名,再按下[确认]，一个新的工程就创建好了。 

● 打开工程 

选择菜单[文件]下的[打开工程]或者选择 图标可以用来打开一个已有的工程。 
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选择要打开的工程文件，按下[打开]或用鼠标双击该工程文件即可。 

● 保存工程 

保存工程包括:保存,工程另存为,全部保存. 

 

● 关闭工程 

选择菜单[文件]下的[关闭工程]可以用来关闭当前工程。 

 

按下关闭后将关闭当前所有窗口，显示如下图所示: 
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● 近打开过的 3 个文件 

 

● 退出 

退出 EV5000 组态软件。 

3.1.2 菜单[编辑] 

● 撤消 

使用这项功能，可以撤消 近的一次操作，屏幕可以回到这次操作前的状态。当按下图标 或

者选择菜单[编辑]下的[撤消]就可以取消 近的一次操作。 

● 恢复 

如果在撤消操作执行后使用这项功能就可以恢复刚才被撤消的操作。按下 或者选择菜单

[编辑]下的[恢复]即可。 

撤消/恢复支持的操作有： 
1. 从元件库窗口拖一个元件 

2. 画一个静态元件 

3. 移动对象 

4. 调整对象大小 

5. 位置工具条上的所有操作 

6. 线宽，线条样式，箭头   

7. 对象填充样式 

8. 对象边框颜色 

9. 对象填充颜色 
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10. 置顶，置底 

11. 组合，取消组合 

12. 剪切，复制，粘贴，删除 

13. 多重复制 

向屏幕上添加任何一个元件或者对屏幕有任何改动，均可使用[撤消/恢复]功能。如图所示:向

屏幕上添加一个开关元件： 

 

按下[撤消]： 

 

再按下[恢复]： 

 

注意:软件只支持单步的“撤销，恢复”操作。  

● 剪切，拷贝和粘贴及删除 

当选择了一个或多个元件，您可以对它们进行剪切，拷贝，粘贴等操作，对应图标如图所示

。其演示从略。 
● 微调 

选择一个元件，可以通过微调的方式来调整这个元件的位置。可以使用方向键，或使用[微调]

相应图标来移动元件。每按一下微调按钮，元件就会相应的移动一个象素点的距离。其对应图标如

图所示，  分别为左移一格，右移一格，上移一格， 下移一格，与菜单[编辑]中的

[微调]内容一一对应；使用微调简单的方法是使用键盘上的方向键，可对元件进行方便的移动。 

 

● 对齐 

用来使选中的元件实现左右,上下,垂直中线,水平中线对齐, 对应图标如图所示，

这里只做左对齐,对齐后效果如下: 
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● 尺寸 

要使多个元件等宽，等高或大小相等，只要按下相应的调整元件大小的图标或者选择相应的菜

单选项即可。对应图标如图所示， 分别为等宽、等高、等大小，其默认的参考大小的元

件为靠左边的元件，将其它元件调整为与它等宽，等高，或等大小；若想指定某个元件为参考元件，

则请按下[shift]键先选择参考元件，然后再选择别的元件即可。 

 

 

 

 

● 层 

当多个元件重叠在一起时，可以通过使用如图所示: 置顶,置底，或者选择菜单[编辑]

里 [层次]中的[置顶],[置底]来改变元件的显示层次顺序。 

首先选择元件并按下相应的图标来设置元件的层次。上层的元件总是显示在底层元件的上面。 

          置顶          
● 组合/取消组合 

这项功能可以用来将多个选中的元件或图形组合在一起，使它们在使用时作为一个单独的元件

来使用，要想组合多个元件，只要选中这些元件,然后选择菜单[编辑]里的[组合]或者按下图标

即可。要取消组合，只要选取这个组合后的整体，选择菜单[编辑]里的[取消组合]或者按下图标

即可。 

● 水平间距相同 

这项功能可以用来将多个选中的元件或图形之间的水平间距相等。 首先选中要操作的图形或元

件, 然后可以选择菜单[编辑]中[水平间距相同],或者按下图标 。,效果如下图所示: 
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● 垂直间距相同 

这项功能可以用来将多个选中的元件或图形之间的垂直间距相等。 首先选中要操作的图形或元

件, 然后可以选择菜单[编辑]中的[垂直间距相同]或按下图标 ，图例略。 

● 水平居中 

这项功能可以用来将多个选中的元件或图形的位置置于窗口的水平中央位置。首先选中要操作

的元件或者图形, 然后可以选择菜单[编辑]中的[水平居中]或按下图标 ,如下图所示: 

 

 

 

 

 

● 垂直居中 

这项功能可以用来将多个选中的元件或图形的位置置于窗口的垂直中央位置。首先选中要操作

的图形, 然后可以选择菜单[编辑]中的[垂直居中]或按下图标 ，图例略。 

● 翻转 
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可以翻转的只有是用绘图工具绘制的图形，如直线，圆，多边形等，其它元件是不可以翻转的，

首先选中要旋转的图形，然后可以选择菜单[编辑]中的[水平翻转]，[垂直翻转]，[旋转 90 度]或者选

择对应的图标 来翻转元件。  

3.1.3 菜单[视图] 

 

在菜单[视图]中的各个选项可以分别用来控制各种工具条的显示与否，基本上每一个工具条的

内容都可以在菜单中找到相应的内容。 

● 基本工具条: 如图所示，标准工具条和菜单中各项内容互相对应，依次是: 

 

[新建工程]:新建一个工程 
[打开工程]:打开一个已有的工程 

[保存]:保存当前工程 

[保存所有活动文档]:保存所有当前打开的活动文档 

[建立设备]:建立 HMI 和 PLC 的属性 

垂直翻转:上下翻转 

水平翻转:左右翻转 

旋转90度:逆时针旋转90度 
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[剪切]:剪切 

[复制]:复制 

[粘贴]:粘贴 

[多重复制]: 多重复制 

[删除]: 删除元件 

[撤消]:撤消 近的一步操作 

[恢复]:恢复 近撤消的操作 

[打印预览]:打印预览 
[打印]:打印 

[属性]: 显示对象的属性 

[显示元件名]: 显示元件名 

[关于]: EV5000 版本说明 

● 多重复制 

这项功能可以用来复制多个元件,可以节省很多时间,只要选中元件然后再点击 图标,就可以

复制多个元件，如下图所示： 

选中想复制的元件,点一下右键,多重复制. 

        

复制数量:每行和列复制的个数. 

间距:复制的元件之间水平和垂直间距. 

地址自动增加:复制的元件,整数位地址按 X,Y 方向的递增. 

后位数地址自动增加：复制的元件,小数位地址按 X,Y 方向的递增. 

地址增量:选择复制元件之间的地址增量. 

[更改属性］：要更改元件的属性只要选中对应的元件并双击它或选择图标 就可以弹出该元

件的属性对话框,可以对其进行编辑。 

● 数据库工具条: 如图所示，菜单中各项内容互相对应，依次是: 

 

[文本库]:存放文本标签 

[地址标签]:存放地址标签 

[报警信息登录]: 登录报警信息 

[事件信息登录]: 登录事件信息 

[PLC 控制]:添加 PLC 控制元件 

[加入向量图]: 新建向量图或位图 

[导入向量图]: 导入向量图或位图 

[加入宏代码]: 加入宏代码 

[导入配方数据文件]：导入配方数据文件 
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[编辑启动画面]：点击此按钮会把画面切换到启动编辑画面去，以便您更改、编辑 HMI 上电启

动时显示的初始画面。如图所示： 

 

● 线条格式工具条: 如图所示，菜单中各项内容互相对应，依次是: 

 

● 位置调整工具条 

 

[左移一格]:设置元件左移一格 

[右移一格]:设置元件右移一格 

[上移一格]:设置元件上移一格 

[下移一格]:设置元件下移一格 

[左对齐]:当文本内容超过 2 行时，文本按照左对齐方式放置(也适用于元件) 

[右对齐]:当文本内容超过 2 行时，文本按照右对齐方式放置(也适用于元件) 

[上对齐]:设置多个元件上对齐 

[下对齐]:设置多个元件下对齐 

[垂直中线对齐]:当文本内容超过 2行时，文本按照垂直中线对齐方式放置(也适用于元件) 

[水平中线对齐]:当文本内容超过 2行时，文本按照水平中线对齐方式放置(也适用于元件) 

[等宽]:设置多个元件等宽 

[等高]:设置多个元件等高 

[等大小]:设置多个元件等大小 

[置顶]:设置元件位于 上层 

[置底]:设置元件位于 底层 

[组合]:组合多个元件 

[取消组合]:取消对多个元件的组合 

[水平间距相同]:设置多个元件水平间距相等 

[垂直间距相同]:设置多个元件垂直间距相等 

[垂直翻转]:上下翻转 

[水平翻转]:左右翻转 

[旋转 90 度]:逆时针旋转 90 度 

● 标签位置工具条 
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点一下元件,再点一下元件里面的标签,选中标签,就可以看见标签对齐不再是灰的,可以按照需

要设置标签的位置。 

标签左对齐,右对齐,上对齐,下对齐,垂直对齐,水平对齐。 

● 绘图工具条 

 

绘图工具条内容按顺序为： 

[选择]:使处于选择单个元件的状态 

[直线]:绘制直线 

[曲线]：:绘制曲线 

[矩形]:绘制矩形 

[圆角矩形]:绘制圆角矩形 

[折线]：绘制连续直线 

[多边形]：:绘制多边形 

[圆/椭圆]:绘制圆/椭圆 

[扇形]:绘制扇形 

[文本]:添加文本 

[图片]:添加图片 

[线条颜色]:设置线条颜色 

[填充颜色]：设置填充颜色 

[背景间隔点]：设置背景间隔点 

[透明颜色]:使添加的位图颜色透明掉 

[灰度]：彩色灰度转换 

[切换元件移动方式]： 选中元件,点一下切换元件移动方式,就是以栅格点为

移动单位. 

再点一下,就恢复为默认的以象素点为移动单位. 

[锁定元件位置]： 选中元件,点一下锁定元件位置,就把元件锁定在当前位置,要解

锁,再选中元件,点一下锁定元件位置. 
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[屏幕栅格间距]：工具/设置选项,如下图所示: 

 

 在设置颜色时，这里有 40 种颜色供您选择，如下图： 

 

 另外，除了上面的 40 种以外，您也可以自己定义色彩，点击下面的“自定义颜色”，会出现下

面的对话框：  

 

在这里您可以订制您想要的任何图像色彩！在颜色属性里还有下面几种属性可供您选择。 

 

     只要在有可以选择色彩的地方，您均可以自己订制色彩！ 

● 选择元件 

选择元件的方法： 

1.直接选择：直接用鼠标单击要选的元件 
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2.选中所有元件：用[编辑]里的[全选元件]即可选择当前屏幕上所有元件 

按住[Ctrl]键不放并点击需要复制的元件可以对这个元件进行复制。 

注意:要选择多个元件或进入选择多个元件的状态时，只需要拉动鼠标并至少选中一个元件，

然后按住 shift 键不放并选择相应的元件即可。 

● 修改元件大小 

可以通过单击元件实现修改元件的大小。方法是: 单击选中元件，然后随便选择元件的 8 个绿

点中的任意一个，用鼠标拖曳即可。如图所示： 

 

● 元件的填充与边框：    

 如果您想更改所画图形的边框或者修改填充颜色，那么只需要选中这个元件，然后点击 “线

条颜色”后的小箭头即可修改边框颜色，要改变填充颜色，点击右面的黑色小框后面的小箭头即可。

如下图所示： 

 

● 文本 

按下文本图标 ，将弹出文本对话框,如下图所示： 

 

内容:显示在元件上的文字内容。输入文字时可以用“Enter”键来换行。 

图形模式：在这种模式下面可以更改字体大小、字体、字形等，点击后面的“向量字体”即可

进入更改对话框。如下图所示： 
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标签模式：在这种模式下面能更改字体的大小,对齐方式和颜色。 

 

文本库模式：在这种模式下面，您可以使用您已经在文本库里定义好的文本。 

 

字号：字体可选 8，16，24，32，48，64，72 和 96 象素。 

对齐方式:文本的对齐方式可以为左对齐，右对齐或居中。  

颜色:文本的显示颜色。 

内容:显示在元件上的文字内容。在这里是不可以更改标签内容的，必须到文本库里去修改的内

容。关于文本库的相关内容请参考第六章的 6.33。 

● 图片 

这个图标可用来新建位图时,添加图片。相关内容请参考第五章的 5.6，关于位图的建立。 

● 翻页工具条 

 
[添加组态窗口]:增加组态窗口 
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[上一页]: 上一个组态窗口 

[当前页]:当前所在的组态窗口 

[下一页]: 下一个组态窗口 

[放大]：放大当前窗口 

[放大倍数]:放大 100,200,300%可供选择 

[缩小]：缩小当前窗口  

● 线条风格工具条 

 
 选择画线的宽度 

● 系统工具条 

离线模拟

反编译工程

直接在线模拟

间接在线模拟

编译

下载

 
［编译］：编译当前工程，看是否有错误，在下载和模拟前一定要编译工程，否则无法进行 

［下载］：下载工程到 HMI 里 

［离线模拟］：离线模拟工程 

［间接在线模拟］：间接在线模拟工程 

［直接在线模拟］：在线模拟工程 

［反编译］： 反向编译工程    

● 代码编辑工具条 

 
[新加书签]: 新建一个书签 

[下个书签]: 下一个书签 

[上个书签]: 上一个书签 

[删除书签]: 删除书签 

[变量编辑窗口]:打开或关闭变量编辑窗口 

● 填充效果工具条 

 
选择各种填充效果图形，点击上面的各种填充风格，将填充相应的风格到当前图形或组态窗口

中。 

如果您想填充当前的窗口，那么您要先双击窗口,出现窗口属性，选中“使用背景填充效果”，

如下图所示： 

 
然后选择您想要填充的颜色和背景颜色，再选择您想填充的样式即可，如下： 
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如果您想填充图形，那么请您先选中要填充的图形，然后再点击上面的填充样式即可。方法和

填充窗口一样，只是对于元件而言，填充的颜色即是线条的颜色，而背景颜色为元件的填充颜色。

如下图所示：  

    
● 状态条 

     

状态条显示当前的鼠标位置，目标对象的宽度高度，编辑状态等信息。 

3.1.4 菜单[工具] 

如图，菜单[工具]的其相应内容请参照第 3.5、3.7、3.8、3.9 节的相关部分。 

 

3.1.5 菜单[工程数据库] 

如图，菜单[工程数据库]中有八项内容，其相应内容请参照第 5 章和第 6 章的相关部分。 
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3.1.6 菜单[窗口] 

在主菜单栏里点击[窗口]会出现如下下拉菜单，“层叠窗口、排列图标、水平平铺窗口、垂直平

铺窗口”的作用分别是：把窗口一层一层叠起来显示、排列图标、水平平铺显示窗口、垂直平铺显

示窗口。 

 

水平排列窗口如下图所示： 

 

垂直排列窗口如下图所示： 

 

3.1.7 菜单[帮助] 

提供软件的版本信息。 
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3.1.8 菜单[PLC 元件] 

在主菜单栏里点击[plc 元件]会出现如下菜单，选择相应的 plc 元件： 

 
 

组态窗口中鼠标就变为如下显示，拖动就会出现相应的 plc 元件： 

 

3.1.9 菜单[功能元件] 

在主菜单栏里点击[plc 元件]会出现如下菜单，选择相应的 plc 元件： 
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3.2 元件库窗口 

 无论什么时候您打开 EV5000 软件，您都会看到 3 个非常重要的窗口画面，它们不是真正意义

上的“窗口”，窗口的概念我们将在下一章介绍。这里的“窗口”是与工程所有元件相关的窗口，这

3 个“窗口”包含了所有与窗口相关的一切信息。它们分别是：元件库窗口、工程文件窗口、工程

结构窗口。下面我们一一介绍它们的作用。 

 
 

元件库窗口中的内容包括：通讯连接、触摸屏、PLC、PLC 元件、功能元件 

通讯连接：串口连接（Serial）、以太网连接(Ethernet) 

 触摸屏：MT5300L/S/T、MT5400T/S、MT5500T/L、4300T/C/S/L…… 

 PLC：SIEMENS、OMRON、AB、MODBUS、LG、MITSUBISHI、DELTA…… 

PLC 元件: 位设定元件、开关、多状态显示、趋势图、XY 曲线图、数值输入、文本输入…… 

  功能元件：功能键、刻度、报警条、定时器…… 

使用方法： 

（1）通讯连接： 

如果您选择的是 RS232 或者 RS485 的通信方式，那就直接点中“串口”，拉入工程结构窗口里就

可以了。如果您使用的是以太网连接，那么拉入以太网即可。  

 

（2）触摸屏： 

查看您使用的 HMI 型号，然后在“触摸屏”里找到与您使用的型号一致的 HMI 拉入工程结构窗

工程文件窗口 

工程结构窗口 

元件库窗口 
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口即可。 

注意：请务必保证所选 HMI 型号与您的硬件型号一致。 

 

（3）PLC 

查看您使用的 PLC 型号，然后在“PLC”里找到与您使用的型号一致的 PLC 拉入工程结构窗口即

可。 

在完成 PLC、HMI、通讯连接的选择后，把它们连接起来，具体的连接方法是, 适当移动 HMI 和

PLC 的位置，或者点中连接线的一端，拖到 PLC 或者 HMI 的 COM 口附近，将连接端口（白色梯形）

靠近连接线的任意一端，就可以顺利把它们连接起来。 

 

注意：下图中的“工程结构窗口”，如果您没有拉入 PLC 或者 HMI，那么“工程文件窗口、工程

结构窗口”都是空的。如下图所示： 

 
一旦拉入 PLC 和 HMI 后，“工程文件窗口、工程结构窗口”就有了相应的内容，如下图所示： 

HMI 和 PLC 是空的 
 

触摸屏和图

库是空的 
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（4）PLC 元件 

包含了各种组态元件，如下图: 

 
当您建立好工程，并进入了组态窗口以后,只需要把您需要使用的元件拉入组态窗口中就可以

了，关于元件的使用方法请参考第六章。   

 

（5）功能元件 

 
包含功能键、刻度、报警条、定时器等，它们的使用方法请参考第六章。 

注意：在元件库窗口，可以点击右键，使用“小图标”。如下图所示。 

触摸屏有了相应

的内容 

HMI0 和 PLC 有

了相应内容 
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3.3 工程文件窗口 

 工程元件窗口的作用就是显示这个工程中的图库和触摸屏个数，因此它包含了：触摸屏、图库。

如果这个工程使用了一个 HMI，那么在[触摸屏]下面就只有一个 HMI0.whe;如果使用了 3 个 HMI，那

么就有“HMI0.whe、HMI1.whe、HMI2.whe”依此类推。如下图： 

 

 
 

通过点击图标左边的“＋”或“-”号图标来展开或收起目录树。 

通过双击具体的文件，可以进入文件的编辑状态。 

注意：配方文件.RCP 只能导入和删除，不能编辑。如需编辑，需要使用其它二进制编辑软件。 

图库： 

这里的图库主要是表示这个工程里有多少个向量图和位图，如果您在这个工程里新建了一个向

量图，那么它就会立即在这里显示出来。当然如果您在这里双击您做好的向量图，那么窗口马上会

切换到向量图窗口。关于向量图和位图，请参考第五章 5.5，5.6 节。  

3.4 工程结构窗口 

 工程结构窗口主要的作用就是向用户展示整个工程的结构，它分为两个部分：HMI 和 PLC。如

下图所示： 
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HMI： 它里面主要显示（存放）的是 HMI 的个数，同时每个 HMI 也有个子目录，每个目录下面

存放自己的结构  

PLC: 它里面主要显示（存放）的是 PLC 的个数、型号、地址 

结构示意图如下： 

 
 

详细的结构如下图： 

 
上图中的“DW0、DW1”表示在一号窗口中的元件，每个窗口中所有的元件都会在这里显示出来，

如果窗口中没有元件，将什么也不显示。 

通过点击图标左边的“＋”或“-”号图标来展开或收起目录树。直接双击 FRAME 或 FRAME 内的

元件号，可以直接跳转到元件所在的组态页面。在选中的 FRAME 或元件的情况下直接按 DELETE 键，

可以删除相关窗口或元件。 

PLC 上方的字符解释： 
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第一个数字表示：PLC 的编号，当前使用的 PLC 编号。 

第二个数字表示：PLC 的站号，当前使用的 PLC 的站号。 

3.5 编译信息窗口 

编译信息窗口主要显示工程的编译信息，以便用户准确地查找错误的问题所在。如下图： 

 

 
 

打开工程时，编译信息窗口将显示工程的载入信息；编译工程时，编译信息窗口将显示编译的

过程和出错信息。 

3.6 元件列表窗口 

选择菜单[视图]下的[元件列表窗口]，或者点击[按钮去哪儿了？]可用来打开元件列表窗口。 
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显示该工程所用到的所有元件信息，该信息包括“HMI 号、组态画面号、元件号、输入 PLC 号、

输入地址类型、输入地址、输出 PLC 号、输出地址类型、输出地址”，直接双击条目，可以跳转到所

选元件的组态画面。 

3.7 离线模拟 

EV5000 支持离线模拟功能。离线模拟不会从 PLC 获得数据，只从本地地址读取数据，因此所有

的数据都是静态的。离线模拟方便用户直观的预览组态的效果而不必每次下载程序到触摸屏中，可

以极大的提高编程效率。 

然后选择菜单[工具]中的[离线模拟]或者按下 图标，弹出如下对话框： 

 

选择要模拟的 HMI,点击“仿真”，就可以看到当前程序的离线模拟图了。 

3.8 在线模拟 

EV5000 支持在线模拟操作，您设计的工程可以直接在计算机上模拟出来，其效果和下载到触摸

屏再进行相应的操作是一样的，在线模拟器通过 MT5000，MT4000 从 PLC 获得数据并模拟 MT5000，

MT4000 的操作。在调试时使用在线模拟器，可以节省大量的由于重复下载所花费的工程时间。 在

线模拟分为直接在线模拟和间接在线模拟两部分，分别介绍如下： 

3.8.1 直接在线模拟 

直接在线模拟是用户直接将 PLC 与 PC 机的串口相连，进行模拟的方法，其优点是可以获得动态

的 PLC 数据而不必连接触摸屏。缺点是只能使用 RS232 接口或 PLC 通讯。调试 485 接口的 PLC 时，

必须使用 RS232 转 485/422 的转接器。 

注意： 

（1）直接在线模拟的测试时间是 15 分钟。超过 15 分钟后，就提示:超出模拟时间,请重新模拟.

模拟器将自动关闭。 

（2）只有 232 通讯方式能直接在线模拟。  

在编译好组态程序后，按下 按钮，弹出如下对话框： 
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选择您要仿真的触摸屏号，选择 PLC 连接的计算机 COM 口号，点击“仿真”即可开始直接在线

模拟。 

注意：MT5000/4000 直接在线模拟接线方法：PLC 编程线和 PC 机串口直接相连。 

3.8.2 间接在线模拟 

间接在线模拟通过 HMI 从 PLC 获得数据并模拟 HMI 的操作。 间接在线模拟可以动态的获得 PLC

数据，运行环境与下载后完全相同，只是避免了每次下载的麻烦，快捷方便。但是无法脱离触摸屏

硬件使用。MT5000 可以通过以太网、USB 或者串口（MT4000 可以通过 USB 或者串口）连接触摸屏，

然后由触摸屏连接 PLC 来进行间接在线模拟。 

在编译好组态程序后，按下 按钮，弹出如下对话框： 

 

选择需要仿真的 HMI，点“仿真”即可开始模拟。 

注意： 

（1）MT5000 可以通过以太网，USB 或者串口来进行间接在线模拟。 

（2）MT4000 可以通过 USB 或者串口来进行间接在线模拟。 

3.9 下载  

当编译好工程以后，就可以下载到触摸屏上进行实际的操作了。MT5000 提供了 3 种下载方式，

它们分别是 USB、以太网、串口。MT4000 提供 2 种下载方式，分别为 USB,串口。以太网的速度 快，

通过串口和 USB 要稍微慢点。在下载和上传之前，要首先设置通讯参数，通信参数的设置在菜单栏

里的[工具]栏里[设置选项]里，如下图： 
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然后您会看到如下的对话框： 

1. USB 

 

 MT5000/4000使用的是通用USB通讯电缆, HMI端接的是 USB从设备端口, USB主设备端接 PC机。  

● USB 端口仅用于下载用户组态程序到 HMI 和设置 HMI 系统参数。  

● 不能用于 USB 打印机等外围设备的连接。 

第一次使用 USB 下载，要手动安装驱动.把 USB 一端连接到 PC 的 USB 接口上，一端连接屏的 USB

接口，在屏上电的条件下，会弹出如下安装信息:  
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USB 一旦安装成功，从我的电脑，属性，硬件，设备管理器里，通用串行总线控制器，可以查

看到 USB 是否安装成功，如下图所示：（触摸屏后的拨码开关 1,2 都为 OFF 时，才会出现 EVIEW USB.） 
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● 以后采用 USB 来下载不需要进行其它设置,下载设备选择 USB，确定，即可进行下载。如下

所示：  

 

压缩大尺寸位图：是指图片未上传到 MT5000,MT4000 前的原文件尺寸大小,用户自己设置。当这

个尺寸大于设置的尺寸后，均采用压缩进行编译下载，这样可以节省空间。程序默认为选中。 

注意: 

（1）选择压缩大尺寸位图,可以减少组态工程的大小。 

（2）不选中压缩大尺寸位图,下载到屏以后,切换页的速度会快一些。 
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（3）为了使屏在运行时,通讯速度快,建议在建立组态工程的时候,不要使用太多的位图。 

（4）静态文字也尽量少用图形模式.图形模式的文字和图片一样的占用空间. 
 
2.以太网（只有 MT5000、MT4000E 系列支持以太网下载） 

网口可以用于 HMI 组态的下载，HMI 系统参数的设置和组态的间接在线模拟。也可以通过以太

网连接多个 HMI 构成多 HMI 的应用。   

 

IP 地址：是所要下载的 HMI 地址，除了要设置这个 IP 地址外，也要设置 PC 的 IP 地址，要使

它们两个处于一个子段内，也就是说您的 PC 的 IP 地址，可以是 192.168.0.1～11/13～255 ，HMI

和 PC 的地址一定要不同才可以正常下载。 

 

端口号：网络实际是由 7 层协议组成的。其中的传输层有一个 重要的任务就是提供可靠的端

到端的连接，其中的 "端"自然就是端口，当然这个端口有很多，它的范围从 0～65535。TCP/IP 协

议中有许多的端口，其中低于 1024 的端口都有确定的含义。那么建议您使用 1024 以上的端口。把

它设置为触摸屏所使用的端口即可，不过要确保您的 PC 里允许这个端口，PC 端口的设置过程如下： 

网络连接(右键)→属性→本地连接(右键)→属性→Internet 协议(TCP/IP)→属性→高级→选

项→TCP/IP 筛选→属性 

  具体见下图： 

                       
   

 

注意： 

（1）端口号一般不需要修改！ 

如果更改端口号，工具，设置选项里的端口号和工程结构窗口， HMI 属性里的端口号不能相同。

如下图所示： 
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（2）这个端口可以通过一根标准的以太网线（RJ45 直连线）与 HUB 或者 SWTICH 相连，接入局

域网，也可以通过一根双机互联网线（RJ45 交叉线）直接与 PC 的以太网口连接。 

PC 的网口直接接到触摸屏,用交叉网线. 
    经过 HUB 再接到到触摸屏,用直连网线. 

（3）如果有些用户开了防火墙的话,弹出访问哪个端口,用允许就可以下载了. 如果端口全部禁

止了的话,就关闭防火墙. 

（4）屏直接接在 PC 网口上,PC 的 IP 地址要改为和屏不同.如屏的 IP 是 192.168.0.253,那么

PC 的 IP 要改为 192.168.0.X,前 3 位要相同. 后一位要不同. 

 

3.串口  

 

串口号：选择您使用的串口 
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注意：由于组态文件一般较大，使用串口下载较慢，因此不推荐使用串口下载组态。 

在设置好以上的下载必备项后，您就可以下载程序了，点击“ ” 即可。 

三种下载方式如下图所示： 
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用户数据文件：指的是用户所创建的 HMI 窗口中所有元件的数据信息，只有选中此项，下载后

的工程才能正常使用。 

配方卡数据文件：当您的触摸屏有配方数据文件时，这一项才能被选中。配方记忆卡是带有后

备电池的 SDRAM。 

LOGO 数据文件：指的是用户使用的 HMI 上电显示的初始画面。如果需要更新 LOGO,请选中 LOGO

数据文件前的复选框，点击下载进行下载。注意如果 LOGO 图像不做改动的话，每个触摸屏只需要下

载一次即可。 
 
LOGO 数据文件的制作方法如下： 

点击工具条上的 图标，或者在工程结构窗口中，点击 HMI 右键，进入编辑窗口，如下图： 

 
 

 

您就可以在中间的黑色框中输入贵公司的标识画面了，点击工具条上的 图标，会出现下面的

对话框： 
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找到贵公司的 LOGO 标志图片，点击打开即可，在此就以我们公司的标识作为例子，如下图： 

 
  后点击打开即可，公司的 LOGO 标志就显示在窗口中。        

 

然后关闭这个启动画面窗口，回到组态窗口，编译，点击下载，会出现下面的对话下载框：  

 
 

选中 LOGO 数据文件，然后点击“下载”。 

 
下载完成后，点击确认即可。 

 
 

下载成功后，HMI 开始显示的将会是 LOGO 标志画面，如果在下载时没有选中“LOGO 数据文件”，

那么 HMI 显示的将是您设置的第一个窗口。 
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第四章 窗口 

 

4.1 窗口类型 

窗口是 EV5000 工程的基本元素。每个屏幕都是由一些窗口组成。窗口有 3 种类型:基本窗口， 公

共窗口和快选窗口。改变大小以后的基本窗口还可以当作弹出窗口使用。所有的窗口都可以作为底

层窗口。 

 基本窗口：这是通常窗口的类型。当用“切换基本窗口”命令来切换基本窗口时，当前屏幕会

清屏(除了公共窗口和快选窗口之外的窗口都会被清掉) ，而要切换的基本窗口会显示在当前屏幕

上。当基本窗口上的元件调用弹出窗口时，基本窗口的原始信息会保留，而调用的弹出窗口会附加

到当前基本窗口上，所有的这样的弹出窗口与基本窗口都是父子窗口的关系。当从基本窗口 N 切换

到基本窗口 M 时，所有窗口 N 的子窗口都将关闭，而显示窗口 M 和窗口 M 的子窗口。基本窗口必须

满屏幕大小。 
 快选窗口：快选窗口是由工作按钮调用的窗口，这个窗口会一直显示在屏幕上直到工作按钮把

它隐藏。所以它可以用来放置切换窗口按钮或其它一些常用的元件。快选窗口默认为窗口 2，当设

置别的窗口为快选窗口时，那个窗口必须和快选窗口的大小完全一样。 

 公共窗口：公共窗口将始终显示在屏幕上。可以把需要始终显示的元件放在公共窗口上。这样

您就可以随时看到该元件的状态或者操作该元件。公共窗口默认为窗口 1。可以使用[切换公共窗口]

功能键来切换别的窗口作为当前公共窗口，但是当前公共窗口只能有一个。 

 底层窗口：在[窗口属性]对话框中还可以给窗口设置 多 3 个底层窗口。底层窗口一般用来放

置多个窗口的公用元件，如:背景图形，图表，标题等。所有窗口都可以设置为底层窗口。 

 
如上图所示，在[底层窗口]选项中可直接为该窗口选择底层窗口。底层窗口和一般窗口是有区

别的，运行时底层窗口的元件插入到一般窗口，而实际上该窗口并不显示。其元件显示与控制等和

一般窗口的元件是一样的。 

屏幕和窗口的关系:一个屏幕可以包含:公共窗口，基本窗口，快选窗口，而每一个公共窗口或

基本窗口都可以包含多个弹出窗口。其关系如下所示: 
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当执行切换窗口的命令时，触摸屏将清除掉当前的窗口(包括附加在当前基本窗口上的弹出窗口

等)，并切换到要显示的窗口。而公共窗口将始终显示在屏幕上。由直接窗口或间接窗口调用的弹出

窗口并不会改变基本窗口的原始内容，它只是附加在基本窗口上。在窗口属性的设置中还可以给每

个窗口设置多达 3 个底层窗口。 

当调用一个基本窗口(窗口编号范围 0，3～65535)时，触摸屏将显示这一窗口上的所有元件。

同时，如果这一窗口有底层窗口的话，它也将显示定义在它的底层窗口上的所有的元件。所有的定

义在底层窗口上的触控元件(如位状态设定，功能键等)在当前窗口上也是有效的。而且，如果在公

共窗口上有显示元件的话，也将可以显示在当前屏幕上，同时所有的定义在公共窗口上的触控元件

在当前窗口上也都是有效的。 

每个工程 多可包含 65535 个窗口(包括基本窗口，公共窗口，快选窗口等)，其中快选窗口只

能有一个，但是可以使用[切换快选窗口]功能键来切换指定的窗口作为当前快选窗口，详细内容请

参照第六章 6.29[功能键]部分。 

每个新的工程开始都有一个默认的起始窗口，这个窗口号码一般是 0(如果您想更改，那么只需

到工程编辑画面里的[ HMI 属性]里更改即可)。通常一个工程需要用到多个窗口。有效的窗口编号

的范围是从 0 到 65535。 

工程默认的公共窗口和快选窗口为 1 号和 2 号窗口。要更改默认的快选窗口和公共窗口，只需

双击 HMI 修改[触摸屏扩展属性]即可，如下图所示： 

 

注意： 

（1） 多可同时打开 16 个弹出窗口。 

（2）同一个窗口只能同时打开一次。因此您也不能在同一个基本窗口上使用 2 个直接(或间接)

窗口打开同一个窗口。 

（3）使用功能键的关闭窗口并不能关闭直接窗口或间接窗口，这是因为直接窗口的开启或关闭

只和控制它开关的位地址的 ON 或 OFF 状态有关，而间接窗口的开启或关闭则只和控制该间接窗口的

字地址的数据内容有关。功能键的关闭窗口并不能把这些位(字)地址的值改变，所以它不能关闭这

些窗口。 

(4)弹出窗口都是附加在当前基本窗口之上的，所以当基本窗口关闭(或切换到别的基本窗口)

时，附加的弹出窗口也将关闭，这时候如果又切换到该基本窗口您将会发现原先附加在该基本窗口

上的弹出窗口仍然还在(除非有命令把它们关闭)。 

(5)基本窗口必须满屏幕大小。 

(6)快选窗口支持弹出窗口，但是由快选窗口来弹出的弹出窗口的类型不能选中截除。 
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(7)每一个弹出窗口都属于弹出它的元件所在的窗口，它们是父子窗口的关系。因此，由公共窗

口中元件打开的窗口将始终存在直到公共窗口又把它关闭。 

4.2 窗口属性 

要设置窗口属性，只需要双击窗口空白处即可，也可以点击 图标。 

 
关于窗口属性说明如下:  

窗口名称：给每个窗口一个唯一的名称，方便区分它。 当然这个窗口的名称可以更改。  

窗口编号：有效的窗口编号范围是从 0 到 65535。窗口编号在新建窗口时由系统分配，用户不

能更改。窗口编号由于窗口的删除和添加操作，可以是不连续的。 

位置：当窗口为由“弹出窗口”的功能键弹出的窗口时，窗口的左上角顶点会显示在这个位置。 

宽度、高度：弹出窗口可以设置宽度和高度，如果是基本窗口的话就必须设为默认大小(即全屏

大小)。 

打印页：是否设置该窗口为打印窗口。 

视频页：是否设置该窗口为视频窗口。（只有 MT5600T,MT5700T 有视频功能） 

使用背景填充效果：如果需要使用窗口的填充效果，选择此项。 

填充颜色与背景颜色：根据使用的填充样式（见第三章，关于填充效果工具栏的介绍）的选择

不同，选择的填充颜色为底色，背景色为填充图案色。默认使用填充风格 0，为纯色，这时只显示

填充颜色。 

弹出窗口类型：跟随， 垄断 ，截除和紧贴。  

这些参数类型指明了一个弹出窗口和与它相邻的窗口之间的关系。如果一个窗口拥有“垄断”

性质，那么在它弹出之时，它的父窗口将被冻住，而把这个弹出窗口始终显示在它的 上层。如果

一个窗口拥有“截除”性质，那么这个窗口的边界要受到它的父窗口的限制，也就是说显示在它的

父窗口的边界之外的部分将被砍掉。如果一个窗口拥有“跟随”性质，那么当这个窗口的父窗口移

动时，它也将跟着移动。 

注意：如果选中了截除，那么必须同时选中跟随。 

下面的窗口 A 和窗口 B 都是附在基本窗口上的。一般情况下如果触摸窗口 A 它将会显示到 上

层来。但是如果窗口 A 选中了“紧贴”属性，窗口 A 即使您触摸它也不会到 上层来，而始终附在

它的父窗口上。 

注意：窗口在创建以后它的编号是不能改变的，但名称，边框，背景色仍然可以修改。 
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安全等级：设定窗口为相应的安全等级，具体内容请参照第十二章[安全等级]。 

底层窗口：给当前窗口设置相应的底层窗口。设为底层窗口的窗口必须是已经创建的窗口。一

般可以把多个窗口共用的元件放在这里。 

边框：对弹出窗口推荐使用边框。边框的宽度可选择:0～16 之间的任意数字,如果边框宽度不

是 0，那么边框可以选择颜色。 

 更改窗口属性有多种方法: 

1.直接双击窗口中的空白处。 

2.不要选择窗口中的任何元件，点击工具栏里的 图标。 

透明度：只对弹出窗口，快选窗口有效。 

 

弹出窗口透明度的用法举例： 

在窗口 0 放置一个功能键，属性为：弹出窗口 4,如图所示： 
     
窗口 4 的宽度和高度都设置为 200，背景颜色为金黄色。透明度为 0％。如图所示： 
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离弦模拟，如图所示： 

 
 

按下功能键，弹出窗口 4，会挡住功能键，这是因为窗口 4的透明度是 0%,如图所示： 

 
 

如果把窗口 4 的透明度设置为 20％，如图所示： 
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离弦模拟，按下功能键，显示的效果如图所示： 

 

如果把窗口 4 的透明度设置为 80％，离弦模拟效果如图所示： 

 

 

4.3 创建一个窗口 

在[窗口工具条]中选择点击 可以创建一个新窗口。 
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4.4 打开窗口 

窗口创建以后，可以通过在[窗口工具条]中下拉菜单中选择。也可以通过点击 图标来显示

前一个窗口，点击 图标来显示后一个窗口。如果使用带滚轮的鼠标，也可以直接使用滚轮更改

窗口号。 

 

4.5 删除窗口 

 
 

如图，在工程结构窗口，选中需要删除的窗口号，并按下键盘上的 Delete 键。此时将弹出确认

窗口，选择“是”将删除此窗口，此窗口中的所有元件都将被删除且无法恢复。请慎用此功能。 

 

注意：基本窗口 0，1，2，3，4 是不允许删除的。一旦删除，将会影响您的正常使用。 

4.6 几个关于窗口的例子 

下面举几个基本的例子来学习一些关于窗口的基本操作。 

◆例子一：我们经常要在工程刚开始运行或某个应用窗口一打开就对一些寄存器写入一个特定的值，

做一些初始化的工作，例如当窗口 0 一启动，就将 LB0 置为 ON，将 LW1 置为 200。 

1.创建一个位设定元件，输出地址类型为 LB，地址为 0，类型为[窗口打开时置开状态]。 
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2. 创建一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 1，设定方式为[窗口打开时设置]，设置

值为 200。 
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3. 创建一个指示灯元件，输入地址类型为 LB，地址为 0。用来显示 LB0 的状态。 

 

 

4. 创建一个数值显示元件， 输入地址类型为 LW，地址为 1，用来显示 LW1 的值。 

 
5.做好的工程如下图所示: 

 

6.存盘，编译，离线模拟运行工程，LB0 已被置为了 ON，LW1 被置为了 200。 
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参考：第六章 6.1 指示灯，6.2 位状态设定，6.4 多状态设定，6.11 数值显示 

 

◆例子二：一个弹出键盘窗口输入的例子。很多时候，我们需要对寄存器进行写入操作，如果把键

盘放在当前窗口上，不但显得键盘呆板，影响美观，而且键盘本身占用太多空间，使得工程当前窗

口设计的空间大为缩小，现在用一个弹出直接窗口的办法，完美解决这个问题。假如现在需要对 LW0

进行输入操作。 

注意：EV5000 软件里已经有了一个键盘在窗口 3，可以直接调用，不需要每次都自己创建键盘。如

果您需要自己创建键盘，具体的方法请参考以下例子。 

 

1. 创建一个数值输入元件，地址类型为 LW，地址为 0。触发地址类型为 LB，地址为 9000。
（默认的） 

 

 
2. 创建窗口 3，宽度为 145，高度为 190。 
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3. 编辑窗口 3，把一个数值输入键盘放在窗口中央。 

 
 

4. 创建一个直接窗口元件，地址类型为 LB，地址为 9069，窗口编号为 3。调整元件的宽和高与 3
号窗口大小相等。 

 
 

 
 

整个工程如下图所示: 
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存盘，编译，离线模拟运行工程:  

 
 

5. 点击数值输入元件，对 LW0 进行输入时，元件下方会弹出一个键盘进行输入。输入完成后，键

盘自动消失。如下图所示: 

 

4.7 和窗口有关的元件 

和窗口直接相关的功能键有：切换基本窗口、返回到前一窗口、切换公共窗口、弹出窗口、切

换快选窗口。和窗口直接相关的元件有: 直接窗口和间接窗口。关于这些元件的内容请参阅第六章

[元件]部分相应内容。 



  第五章 EV5000 的基本设计方法 

 62

第五章 EV5000 的基本设计方法 

5.1 设计元件 

大体上说，一个窗口包含了很多诸如开关，灯，数字输入和图形的各种元件。往窗口上添加一

个元件的过程非常简单，基本上是按照下面的 3 步过程来进行的。 

 添加元件的过程 
1.从 PLC 元件工具箱把元件图标拖放到窗口中。  

2.这时将出现该元件的属性对话框，设置元件的各种属性比如 PLC 输入/输出地址、向量图形或位图、 

标签、位置等。 

      
 

 

 

 
 

3.设置好元件的各种属性后，关掉该对话框就可以看到元件已经放置在屏幕上了。如果需要的话可

以通过位置页属性来调整元件的大小或者把它拖放到理想的位置。 
这样，一个元件就设计好了。 

5.2 关于元件 ID 号 

● ID 号是自动分派给元件的编号，这个编号可以用来区分屏幕上的元件。设计者并不能人为改变

元件的 ID 号。 

ID 号表示内容如下所示: 
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BL:位状态指示灯 
WL:多状态指示灯 
SB:位状态设定 
SWD:多状态设定 
SW:位状态切换开关 
MSW:多状态切换开关 
FK:功能键 
MV:移动图形 
ANI:动画 
NI:数值输入 
ND:数值显示 
TI:文本输入 
TD:文本显示 
BR:棒图 
SC:刻度 
IDW:间接窗口 
DW:直接窗口 
AD:报警显示 
TR:趋势图 
RCP:配方数据传输 
ED:事件显示 
TM:定时器 
OS:示波器 
SCR:滚动条 
BG:位图 
VG:向量图 
XY:XY 图 
MT:表针 
AB:报警条 
NP:留言板 
NB:记事本 
VD:视频 

5.3 附加注解(描述) 

如果需要的话，可以给每个元件附加一个注解。该注解对当前程序只起说明备注的作用，可以

当作将来的参考资料，而且有助于对打印结果的理解。该注解并不会对程序产生任何实质影响。 
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5.4 PLC 的输入/输出地址 

正确的地址类型和地址范围因 PLC 的不同而有所不同。下图中，PLC0 是 MODBUS，而 PLC1 是

SIEMENS，所以两边的地址不一样。 

 
 

PLC 栏中可以显示所有可以选用的 PLC 设备。 
 

   
 

也可以选择内部节点。内部节点说明如下： 

类型 设备名称 范围 说明 

位(Bit) LB 0～9999 Local 记忆体的地址 

位(Bit) RBI 0.0～261000.F 配方记忆体的索引地址，X.Y 格式，表示  

位(Bit) RB 0.0～261000.F h=0～F， 配方记忆体的绝对地址 

位(Bit) LW.B 0.0～8999.F Local 记忆体的地址 

字(Word) LW 0～10256 Local 记忆体的地址  

字(Word) RWI 0～261000 配方记忆体的索引地址  

字(Word) RW 0～261000 配方记忆体的绝对地址 

 

RB 和 RW 指向的是相同的区域，比如 RB5.0～RB5.F 和 RW5 一样映射的都是同一个区域，RB5.0

就是 RW5 的 Bit0。但是 LB 和 LW 映射的则是不同的区域，它们在记忆体中指向的地址是不同的。 

在 LB 中的 LB9000～LB9999，LW 中的 LW9000～LW10256 的记忆体地址是系统内部保留使用的，
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都有特殊的用途，用户不能象使用一般的设备那样使用，而必须根据相关手册来使用它们的特殊功

能。详细内容请参考第十一章。 

当配方记忆体被索引地址访问时，索引地址在 LW9000 所显示的地址的偏移量的地址开始查找。比如

如果(LW9000)= 50，那么索引地址 RWI 100 将访问 RW 150 (100+50)的地址的数据。(详情请参照第

八章《配方数据》)  

5.5 向量图 

EV5000 提供了很强大的向量图和位图库，在图库里您可以任意创建自己的各种图形开关、灯、

管道等图形，甚至可以是用户自己的照片,图片的格式可以是 256 色位图、16 位色位图，32 位色位

图等，图片格式可以是 JPG、JPEG、JPE、GIF 等等。每个向量图和位图都可以包含 256 个状态，足

够用户使用。做好的向量图和位图在[工程文件窗口]中的[图库]里，如下面所示： 

 
 

当然您也可以使用系统自带的图库，点击工具栏 [导入图库]图标，会弹出下图的对话框： 

 

 
 

然后找到系统安装目录下面的 LIB/vg 文件, 并按目录名分类保存，方便浏览。选择需要导

入的向量图，点击导入，向量图将被复制到当前工程的 vg 文件夹中；支持同时导入多个向量图或者

位图，在同一文件夹里的图形，您只要把需要导入的图形全部选中，点击导入即可。整个工程导入

或者自己新建的向量图和位图都会显示在[工程文件窗口]中的[图库]里。以方便用户查看并使用。 
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一个向量图可包含 256 种状态，向量图有 2 种使用方式，一种是作为静态向量图使用，另一种

则是作为表示各种元件显示状态的图形使用。 

 
 现在我们来介绍添加向量图的步骤 

1.选择[工程数据库]里的[加入向量图]，或者点击工具栏里的 图标，就会出现下面对话框。 

 
 

 

 

 

2.输入向量图的名称,状态数,描述,在这里我命名为“deng”，状态数为 2，点击建立。就会出现下

图所示的对话框: 
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如果您认为刚刚填写的向量图状态不够用，那么您就可以通过如下的方法来添加状态： 

把鼠标移动到向量图的画图窗口中，或者直接选中窗口中的元件，然后点击上面的 图标，

就可以新建一个新的状态。照这种方法您可以新建 多 256 种状态。 

 
 

 

 

 

3. 在三个状态里分别做好要显示的图形,然后保存即可。 
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4. 然后回到组态窗口,选中一个元件,如下图: 

 

5.在元件的[图形]里,选中[使用向量图],在下拉框里找到您刚才创建的图形名称，就可以看到刚刚

做好的元件了。（如果图库里图形很多的话，您可以通过鼠标上的滚轮来浏览图形，方便您快速找到

所需要的图形。） 

 

6. 关掉这个对话框,该元件就可以以选择的向量图为显示图形而放置在屏幕上了。 

 

所有载入工程的向量图都会在下面的[工程文件窗口]中显示出来： 
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如果您想修改其中的任意一个向量图或者位图，只需要在工程文件窗口里，找到图库里相应的

您想修改的图形，双击它，您就可以进入该图形的编辑窗口，并可以在里面修改您所画的图形。 

 

注意: 

(1)创建完新的图形后必须存盘，这样才能保存图形的内容，否则内容将丢失。 

(2)向量图里不能添加文字。 

5.6 位图 

一个位图也可包含 256 种状态，做好的位图可以在组态窗口中使用它，位图主要应用在图形领

域，即添加外部图片。 

注意：在位图里不能进行画线、绘图等操作，只能添加外部图形。  

 

 首先应该添加一个位图，步骤如下： 

1.选择[工程数据库]里的[加入向量图], 或者点击 图标，就会出现下面的对话框： 

 

 
 

2.在类型里选择[位图],输入状态数,名称，然后单击建立就可以了， 
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如果您认为刚刚填写的位图状态不够用，那么您就可以通过如下的方法来添加状态： 

把鼠标移动到位图的画图窗口中，或者直接选中窗口中的元件，然后点击上面的 图标，就可

以新建一个新的状态。照这种方法您可以新建 多 256 种状态。 

 
 

 

 

 
3.然后点击[绘图工具]栏 图标，找到您所需要的图片，点击打开，位图只能输入图片，不能

使用画线等工具。如图所示： 
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4.保存，然后您就可以通过位图元件在组态窗口中使用它了。

 

 

位图的使用： 

1.选择您要使用位图的元件，然后进入“图形”页： 

 

2.选中“使用位图”选项，选择您要使用的位图，然后确认关闭对话框即可。 

 

位图的导入： 

1.您可以象导入向量图一样来导入位图，点击导入图库图标 ，在弹出的对话框中选择导入类型

为位图，并可将其它工程中使用的位图导入。您也可以导入系统自带的位图库。位置在您安装目

录下的 LIB/bg 目录下，并按目录名分类保存，方便浏览。 
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2.同一工程中，位图与向量图的存放位置相同，都在工程文件目录的/VG 文件夹中，对于加入的位

图，其/image 文件中存放有所有位图的图片。请不要删除这些图片，否则位图库将无法正常显示。 

注意：添加或导入不同的图片时，应使用不同的文件名，若已有与导入名称相同的图片，将直

接引用之前导入并保存在/image 内相同文件名的图片。 

位图库中图片的尺寸和色彩直接决定了目标文件的尺寸大小，也影响到组态执行的速度。创建

位图库时请注意以下几点： 

(1) 图片导入的 大限制尺寸为当前 HMI 的屏幕尺寸，超过此尺寸的图片将无法导入，这时请

将图片做缩小处理。导入图库的图片应经过预先处理，尺寸尽可能小。例如:在组态中用到要导入图

片的几个元件 大尺寸约为 100×60，而希望导入的是一张尺寸为 640×480 的数码照片，这时 好

的处理方法是使用 ACDSEE 等照片处理工具，将图片 RESIZE 到 100×60 左右的尺寸，然后再导入，

否则会极大的增加工程的文件尺寸并减慢组态的运行速度。 

(2)图片在下位机是以无损压缩的方式保存的，故导入 JPG 等有损格式压缩的图片，编译后尺寸

反而可能会增加。图片占用的尺寸取决于象素数。比如对于 100×60 的彩色图片，其未压缩尺寸为

100×60×2＝12000 字节，无损压缩的压缩率在 10～80％之间，视具体的图片有所不同。故如果希

望减小工程的大小，合理的优化图片的尺寸和色彩数是 有效的方法。 

(3)导入位图时，如无特殊需要，图片的外框尽量与编辑框一致，否则在使用时将会有部分留白

的现象。如果使用默认的 100×100 的导入尺寸，而导入的图片为 100×50，这时导入后的图片可能

需要通过拉伸变形来适应编辑框，这时得到的图库显示效果是拉伸变形后的。出现这种情况也没有

关系，只需要在引用此位图库时，将元件的尺寸拉伸到图片尺寸合适即可。另一种方法是导入图库

前，先得到位图本身的尺寸，然后输入合适的宽度和高度，就可以得到合适的导入图片了。 

5.7 创建标签 

标签是指显示在诸如开关，指示灯或其它元件的表面的文本。 

 

 

 添加标签 

1. 选择指定元件的属性页中的[标签]。 

2. 选中“使用标签＂。 
3. 如图所示，在[内容]中填写标签要显示的内容。 
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4．设定对齐方式，字号和颜色等显示属性。 

5. 按下[确定] ，完成设置。 

状态号：状态号仅对具有多种状态的元件才有效。每一种状态的文本可以单独显示。选择一个

相应的状态就可以设置相应状态的文本，字体，颜色和对齐方式。 

内容：在这里键入将要显示在元件表面的文字。 如果有多行还可以用回车键换行。 

字号：字体大小可变化的范围是：8，16，24，32，48，64，72 和 96 象素点(pixels)。 

对齐方式：当标签的文本输入超过２行时，上下各行之间的对齐方式可以选择左对齐，右对齐

或居中对齐方式。 

颜色：可以从 65536 色中选择 40 种常用颜色备用。 “基本颜色”调色板包含了 常用的颜色。

“定制颜色”调色板允许用户自己定制调色板(有 65536 种选择)。  

 

5.8 任务栏和工作按钮 

EV5000 提供了一种简便的方法可以使窗口弹出或 小化，并可以改变画面的显示，快速切换窗

口的显示等，这就是任务栏。 

任务栏上有工作按钮 2个，一个控制快选窗口，另一个控制任务栏。 

在系统组态画面[HMI 属性]中可以设置任务栏，快选窗口的使用与否，颜色，位置等属性。（默

认的任务栏属性里的各项都是处于选中状态） 

 

如果选中了“包含快选窗口”这一项，按下左边的快选窗口按钮可以弹出一个快选窗口。快选

窗口中可以有一些功能键(用户自己放置)用来切换到不同的窗口。因为快选窗口在所有的画面都是
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始终显示的，因此可以随时调用。要切换到某一个窗口，只要按一下指向目的窗口的功能键就可以

了。这样避免了单调的查找窗口的过程。 

 

任务栏 多可同时包含 1６个窗口图标。双击 小化图标可以将相应的弹出窗口 小化，再点

击一下这个图标就可以恢复窗口到原来的状态了。当一个弹出窗口含有[ 小化窗口]和[窗口控制条]

功能键时就可以把该窗口 小化到任务栏上了。可参照第六章[元件]/[功能键]部分内容。 

  

 设置工作按钮的过程 

在通讯组态窗口中,双击 HMI。就会出现 HMI 属性设置对话框,在[任务栏]里设置[显示任务栏]。

并可以设置工作按钮位置显示在窗口的左边还是右边， 设置任务栏背景颜色和任务栏文本对齐方

式。如果标签显示不全，可以调整按钮区域尺寸的宽度和高度值，以及标签的字号来解决。 

 

注意: 运行时快选窗口显示在屏幕的左面或右面，当在编辑窗口状态时，快选窗口是单独的一

个窗口，默认为窗口 2。关于任务栏的各种详细说明，请参看 7.2 节! 
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第六章 元件 

元件是为了满足特定的需求而设计，一般而言一个元件实现一个功能，但某些元件必须与相关

元件或 PLC 的协助才能完成某些特定的功能，如下表所示： 

 

元件 相关元件 说明 

数值输入 功能键 由“功能键”创建键盘 

文本输入 功能键 由“功能键”创建键盘 

间接窗口 窗口 已创建的“窗口” 

直接窗口 窗口 已创建的“窗口” 

报警信息登录 
报警显示 

报警条 

由“报警显示”或“报警条”显示登录的报

警信息 

报警显示 报警信息登录 显示由“报警信息登录”元件登录的报警信

息
报警条 报警信息登录 显示由“报警信息登录”元件登录的报警信

息
事件信息登录 事件显示 由“事件显示”显示登录的事件 

事件显示 事件信息登录 显示由“事件信息登录”元件登录的事件 

PLC 控制 PLC 由 PLC 程序控制功能的运作 

 

大部分的元件支持“位”或“字”地址(数值输入，滚动条等元件可进行双字操作)，由于某些

PLC 有“双字”地址，所以某些 PLC 的驱动程序会将“双字”与“字”作转换，使用者需特别注意

PLC 驱动程序的使用说明。 

6.1 位状态指示灯 

指示灯显示一个指定的 PLC 的位地址的开或关状态。如果状态为 0，将显示图形状态为

0 的图形。如果状态为 1，将显示图形状态为 1 的图形。如果选中了“使用标签”的话，可设置并显

示不同状态时对应的标签值。 

 

 添加一个指示灯元件的过程 

1. 按下指示灯图标,拖到窗口中,就会弹出指示灯元件[基本属性]框: 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：控制指示灯所显示的状态、图形和标签等信息的PLC设备的位地址。 
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触摸屏: 如果您的工程里有两个或两个以上的HMI,请在此选择地址是属于哪一个HMI的。这样

您就可以直接操作同工程内任意一个HMI的本地地址或其连接的PLC地址。 
PLC: 选择PLC，如果这台HMI连接了一台以上的PLC，则可以在这里选择这个输出地址对应哪个

PLC。 

地址类型:选择这个与指示灯对应的地址类型,即监控的地址类型。这里的地址类型与您选择的

PLC类型的不同而不同,当然您也可以使用HMI内部的地址类型,关于HMI内部的地址类型请参考“5.4

节”。但您必须注意的是,一部分HMI内部的地址是系统使用的,所以您要避免使用这些地址,请参考

“第十一章”。 

地址:指示灯对应的位地址。 

格式：所选 plc 寄存器地址类型的格式与范围 

使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 
描述：分配给指示灯的参考名称 (不显示)。 

 

2.跳到[指示灯]页： 

   
功能： 

正常：只显示对应状态时的图形，该图形不闪烁。 

值为 1 闪烁 0 状态图形：当读取位地址状态为开时，闪烁显示状态为 0 的图形；当读取位地址

状态为关时，静态显示状态为 0 的图形。闪烁频率在“频率”框中设置。 

值为 1 闪烁 1 状态图形：当读取位地址状态为开时，闪烁显示状态为 1的图形；当读取位地址

状态为关时，静态显示状态为 0 的图形。闪烁频率在“频率”框中设置。 

值为 1 切换显示 0 状态和 1 状态图形：当读取位地址状态为开时，闪烁切换显示状态为 0 和 1

的图形；当读取位地址状态为关时，静态显示状态为 0 的图形。闪烁频率在“频率”框中设置。 

值为 0 闪烁 0 状态图形：当读取位地址状态为关时，闪烁显示状态为 0 的图形；当读取位地址

状态为开时，静态显示状态为 0 的图形。闪烁频率在“频率”框中设置。 

值为 0 闪烁 1 状态图形：当读取位地址状态为关时，闪烁显示状态为 1的图形；当读取位地址

状态为开时，静态显示状态为 0 的图形。闪烁频率在“频率”框中设置。 

值为 0 切换显示 0 状态和 1 状态图形：当读取位地址状态为关时，闪烁切换显示状态为 0 和 1

的图形；当读取位地址状态为开时，静态显示状态为 0 的图形。闪烁频率在“频率”框中设置。 

频率的单位为:200ms/次(闪烁一次是 200ms) 

 

3. 跳到[标签]页：对应 OFF 和 ON 状态填入相应的文本。 
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状态: 当该灯的状态为 0 时,它将显示关, 状态为 1 时,它将显示开。 

对齐: 有三种对齐方式可选择 

  左对齐:输入的内容放在图形的左边 

  右对齐: 输入的内容放在图形的右边 

居中: 输入的内容将放在图形的中间 

 
字号:显示输入标签内容字体的大小,可以有下图的几种选择: 

 
颜色: 显示输入标签内容字体的色彩,可以有下图的几种选择,当然您也可以使用“自定义颜

色”来定制自己喜欢的色彩。 

 
4. 跳到[图形]页:选择向量图或位图来表示位地址的关和开状态的对应图形。 
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5.跳到[位置]页，调整指示灯元件的位置和大小。 

6.按下[确定]键，即可完成指示灯元件的设置。 
 

6.2 位状态设定 

位设定元件定义了一块触控区域，当激活这块区域时可以强制切换 PLC 上的位地址为

开或关状态。 

 

 

 
 

 添加一个位设定元件的过程如下 

1.按下位设定元件图标,拖到窗口中,就会弹出位设定元件[基本属性]框: 

 
输出地址: 由位设定元件控制开或关状态的 PLC 设备的位地址。 

地址:位设定元件对应的位地址。 

使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 
描述：分配给位设定元件的参考名称 (不显示)。 

 

2.跳到[位状态设定]页:  

Y0
Y0
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位设定元件类型及功能 

类型 说明 

开 当按下位设定元件时，指定的 PLC 位元地址变成开状态。即使按钮放

开后这个状态还将继续(保持开状态)。 

关 当按下位设定元件时，指定的 PLC 位元地址变成关状态。即使按钮放

开后这个状态还将继续(保持关状态)。 

切换开关 每次按下位设定元件时，指定的PLC位元地址改变一次(开  关， 关

 开)(来回切换)。 

复位开关 仅当位设定元件被按住时，指定的 PLC 位元地址才置为开。同样的，

当放开元件时位元地址置为关，相当于复归型开关。 

打开窗口时置为开状态 当打开包含位设定元件的窗口时，指定的 PLC 位元地址置为开。 

打开窗口时置为关状态 当打开包含位设定元件的窗口时，指定的 PLC 位元地址置为关。 

关闭窗口时置为开状态 当关闭包含位设定元件的窗口时，指定的 PLC 位地址置为开。这个操

作仅适用于 Local bit。 

关闭窗口时置为关状态 当关闭包含位设定元件的窗口时，指定的 PLC 位地址置为关。这个操

作仅适用于 Local bit。 

窗口 大化时置为开状态 当包含位设定元件的窗口 大化时，指定的 PLC 位元地址置为开。 

窗口 大化时置为关状态 当包含位设定元件的窗口 大化时，指定的 PLC 位元地址置为关。 

窗口 小化时置为开状态 当包含位设定元件的窗口 小化时，指定的 PLC 位元地址置为开。 

窗口 小化时置为关状态 当包含位设定元件的窗口 小化时，指定的 PLC 位元地址置为关。 

背光灯关闭时置为开状态 当包含位设定元件的窗口在图面上，且背光灯灭时，指定的 PLC 位元

地址置为开。 

背光灯关闭时置为关状态 当包含位设定元件的窗口在图面上，且背光灯灭时，指定的 PLC 位元

地址置为关。 
输入成功时置为开状态 当包含位设定元件的窗口，有一数值输入元件输入成功时指定的 PLC

位元地址置为开。 

输入成功时置为关状态 当包含位设定元件的窗口，有一数值输入元件输入成功时指定的 PLC

位元地址置为关。 

 

3.跳到[标签]页:填写相应状态的文本。 

4.跳到[图形]页：选择代表触摸区域和触摸状态的向量图或位图。 
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5.跳到[位置]页，调整位设定元件元件的位置和大小。 

6.按下[确定]键，即可完成位设定元件元件的设置。 

6.3 位状态切换开关 

开关是指示灯和位设定元件的组合。它表示了 PLC 位地

址的开/关状态，并定义了一块触控区域，当启用时它可以把相应的位

地址置为开或关。 

 

 添加一个开关元件的过程 

1.按下开关图标 ,拖到窗口中,就会弹出开关元件[基本属性]框: 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：控制开关所显示的状态、图形和标签等信息的PLC设备的位地址。 
输出地址:由开关控制开或关状态的PLC设备的位地址。 

地址: 开关对应的输入/输出地址。 

 使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给位状态切换开关的参考名称 (不显示)。 

2.跳到[开关]页，设置开关类型： 

 
 

开关类型及功能表 

类型 说明 

开 当元件被按下后，指定的 PLC 的位地址置为开。放开后状态不变。 

关 当元件被按下后，指定的 PLC 的位地址置为关。放开后状态不变。 

切换开关 每按下一次元件，指定的 PLC 位地址状态就改变一次(开  关 开)。 
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复位开关 当元件被按住时，PLC 位地址状态置为开。而放开后，又变为关，相当于复归

型开关。 

 

3.跳到[标签]页:填写相应状态的文本。 

4.跳到[图形]页:选择相应的向量图或位图来显示位地址状态并表示触控区域。 

5.跳到[位置]页，调整开关元件的位置和大小。 

6.按下[确定]键，即可完成开关元件的设置。 

6.4 多状态设定 

多状态设定元件也是一个触控区域，激活它

就可以把状态数值写入指定的 PLC 地址。 

 

 添加一个多状态设定元件的过程 

1.按下多状态设定元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出多状态设定元件[基本属性]框: 

 
输出地址: 由多状态设定元件控制的 PLC 设备的地址。 
地址:多状态设定元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN 或 BCD。 
字数:对输出地址可选 1 或 2（即单字或双字）。 
 使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅“6.34。” 
描述：分配给字设定元件的参考名称 (不显示)。 

 

2.跳到[多状态设定]页，设定多状态设定元件的设定方式： 

 
设定方式：如下面图表所示： 

类型 说明 

D100=999
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设置常数 当按下数值设定元件时，预设的常数会写到指定的 PLC 字地址。(在“设置值”中

输入要设定的常数)  

窗口打开时设置 当打开一个窗口时用一个常数值去初始化指定的 PLC 的字地址。 

这项功能仅对 LW（local word）是有效的。(在“设置值”中输入要设定的常数)

窗口关闭时设置 当关闭一个窗口时把一个常数值输入到指定的 PLC 的地址。这项功能仅对 LW

（local word）是有效的。(在“设置值”中输入要设定的常数) 

窗口 大化时设

置 
窗口 大化时初始化指定的 PLC 的地址。(在“设置值”中输入要设定的常数)  

窗口 小化时设

置 

窗口 小化时初始化指定的 PLC 的地址。 (在“设置值”中输入要设定的常数)

背光关闭时设置 当背光关闭时设置(在“设置值”中输入要设定的常数)。 

输入成功时设置 输入数字或文本成功时设置。(在“设置值”中输入要设定的常数)  

输入失败时设置 输入数字或文本失败时设置。(在“设置值”中输入要设定的常数)  

加 每按下一次数值设定元件时，会加一次“递加值”的值到指定的 PLC 字地址中，

其结果应不超过上限值。 

减 每按下一次数值设定时，指定的 PLC 字地址的值会减去一次递减值的值，其结果

应不低于下限值。 

递加 当按住数值设定元件的时间超过“迟滞时间”的时间时，每过一个“执行速度”

的时间就使指定的 PLC 的字地址的值递加一次，递加量为“递加值”的值。 

递减 当按住数值设定元件的时间超过“迟滞时间”的时间时，每过一个“执行速度”

的时间就使指定的 PLC 的字地址的值递减一次，递减量为“递减值”的值。 

 

3.跳到[图形]页:选择向量图或位图来显示对应的地址的状态并代表这一触控区域。 

4.跳到[标签]页:填写说明状态的文本。 

5.跳动[位置]页，调整多状态设定元件的位置和大小。 

6.按下[确定]键，即可完成多状态设定元件的设置。 

6.5 多状态显示 

多状态显示元件会根据指定的 PLC 的地址的数值不同而切换到不同的状态。如果值

为 0，将显示第一个图形。如果值为 1，将显示第二个图形，依次类推。如果选中了 “使用标签”

将会显示相应状态的标签内容。 

 添加一个多状态显示元件的过程 
1. 按下多状态显示元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出多状态显示元件[基本属性]框:  

PLC 值为 0 PLC 值为 1 PLC 值为 2 
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优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：控制多状态显示元件所显示的状态、图形和标签等信息的PLC地址。 
 地址: 多状态显示元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址可选1或2（即单字或双字）。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给多状态显示元件的参考名称 (不显示)。 

 

2. 跳到[多状态显示]页,设置这个多状态显示元件的状态数。您在状态数下可以设置多达 32 个状态。 

 

对应值:每个状态对应的值,当输入地址的值等于对应值时,就会显示与该值对应的状态号。 

3. 跳到[标签]页，对应不同状态可以填入不同的显示文本(也可不填)。 
4.跳到[图形]页，选择向量图或位图来显示对应的多状态显示元件状态的图形。 

5.跳到[位置]页，调整多状态显示元件的位置和大小。 

6.按下[确定]键，即可完成多状态显示元件的设置。 

 

关于数据格式类型  

BIN（二进制格式） 
15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 

2
15 

2
14 

2
13 

2
12 

2
11 

2
10

2
9

2
8

2
7

2
6

2
5

2
4

2
3

2
2

2
1

2
0

BCD(十进制格式)  
15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0 

10
3 

10
2 

10
1 

10
0 

                 千          百           十         个 
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比如: 

BIN 格式数据 10010100=十进制数据 1*27+0*26+0*25+1*24+0*23+1*22+0*21+0*20= 128+16+4 =148 

BCD 格式数据 1001 0100=十进制数据 9*10
1
+ 4*10

0
 =94(二进制 1001=十进制 9，二进制 0100=十进

制 4) 

6.6 多状态切换开关 

多状态开关是多状态显示元件和多状态设定元件的组合。它可根据 PLC 的字地址的值不

同而显示不同的状态( 多可以有 32 种状态)，它也定义了一

块触控区域，当被触控时，会将指定的数据写入 PLC 字地址，

这个地址可能和读取地址相同或不同。 

 

 添加一个多状态开关的过程 

1.按下多状态开关图标, 拖到窗口中, 就会弹出多状态开关元件[基本属性]框: 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 

输入地址：控制多状态开关所显示的状态，图形和标签等信息的PLC的地址。 
输出地址: 由多状态开关控制PLC设备的地址。 
地址:多状态开关对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入/输出地址可选1或2（即单字或双字）。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 
描述：分配给多状态开关的参考名称 (不显示)。 

2. 跳到[多状态切换开关]页:设置元件的状态数和每个状态对应的数值。 您在状态数下可以设置多

达 256 个状态。 

 
多状态开关功能表: 
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类型 说明 

加 按下多状态开关，其指定的输出地址寄存器的数值加 1。如果数值等于设定的对应

值，将显示与该值对应的状态。 

减 按下多状态开关，其指定的输出地址寄存器的数值减 1。如果数值等于设定的对应

值，将显示与该值对应的状态。 

 

对应值: 当输入地址读到的数值等于对应值内的某一值时，多状态控制元件将显示此值的状态

号对应的标签和图形。当切换到某一状态号时，此状态的对应值将被写入输出地址。  

3. 跳到[标签]页:填写相应状态的文本。 
4. 跳到[图形]页:选择向量图或位图来显示寄存器状态并表示触控区域。 
5. 跳动[位置]页:即可调整多状态开关元件的位置和大小。 
6. 按下[确定]键，即可完成多状态开关元件的设置。 

6.7 XY 图 

XY 图是直观反映两个变量相互关系的曲线图。因此如果您想监控一个地址数值变化的

XY 曲线，就只需要用此元件就能清楚地由 HMI 显示出来。 

假设 M 个通道，每页 N个采样点的 XY 图元件，在 PLC 中对应着 M*N*2 个寄存器，如下所示： 
X11,Y11,X12,Y12,...X1N,Y1N,...,....,XM1,YM1,...,XMN,YMN 

注：Xij,Yij,下标 i 表示通道号，j 表示采样点，Xij 表示第 i通道第 j 采样点的横坐标值。 

 

添加一个 XY 图元件的过程 
1. 按下 XY 图元件图标,拖到窗口中, 就会弹出 XY 图元件[基本属性]框: 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：指定X轴轨迹线数据对应的PLC的字地址，Y轴对应的字地址为输入地址+ 1；如果

通道数大于1时,那么第二通道对应的地址为:X轴是输入地址+ 2*取样点数，Y轴是输入地址+ 2*取样

点数+1；依此类推。 
地址: XY图对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 由[XY曲线图]的通道数、取样点数和当前地址类型决定，用户不能改变。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给XY图元件的参考名称(不显示)。 

2.进入[XY 曲线图]页，设定 XY 图的相关参数： 
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类型：单页、多页。 

选择单页显示，则只显示采样值在当前页的数据变化信息，超出单页取样点数的点将不再保存

和显示。如果选择多页显示，则允许 XY 图每条通道可以保存：页数×取样点数个点。这样当 XY
图向前滚动时，先前的采样数据不会丢失。 历史数据存放在记忆体中以备查询。注意， 多可以有

使用 31 页的历史数据，这个参数是由[页数]栏设定的。 
属性：从左开始、从右开始。即当显示采样数据时，图形是从左到右显示还是从右到左显示。 

 采样时间：每 2 页采样点之间的时间间隔，单位是秒。 
取样点数：画面显示的采样点的数目。 
页数：选择[类型]为[多页]时，此选择栏有效。 
通道：要显示的轨迹线的数目，对应将设定输入地址的字数，两个字地址对应一条轨迹线。 

保持：控制 XY 图停止或开始的位地址，即当[保持]位地址为 ON 时，将停止采样数据；再次变

为 OFF 时，再继续采样并动态显示 XY 图变化。 

滚动：此地址与滚动元件配合使用，即可通过直接移动滚动条来浏览 XY 图。使用的方法是将滚

动地址设置成与要关联的滚动条元件的使用地址一致即可。请参考 6.27“滚动条”。  

时间：当选择“保存时间”时，下面的“时间”选择就可以选择，该选择包含了 12 个字，用来

保存当前 近的一个采样点的时间。这 12 个字内分别存放了当前页起始点的 “秒，分，时，日，

月，年”和结束点的“秒，分，时，日，月，年”，每个字代表一个时间点。 

 

3.进入[通道]页：设置每条轨迹线的相关参数。 

 
颜色：指定每条轨迹线的颜色。 

线宽：线条的粗细，这里有 8 种线条宽度。 

数据类型：设置您所使用的数据类型，只能选择有符号整数和无符号整数两种数据类型。 
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Y 向 大、 小值：设置每条轨迹线 Y 方向对应数据的 小值和 大值。读取数值超过 大或

小值，在图上只显示为 大值或 小值。 

X 向 大、 小值：设置每条轨迹线 X 方向对应数据的 小值和 大值。 读取数值超过 大或

小值，在图上只显示为 大值或 小值。 

4.跳动[位置]页: 调整 XY 图元件的位置和大小。 
5. 按下[确定]键，即可完成 XY 图元件的设置。 

 

6.8 移动元件 

移动元件可用来把一个向量图或位图放在屏幕上 PLC 指定的位置。图形的状态和绝对

位置由 PLC 上３个连续的寄存器提供。一般来说，第一个寄存器控制元件的状态，第二个寄存器控

制水平坐标(X)，第三个寄存器控制垂直坐标(Y)。 

 

 

 

 

 

添加一个移动元件的过程 

1.按下移动元件图标,拖到窗口中, 就会弹出移动元件[基本属性]框: 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：在PLC中控制移动图形元件显示的状态、图形和标签等信息的字地址的首地址。 
地址: 移动元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址固定为3。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给移动元件的参考名称(不显示) 。 

2.跳到[移动元件]页：设置移动方式,状态数,XY 轴的 小 大值。 

 

X 和 Y 轴的位

置由 PLC 控制 
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类型表及功能表： 

EV5000 多可以给元件分配多达 256 种不同的状态，总状态数目当设定为 1 时必须注意[读取

地址]内部数值要维持为 0，否则元件将不会显示，状态数目为 1～256 并对应内部数值为 0～255。

位置控制如下表所示，其位置是相对于原来的初始位置而言的。(X 轴表示横坐标，Y 轴表示纵坐标) 

控制方式 X Y X & Y  

读取资料 2 个字 2 个字 3 个字 

读取地址 向量图或位图状态 向量图或位图状态 向量图或位图状态 

读取地址+1 X 轴位移 Y 轴位移  X 轴位移 

读取地址+2 - - Y 轴位移 

 

移动方式有： 

 
 

类型说明如下： 

沿 X 轴水平移动 
选择这一项时，移动元件只做 X 轴水平移动，此时输入 大(小)值无

效，第一个寄存器存放元件状态，第二个存放位置。 

沿 Y 轴垂直移动 
选择这一项时，移动元件只做 Y 轴垂直移动，此时输入 大(小)值无

效，第一个寄存器存放元件状态，第二个存放位置。 

沿 X 和 Y轴移动 

选择这一项时，移动元件做 X和 Y 轴移动，此时输入 大(小)值无效，

第一个寄存器存放元件状态，第二个存放 X 轴位置第三个存放 Y轴位

置。 

沿 X 轴按比例水平移动 

选择这一项时，移动元件只做 X 轴水平移动，但是可以通过输入值和

比例值来设定相对移动的位置(如当读取的 PLC 的值为 0～1000，可

是在屏幕上要移动的相对位置为 0～640，此时比例值低，高可设为 0，

640；输入值低，高可设为 0，1000)，第一个寄存器存放元件状态，

第二个存放位置。 

沿 Y 轴按比例垂直移动 

选择这一项时，移动元件只做 Y 轴垂直移动，但是可以通过输入值和

比例值来设定相对移动的位置(如当读取的 PLC 的值为 0～1000，可

是在屏幕上要移动的相对位置为 0～480，此时比例值低，高可设为 0，

480；输入值低，高可设为 0，1000)，第一个寄存器存放元件状态，

第二个存放位置。 

沿 X 轴按比例反方向水平

移动 

这一项的功能与沿 X 轴按比例水平移动相同，但是元件移动时是以相

反的方向移动。 

沿 Y 轴按比例反方向垂直

移动 

这一项的功能与沿 Y 轴按比例垂直移动相同，但是元件移动时是以相

反的方向移动。 

 

当选择了按比例移动方式，放缩比例关系如下所示: 

显示位值 = 当前位置＋ (读取数值 - 输入 小值) * (比例 大值 - 比例 小值) 

(输入 大值 - 输入 小值)  
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当选用了按比例反方向放缩，放缩比例如下: 

显示位值 = 当前位置＋(输入 大值 - 读取的值) * (比例 大值 - 比例 小值) 

(输入 大值 - 输入 小值)  

3.跳到[标签]页：填写要显示的相应文字。 

4.跳到[图形]页：选择图形或位图来移动或显示状态。 

5.跳动[位置]页: 调整移动元件的位置和大小。 

6.按下[确定]键，即可完成移动元件的设置。  

6.9 动画 

动画元件用来把元件放置在屏幕上的特定轨迹位置，这个位置是由一个预设途径和 PLC

的数据所决定的。屏幕上元件的状态和绝对位置由当前的两个连续的 PLC 寄存器的数据所决定。一

般来说，第一个寄存器控制元件的状态，第二个控制预设路径上的位置。当 PLC 的位置寄存器改变

数值，向量图或位图会跳到预设路径上的下一个位置。 

 

 
 

 

 

 

 
 
 
添加一个动画元件的过程 

1. 按下动画元件图标。 
2. 在屏幕上设置元件要走的路线和移动点，在每个移动点上依次点击鼠标左键，设置完路径和移动

点后，按下鼠标右键可以完成路径的设置。 
3. 双击动画元件，会弹出[动画元件属性]对话框, 填写[基本属性]页内容:  

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：在PLC中控制动画元件的状态和标签的字地址，[读取地址+1]则为控制动画元件位置

的字地址。在寄存器中的数据会转换成BIN或BCD格式(请参考多状态显示元件)。在这里[字数]限制

为2。 
地址: 动画元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址固定为2。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给动画元件的参考名称(不显示)。 

4．跳到[动画元件]页： 

0 

1

2 
3 

4 

当(读取地址 +1) = 0,1,2,3 

和 4 时,图形会在对应的预设 

路径上移动 

预设路径 
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状态数：选择动画元件显示的总状态数。这决定了在预设路径上显示的向量图或位图的状态数。

 增加点: 在预设路径末尾增加一个移动点。 

插入点: 在鼠标指向的移动点的后面插入一个移动点。 

删除点: 删除一个移动点。 

上移: 把鼠标指向移动点移动到前一个点的前面。 

下移: 把鼠标指向移动点移动到后一个点的后面。 

图形尺寸宽度/高度: 元件在屏幕上占据的包含所有轨迹点的 小的外接矩形的外框大小。 

点 0(1，2，3…)：可以选择指定的轨迹点，点 0为第一个移动点，点 1为第二个移动点，依次

类推。 移动点的总数是由一开始放置元件时您放置在屏幕上的移动点的数目来决定的。X(Y)是对应

的移动点的坐标位置，您可以在这里重新设置每一个移动点的坐标位置。 

5. 跳到[标签]页:可填入需要显示的相应文字。 

6. 跳到[图形]页:选择向量图或位图来表示移动和显示状态。 

7. 跳动[位置]页: 调整元件的位置和大小。 

8. 按下[确定]键，即可完成元件的设置。 

 

读取数据分配: 

读取数据 向量图或位图状态 

读取数据+1 在预设途径上的位置编号 

 

◆ 下面是一个使用动画元件的例子: 

6.9.1 添加一个动画元件： 

其设置如下 

读取数据：LW1(BIN 格式)，状态控制 

      LW2(BIN 格式)，位置控制 

状态数：4 

位置数：4 

状态图形选择：  

状态 0        状态 1         状态 2        状态 3 
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6.9.2 屏幕轨迹点预设如下 

 
(1)当 LW1＝0，LW2＝0 时                    (2)当 LW1＝1，LW2＝1 时                  

                   
 

(3)当 LW1＝2，LW2＝2 时                    (4)当 LW1＝3，LW2＝3 时 

                                      

6.10 数值输入 

数值输入可以显示 PLC 寄存器数据的当前值并可以通过小键盘输入数据来改变该寄存

器数据。如果启动了[触发地址]，那么当被触控的时候，数值输入的值就会作为寄存器数据输入到

相应的由[输入地址]指定的 PLC 地址。 

 
 

添加一个数值输入元件的过程 

1.按下数值输入元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出数值输入元件[基本属性]框:  

 

 

显示当前数

激活触控区

域

使用定制的键盘输入
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优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：由数值输入元件显示和修改的PLC字地址。该寄存器中的数据会变成BIN或BCD格式

(参阅多状态显示元件部分)。在这里字数被限制为1 (16位)或2 (32位)。 
地址: 数值输入元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址可选为1或2。 
 使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 

描述：分配给数值输入元件的参考名称(不显示) 。 

 

2.进入[数字]页: 

 
数据类型：控制数据的输入格式，可选“有符号整数”、“无符号整数”、“十六进制”、“二进制”、

“密码”、“单精度浮点数”、“双精度浮点数”。详细内容见后面“数值显示格式”。 

数值设定：设置小数点的位置和位数及 大值和 小值。 

工程数据转换：只适用于“有符号整数”和“无符号整数”这两种数据类型。 

 
 
3.跳到[触发地址]:填写触发地址,触发地址是使能该数值输入元件的地址。当触发地址为 ON 时，对

数值输入元件的操作才得到响应。由于 LB9000～9009 为启动后初始化为 ON 的内部保留地址，故元

件默认使用 LB9000 作为触发地址。 

 
 

4.跳到[字体]页：设置显示数值的字体大小、颜色和对齐方式等。 
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字号：设置字体大小，可选 8、16、24、32、48、64、72 和 96。 

对齐方式：仅适用于十进制格式，即“有符号整数”和“无符号整数”这两种数据类型。例如：

设置 “整数位” = 5，“小数位” = 0，输入的数值为 123，显示的格式将有如下几种： 

右对齐   1 2 3

左对齐 1 2 3   

前导 0 0 0 1 2 3

5.跳到[图形]页:选择向量图或位图来加强显示效果。 

 
按下[确定]可完成设置，把数值输入元件放在合适的位置。 

 

数值显示格式: 

（1）十进制：数据显示为 10 进制(0～9)格式，并且只有在选择了十进制后才会有下面 2 种属性出

现: 

原始数据：显示原始数据并按照小数点以下位数的指示，从小数点后开始排列数据。比如小数

点以下位数＝2，那么数“14561”显示为 145.61 。 

工程转换后数据：读取的数据在显示前转换为工程转换数据格式，转换比例如下: 

转换后数值=工程转换 小值 + (读取的数值 － 输入 小值) * (工程转换 大值－工程转换 小值) 

                                         (输入 大值 － 输入 小值) 
转换值会根据“小数点以上位数“和“小数点以下位数”的设置而显示数据。比如转换数值为

123.456 而小数点以下位数＝2， 小数点以上位数＝3，那么转换后数值显示为“123.45”， 后一

位数据被去掉了。 

（2）十六进制：数据显示为 16 进制(0～F)格式，转换比例和小数点选项都被忽略了。 
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（3）二进制：数据显示为 2 进制(0，1)格式，转换比例和小数点选项都被忽略了。 

 
 

 
对十六进制和二进制格式，输入 大值和输入 小值被看作是无符二进制数据。 

 

（4）密码：只显示“****”并隐藏所读取的数值，可用来输入密码。它的转换比例和小数点等选项

都被忽略了。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
（5）单精度浮点数：控制器中的数据从 32 位 IEEE 浮点格式转换为十进制数据并显示出来。 

（6）双精度浮点数：控制器中的数据从 64 位 IEEE 浮点格式转换为十进制数据并显示出来。 

十进制数据输入时，如果选择了“显示原始数据”，输入 小值和输入 大值会作为有效输入数

据的限制范围，如果选择“显示工程转换后数据”，工程转换 大值和工程转换 小值会作为有效输

入数据的限制范围。 

如果选择了“显示工程转换后数据”，那么: 

写入 PLC 的数值= (输入数据 － 工程转换 小值) *(输入 大值 － 输入 小值)  +  输入 小值 

(工程转换 大值 － 工程转换 小值)  
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单精度浮点数格式( 32 位)  
S e[30:23] f[22:0] 

3 30 22 

1 23  0 

 

单精度位模式 值 

0< e < 255 
(-1)

s
 x 2 

e-127
 x 1。f 

e=0 ; f != 0 
(-1)

s
 x 2 

–126
 x 0。f 

e=0; f=0 
(-1)

s
 x 0。0 

s=0， e=255， f=0 正无穷大 

s=1; e=255; f=0 负无穷大 

s=0 or 1; e=255; f!=0 无效数 

 

双精度浮点数格式( 64 位) 

S e[62:52] f[51:32] 

6 62       51 

3 52  32 

 

f[31:0] 

31            

0 

 

双精度模式 值 

0< e < 2047 
(-1)

s
 x 2 

e-1023
 x 1。f 

e=0 ; f != 0 
(-1)

s
 x 2 

–1022
 x 0。f 

e=0; f=0 
(-1)

s
 x 0。0 

s=0， e=2047， f=0 正无穷大 

s=1; e=2047; f=0 负无穷大 

s=0 or 1; e=2047; f!=0 无效数 

 

以上的格式是根据 IEEE 的 754 标准的，算法模式由 IEEE 二进制浮点算术的标准指定。 

6.11 数值显示 

数值显示元件用来显示指定的 PLC 寄存器的数据。该元件不使用向量图或

位图。 

添加一个数值显示元件的过程 
1.按下数值显示元件图标，拖到窗口中, 就会弹出数值显示元件[基本属性]框: 
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优先级：保留功能，暂不使用。 

输入地址：由数值显示元件显示的PLC字地址。寄存器中的数据会转为BIN或BCD格式(参阅多

状态显示元件部分)。在这里字数限制为1 (16位)或2 (32位)。 
地址:数值显示元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址可选为1或2。 
 使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给数值显示元件的参考名称(不显示)。 

2.填写[数字]页内容:请参照[数值输入]元件相关内容。 

 
数据类型：控制数据的显示格式，可选“有符号整数”、“无符号整数”、“十六进制”、“二进制”、

“密码”、“单精度浮点数”、“双精度浮点数”。 
数值设定：设置小数点的位置和位数及 大值和 小值。  
工程数据转换：只适用于“有符号整数”和“无符号整数”这两种数据类型。 

3.跳到[字体]页：相关设置请参照数值输入元件。 

 
4.按下[确定]可完成设置，把数值显示元件放在合适的位置。 
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6.12 文本输入 

文本输入显示当前 PLC 寄存器的数据，此数据经由标准 ASCII 字符表解译。如果启动

了[触发地址](即该地址为 ON)，则可以利用字母键盘对文本输入元件进行字符输入。输入的数据保

存到连续的以[输入地址]为首地址的 PLC 寄存器。存在低位的字符码显示在左边，存在高位的则显

示在右边。 

 

 

 

 

 

 

 

添加一个文本输入元件的过程 

1.按下文本输入元件图标，拖到窗口中, 就会弹出文本输入元件[基本属性]框: 

   
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：在PLC中由文本输入元件显示和修改的字地址寄存器( 多可有16个字，每个字包含

2个ASCII字符)。 
地址:文本输入元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址可选为1至16。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给文本输入元件的参考名称(不显示)。 

2.跳到[触发地址]页:填写触发地址,触发地址是使能该文本输入元件的地址。 

 

3.跳到[字体]页：填入显示数据的属性。请参照数值输入元件部分。 

4.跳到[图形]页：选择向量图或位图来显示状态。 

5.按下[确定]可完成设置，把文本输入元件放在合适的位置。 

激活触控区域进

入输入状态 

从键盘输入 
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对文本输入的存储方式说明如下: 

1）[属性]/[对齐]选择[左对齐] 

当输入字符”A”时 

高字(Word) 字 2(Word) 字 1(Word) 低字 0(Word) 

高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节

20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 41(H) 

       A 

 
当输入字符”AB”时 

高字(Word) 字 2(Word) 字 1(Word) 低字 0(Word) 

高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节

20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 42(H) 41(H) 

      B A 

 

当输入字符”ABC”时 

高字(Word) 字 2(Word) 字 1(Word) 低字 0(Word) 

高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节

20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 43(H) 42(H) 41(H) 

     C B A 

  

2）[属性]/[对齐]选择[右对齐] 
当输入字符＂A＂时  

高字(Word) 字 2(Word) 字 1(Word) 低字(Word) 

高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节

41(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 

A        

   
   当输入字符”AB”时 

高字(Word) 字 2(Word) 字 1(Word) 低字(Word) 

高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节

42(H) 41(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 

B A       

 

当输入字符”ABC”时 

高字(Word) 字 2(Word) 字 1(Word) 低字(Word) 

高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节 高位字节 低位字节

43(H) 42(H) 41(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 20(H) 

C B A      

 

有的用户习惯在输入数据的同时，在键盘上可以同时显示输入的内容，那么就可以在键盘上放

置一个文本显示元件，让它去读取 LW9060～LW9075 之间的对应数据即可。 

对 LW9060～LW9075 的用法举例如下: 

创建一个新的工程，向窗口 0 添加一个文本输入元件，其设置如下: 
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添加一个键盘和一个文本显示元件，该元件设置如下: 

 

 
把键盘和该元件组合在一起，[保存]，[编译]，[在(离)线模拟]或[下载]，其运行效果如图所

示: 
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如果该文本显示元件要显示的字数为 X，那么其设备地址就应为(9075-X+1)。 

6.13 文本显示 

文本显示元件可显示当前的 PLC 寄存器数据的文本型数据。此数据经由标准 ASCII 字

符表解译。存放在低字节的 ASCII 码显示在左边，存放在高字节的显示在右边。 

 

添加一个文本显示元件的过程 

1.按下文本显示元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出文本显示元件[基本属性]框:  

 
 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：要显示的PLC字地址寄存器( 多为16个字，每个字包含2个ASCII字符)。 
地址: 文本显示元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址可选为1至16。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给文本显示元件的参考名称(不显示)。 

2.跳到[字体]页:设置要显示的文本的字号、对齐方式及颜色。 

 
 

3.按下[确定]可完成设置，把文本显示元件放在合适的位置。 

6.14 棒图 

棒图以柱状图百分比的方式显示 PLC 寄存器数据，它根据设置的 大值和 小值的值以

百分比的方式来显示数据。 
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如下图所示，用户可以自己定制任意形状的棒图。 

 

 

 

 

 

添加棒图的过程 

1.按下棒图元件图标，拖到窗口中, 就会弹出棒图元件[基本属性]框： 

 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 

输入地址:棒图对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址固定为1或3。 当选择关闭[变量报警]时将自动设为1。而当选择开启[变量报

警]时自动设为3。此时棒图将得到3个连续的数据字地址，第一个字地址用来存放数据，另2个用来

存放报警下限和报警上限的限值。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给棒图的参考名称(不显示)。 

2. 跳到[棒图]页:设置请看如下所示: 

 
 

绘画方向：上、下、 左 、右，可选择棒图的方向。 

变量报警：如果启用变量报警，那么高限报警和低限报警的限值将从下面所述的 PLC 寄存器得

到，它们是可以变化的； 如果没有启用变量报警,那么报警上下限将由下面的“报警上限、报警下

限”决定。当[输入地址]数据位于报警上限和报警下限之间时，棒图处于非报警状态，而大于报警

上限或小于报警下限时，棒图将处于报警状态。其显示的颜色将根据设置的[报警颜色]而发生变化。 

变量报警 选择    不选择 

读取地址 棒图数据 棒图数据 

读取地址+1 报警低限 -- 
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读取地址+2 报警高限 -- 

 

大值、 小值：设置棒图显示所对应的 大 小值。 

报警上限、下限：如果“变量报警“没有选中，此设置框有效。 

 颜色设置：使您能够选择您喜欢的棒图正常、报警、边框、背景对应的色彩。 

 

3.跳到[图形]页：为棒图选择合适的图形以加强显示效果，但一般不需要给棒图配置图形。 

 
4.按下[确认]键，即可调整棒图元件的位置和大小。 

6.15 表针 

表针可以将 PLC 寄存器的数据以弧度的方式显示出来，弧度的计算是根据设置的 大

值和 小值的值以比例方式计算的。  

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

添加表针元件的过程 

1.按下表针元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出表针元件[基本属性]框： 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
触摸屏: 如果您的工程里有两个或两个以上的HMI,请在此选择此地址是属于哪一个HMI的。这

样您就可以直接操作同工程内任意一个HMI的本地地址或其连接的PLC地址。 
输入地址：元件显示的数值的PLC的字地址。 

PLC: 选择PLC，如果这台HMI连接了一台以上的PLC，则可以在这里选择这个输出地址对应那个

PLC。 

边框 

前景或报警 

典型的表针一般包括以上3部

刻度 

向量图

表针 

棒图填充的百分比计算如下: 

填充百分比 =  (读取数值 - 最小值) * 100% 

（最大值 - 最小值)  
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地址类型:选择这个与表针元件对应的地址类型,即监控的地址类型。这里的地址类型与您选择

的PLC类型的不同而不同,当然您也可以使用HMI自带的地址类型,关于HMI自带的地址类型请参考

“5.4节”。但您必须注意的是,有一部分HMI自带的地址是系统使用的,所以您要避免使用这些地址,

请参考“第十一章”。 

地址:表针元件对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址可选为1或2。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给表针元件的参考名称(不显示)。 

2.跳到[表针元件]页:  

 
表盘样式：圆形（指针向上、指针向下）、扇形 

大值、 小值：设置表针元件显示所对应的 大 小值 

表针样式：直线形、菱形 

下图分别为直线形和菱形的表针的编辑效果和显示效果（配合刻度元件使用） 

 

表针颜色：选择表针色彩 

表盘样式：扇形、圆（指针向上）、圆（指针向下） 

下图分别为三种表盘的样式示意图：（配合刻度元件使用） 

 

注意：表针一般要配合刻度元件使用，用刻度来强化表针的运行效果。请参考后面刻度部分相

关内容。 

3.按下[确定]键可完成设置，调整表针元件的位置和大小。 

6.16 间接窗口 

间接窗口可在当前屏幕上弹出一个已创建的窗口。可参阅 4.3 节的创建新窗口部分相

关内容。通常间接窗口调用的窗口要小于全屏大小(也可全屏大小)。间接窗口弹出的是[输入地址]

的字地址寄存器数值对应的窗口。EV5000 对间接窗口的数量没有绝对限制。然而，运行时 多可以
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同时显示 16 个弹出窗口。 

注意:值 0 用来关闭窗口,值-1 表示弹出窗口 0 

 
 

 

 
 

 

按下此按钮弹

出 21 号窗口 

按下此按钮弹

出 20 号窗口 

间接窗口的[读
取地址]= D100 

多状态设定 [输出

地址]为 D100，可

设置 D100=20 

设置 D100=0

设置 D100=21 

按下此按钮关

闭窗口 
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添加间接窗口的过程 

1.按下间接窗口图标，拖到窗口中, 就会弹出间接窗口元件[基本属性]框： 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：指定存放间接窗口窗口编号的PLC字地址寄存器。当该寄存器数值变化时就将弹出

该变化的数值所指定的窗口。比如该数值变为20时就弹出窗口20(该窗口必须已经创建)，该数值为0
时则关闭该弹出窗口。 

地址: 与间接窗口对应的字地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址默认为1。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给间接窗口元件的参考名称(不显示)。 

2． 按下[确定]可完成设置，把间接窗口元件放在合适的位置并调整大小。 

间接窗口的大小限制了弹出窗口的显示区域。在间接窗口边界之外的弹出窗口区域将不被显示。

可以加入相关功能键来移动或 小化窗口(参考功能键部分的“窗口控制条 ”和“ 小化窗口”)。 
直接(间接)窗口弹出窗口的方式：窗口由一个 PLC 位地址(直接窗口)或字地址(间接窗口)控制。

一旦位或字地址被激活，就会弹出相应的窗口。 

任务栏：如果弹出的窗口上有[窗口控制条]和[ 小化窗口]功能键，那么每弹出一个窗口，任

务栏上就会为这个窗口预留一个小图标。按下这个窗口在任务栏上的小图标就可以把对应的窗口摆

到屏幕的 上层。双击这个图标可以 小化窗口，再击将可以恢复窗口到原始状态。 

6.17 直接窗口 

  [直接窗口]可弹出一个指定的窗口到当前屏幕上。弹出窗口显示在[直接窗口]的边

界范围之内。通常直接窗口大小要设置成和弹出的窗口的大小一样。 直接窗口的数目的多少是没有

绝对限制的。但是在运行时， 多可以同时显示 16 个直接窗口。直接窗口的开启或关闭只能由控制

它们的[读取地址]的位(Bit)地址来决定，功能键是不可以关闭它的。当该位地址为 ON 就弹出窗口，

为 OFF 则关闭窗口。 

 

直 接 窗 口 的

[ 读取地址 ]= 
M10, [窗口编

号]= 20 

位 状 态 切 换 开

关 ,[读取地址]和
[输出地址 ]都为
M10 
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添加直接窗口的过程 

1.按下直接窗口图标, 拖到窗口中, 就会弹出直接窗口元件[基本属性]框：  

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：在PLC中可以激活直接窗口显示与否的位地址。 
地址:直接窗口元件对应的位地址。 

使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给直接窗口的参考名称(不显示)。 

2.跳到[直接窗口]页,在[窗口编号]中选择要弹出的目标窗口号。 

 
 

3. 按下[确定]可完成设置，把直接窗口元件放在合适的位置并调整大小。窗口的大小会限制显示的

区域。在直接窗口边界之外的弹出窗口的部分是不会被显示的。功能键可用来移动或 小化窗口。

请参照功能键部分的“窗口控制条”和” 小化窗口”等关于窗口的功能键部分内容。 

6.18 报警信息登录 

要显示在报警显示元件上的信息必须在报警信息登录元件列表中登录。一个 PLC 的位地址可控

制一条信息的显示与否。如果 PLC 位设备被激活(ON 或者 OFF)，相应的信息会显示在报警显示元件

中。(此元件只登录报警信息，显示必需由”报警显示”元件显示) 

添加/修改报警登录信息 

1.按下 图标（位于数据库工具栏中）可以弹出报警信息对象库，或者进入工具菜单里的“工程数
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据库”里的报警信息登录。 

 
 

2.选择[添加]按钮来添加信息或选择[修改]按钮来修改已有的信息。 

 
PLC 地址：指定可以触发这个消息的 PLC 位地址。 

属性：开状态报警：当位地址为 ON 时显示报警信息。  
  关状态报警: 当位地址为 OFF 时显示报警信息。 

内容：输入信息的内容和颜色，默认的字体大小为 16。 

3.按下[确定]，报警信息将显示在报警列表中，在登录报警信息后，您可以通过“删除、修改”来

编辑已有的报警信息。按下[退出]，报警信息登录完毕。 

 
为了充分利用通信带宽，建议给报警信息一块连续的 PLC 位地址来控制信息的显示。举个例子: 

使用 M100～199 来控制所有信息的显示。 这样的话，我们就可以一次就读取 M100～199，而不

是一次只读一个位地址。 
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6.19 报警显示 

报警显示元件会在设定的区域显示所有触发的报警信息。其显示的内容和报警条显示

的内容是一样的，都是关于某一个节点开关(位地址)的报警信息。当一个报警信息产生以后，必须

在该位地址重新切换到非报警状态时，该报警信息才会自动消除，否则报警信息将始终显示，即一

直处于报警状态。(此元件只显示报警信息，必须由”报警信息登录”元件登录欲显示的元件) 

添加报警显示元件的过程 

1. 按下报警显示元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出报警显示元件[基本属性]框： 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：读取地址控制了报警显示窗口的滚动(向上和向下)。所有触发的报警信息按由后至

先的顺序放置，新的报警信息显示在上面，而旧的报警信息显示在下面。如果读取地址寄存器的值

为N，那么在N-1以上的信息会被忽略而第N个到达的信息会显示在屏幕的第一行。 
地址: 报警显示元件对应的字地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
字数: 对输入地址默认为1。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给报警显示元件的参考名称(不显示)。 

2．进入[报警浏览]页，如下图: 

                 

行间距、列间距: 每行、每列之间的距离 

3.按下[确定]可完成设置，把报警显示元件放在合适的位置并调整大小。 
◆下面是一个报警显示元件的例子 

使用一个向量图(VG0)作为矩形背景图底，向量图 VG1表示内陷的显示区。2个多状态设定元件

(SWD0,SWD1)用来增加或减少报警信息显示的起始行数(即控制”输入地址”数据的增加或减少)。

实际的报警显示元件 (AD0)放在向量图 VG1 的表面。当系统运行时报警信息将显示在报警显示元件

中。其效果图如下： 
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6.20 趋势图 

趋势图元件会定期获得一堆 PLC 的数据并且以趋势图的方式显示出来。当每个取样周期

结束时，新的数据会从 PLC 读出来并显示在趋势图的右侧，其显示具有实时性。 

 

 

 

 

 

 

 
 

上面是一个 典型的趋势图的例子。 使用一

个向量图作为背景，使用刻度元件来表示相关的趋势图的信息。然后把趋势图元件放置在向量图上

面。 

添加一个趋势图元件的过程 

1.按下趋势图元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出趋势图元件[基本属性]框： 

 
优先级：保留功能，暂不使用。 
输入地址：指定第一个轨迹线数据对应的PLC的字地址，第二个对应的字地址为读取地址+ 1，

第三个为读取地址+2，依此类推。 
地址: 趋势图对应的字地址的首地址。 
编码类型：BIN或BCD。 
 

向量图 

趋势图 

刻度 

新的数据显示在左边, 

轨迹向右移动 
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字数: 根据采样的通道数来决定，如果通道数为N (其中1<=N<=16)，字数则为N。 
使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅6.34。 
描述：分配给趋势图的参考名称(不显示)。 

2.进入[趋势图]页，设定趋势图的相关参数。 

 
类型：单页、多页。 

选择单页显示，则只显示采样值在当前页的数据变化信息，不允许趋势图延伸。而选择多页显

示，则允许趋势图可以延伸。数据的显示如前，但是当趋势图向前滚动时，先前的采样数据不会丢

失。 历史数据存放在记忆体中以备查询。注意， 多可以有 31 页的历史数据可以查询，这个参数

是由[页数]栏设定的。 
属性：从左开始、从右开始，即当显示采样数据时，图形是从左到右显示还是从右到左显示。

采样时间：每 2 个采样点之间的时间间隔，单位是秒。 
取样点数：画面显示的采样点的数目。 
页数：选择[类型]为[多页]时，此选择栏有效。 
通道：要显示的轨迹线的数目，对应的是获得的 PLC 数据的字地址的数目，一个字地址对应一

条轨迹线。 

保持：控制趋势图停止或开始的位地址。即当[保持]位地址为 ON 时，将停止采样数据；再次变

为 OFF 时，再继续采样并动态显示趋势图变化。 

滚动：此地址与滚动元件配合使用，即可通过直接移动滚动条来浏览趋势图。使用的方法是将

滚动地址设置成与要关联的滚动条元件的使用地址一致即可。请参考“滚动条”。  

时间：当选择“保存时间”时，下面的“时间”框就可以选择，该选择包含了 12 个字，用来保

存当前 近的一个采样点的时间。这 12 个字内分别存放了当前页起始点的 “秒，分，时，日，月，

年”和结束点的“秒，分，时，日，月，年”，每个字代表一个时间点。 

3.进入[通道]页：设置每条轨迹线的相关参数。 

 
颜色：指定每条轨迹线的颜色 

线宽：线条的粗细，这里有 8 种线条宽度 

数据类型：设置您所使用的数据类型，只能选择有符号整数和无符号整数两种数据类型： 
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Y 向 大、 小值：设置每条轨迹线对应数据的 小值和 大值。 

4.进入[保存历史趋势图]，选择是否保存到配方地址。 

 

保存到配方地址：选择保存，并设置了起始地址后，就能将采样数据保存到配方。 

历史趋势图数据保存在用户设置的配方起始地址处，存储区包括 40 字节（20 个 WORD）的信

息区，采样页数*每页采样点数*4WORD 的时间区（若选择保存时间），采样页数*每页采样点数*
字数 WORD 的数据区。 

当使用多个保存到配方的历史趋势图时，用户要保证这些趋势图的存储区互不重叠，否则会造

成数据错误。 

5.按下[确定]键，即可调整趋势图元件的位置和大小。 

 

◆下面分别来做一个单页趋势图和多页趋势图的例子 

6.20.1 单页趋势图 

首先新建一个工程并[保存]。 

添加一个单页趋势图元件。在基本属性页内设置输入地址为 LW0。在趋势图页内设置其[取样时

间]为 1 秒，取样点数为 21，轨迹数为 4，如下图所示: 

 
在[趋势图]中设置 4 条轨迹线分别设为蓝色，红色，绿色，紫色。 小值都为 0， 大值分别

为 500，1000，1500，2000，如下图所示： 

 

调整趋势图元件的大小。 



  第六章 元件 

 112

 

添加 2 个刻度元件，一个是水平的，一个是垂直的，其等分都为 20。把它们交在一起形成网格，

并把趋势图元件也叠在上面，注意:这 3 个元件(2 个刻度和 1个趋势图)的大小必须一致并且完全重

叠在一起。如下图所示： 

 

添加 4 个数值显示元件，分别显示 LW0，LW1，LW2 和 LW3 的数值。 

添加 4 个定时器元件，分别对 LW0，LW1，LW2 和 LW3 的数据进行周期循环。其对应的 小值都

为 0， 大值分别为 500，1000，1500，2000。步长均为 10，周期时间均为 0.5sec，以对 LW0 的数

据控制为例，如下图所示： 

 

 

 
窗口 0 后显示的效果图如下图所示: 
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[保存]，[编译]，[离线模拟]，其运行效果如下图所示: 

 

6.20.2 多页趋势图 

在上面单页趋势图示例的基础上做如下修改： 

首先将“趋势图”页内的类型设为“多页”； 

页数改为 15，选择保存时间，并将保持，滚动和时间寄存器地址分别设为 LB100，LW100，LW110，

如下图所示： 

 

保持轨迹线的设置不变，如图所示: 
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添加 2 个刻度元件和 5条竖线。刻度元件一个是水平的，一个是垂直的，其等分都为 20。把它

们交在一起形成网格，并把趋势图元件也叠在上面，注意:这 3 个元件(2 个刻度和 1个趋势图)的大

小必须一致并且完全重叠在一起。如下图所示： 

 

4 个定时器元件设置不变。 

再添加 2 个多状态设定元件来控制 LW100 的增加和减少，以控制向前或向后翻页。其中控制增

加的多状态元件，其输出地址为 LW100，[多状态设定]/[设定方式]为[加]，[加数]为 5，[上限]设

一个较大值即可。控制减少的多状态元件，其[输出地址]也为 LW100，[多状态设定]/[设定方式]为

[减]，[减数]为 5，[下限]为 0。 

添加一个位状态切换开关，控制 LB100，以控制趋势图是否暂停读取数据，其设置如下图所示: 
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窗口 4 后显示的效果图如下图所示: 

 
 

[保存]，[编译]，[离线模拟]，其运行效果如下图所示: 
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按下[停止]，趋势图将静止不动。这时注意观察翻页的动作。每执行一次翻页的动作，趋势图

的 左边的参考坐标的位置就移动 5 个(这是在控制翻页的多状态设定元件中设定的，即[加数]或

[减数]的数值，这个数值为 5)取样点的距离。屏幕上共有 21 个取样点，刻度为 20 等分正好把屏幕

分成 20 个方块，每个方块即为 2 个取样点的距离。 

6.20.3 时间显示 

增加六个数值显示元件，3 个放在趋势图左下角，三个放在右下角，分别表示坐标起始点的时

间（HH:MM:SS）和结束点的时间（HH:MM:SS）,其地址分别为 LW112,LW111,LW110; LW118,LW117,LW116。

数值显示元件统一设置如下： 

 

 

 

设置后的组态界面如下： 
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运行的效果如下： 

 

6.20.4 趋势图缩放 

该功能是由 LB9110 实现的，当 LB9110 置 ON 时，趋势图缩放功能打开。 
此时，趋势图的显示状态有正常状态、缩小状态和放大状态。 
正常状态：在当前页定时采样。 
缩小状态：浏览整个采样过程。 
放大状态：放大显示感兴趣的目标区域。 

 
图 1：缩放功能各状态的转换 

 

◆ 下面以多页 4 通道趋势图为例： 

1. 初始为正常状态，如下图： 

正常状态 放大状态 缩小状态 

注：实线箭头表示双击，虚线箭头表示选定（单击->拖动->松开） 
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当 LB9110=1 时,双击趋势图元件后，进入缩小状态。 

 
2.在正常状态和缩小状态，选定区域后，然后松开，就进入放大状态。 

以缩小状态为例，选中区域： 
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3.在缩小状态和放大状态，双击趋势图形后，回复到上一状态。 

 

6.20.5 采样坐标、采样时间显示 

该功能是 LB9200~9206,LB9210~实现的。当 LB9110=1 时，LW9200～9206 显示采样时间，

LW9210～显示采样纵坐标。 
当 LB9110=1 时，点击感兴趣的目标区域，屏幕上则会出现一道虚线，在下图中，LW9210、

LW9211、 LW9212、 LW9213 显示 4 条通道的纵坐标。LW9200 显示秒、 LW9201 显示分、 LW9202
显示时 、LW9203 显示日。 

 

 
 

6.21 配方数据 

配方数据元件可以从触摸屏的配方卡传输数据到 PLC，也可从 PLC 传输到触摸屏。详细内容请参

阅第八章。 

6.22 事件信息登录 

事件信息登录元件中登录的信息会显示在事件显示元件中。要显示在事件显示元件中的信息必

须先在事件信息登录元件中登录。一个 PLC 位或字控制一条信息。如果 PLC 的相应的位或字被触发

(ON/OFF 或限值触发)，相应的信息就会显示在事件显示元件中。(此元件只登录事件，显示必须由”

事件显示”元件显示) 

 

添加/修改事件登录信息的过程 

1.按下 图标可弹出事件信息对象库，或进入工具栏里的“工程数据库”里的事件信息登录。 
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2.选择[添加]按钮来添加信息或选择[修改]按钮来修改已有的信息。 

 

 

 
 

（1）地址： 

数据类型：选择事件对应的节点地址为位或字地址 

地址类型: 选择事件对应的地址类型 
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地址: 指定触发这个事件的 PLC 的位或字地址 
编码格式:BIN 或 BCD 

（2）属性： 

 事件触发状态： 
位模式：当“地址”栏的“数据类型”选择为“位”时，此属性可选择如下： 

“开”:当位地址为 ON 时显示事件信息。关: 当位地址为 OFF 时显示事件信息。 

字模式：当“地址”栏的“数据类型”选择为“字”时，此属性可如下设定： 

当字地址的值小于(<)指定的值时触发事件。 当字地址的值大于(>)预设的值时触发事件。 

打印操作： 

触发时打印：事件被触发时打印该事件信息。  

恢复正常时打印：事件恢复到正常状态时打印信息。 

（3）触发功能: 

执行宏代码: 如果相应的事件触发时,就会去执行在这里设置的宏代码。 

弹出窗口: 事件被确认以后,弹出窗口显示出来. 

要关闭这个弹出窗口有 2 种方法: 

1.用功能键来关闭弹出窗口 
2.用事件的触发功能<写入数据:非>来关闭弹出窗口. 

写入数据: 如果相应的事件触发时,就会往在这里设置的位地址里写入 0、1 或者当前值取非。 

注意：触发功能是复选框,可以选择可以不选择. 

（4）文字：输入事件信息的内容，选择字体颜色、大小。 

注意：内部记忆体中的数据可以包含在事件信息中。可使用如下格式：%nnd：在这里: “%”

是开始符; “nn”是内部寄存器(这里是 LW)的编号 00～99; “d”是结束符。举个例子:内容设置

为”目前温度为 %25d：高限报警”如果 LW25 = 120 那信息会打印输出为”目前温度为 120：高限

报警”。要打印输出当前 PLC 寄存器的数据，应该先分派一个数据传送元件把数据从 PLC 移到内部

记忆体(LW) 中来。 

 

3.按下[确定]，事件信息将显示在事件列表中，在登录事件信息后，您可以通过“删除、修改”来编辑

已有的事件信息。按下[退出]，事件信息登录完毕。   

 
 

注意: 为了充分利用通信带宽，对事件信息登录元件推荐使用连续的 PLC 位地址块。举个例子: 

使用 100 到 199 的连续位地址来控制事件信息的显示。这样，只用一个读命令就可以获得 100 到 199

的位地址数据了，而不用一次只读一个位地址。 
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6.23 事件显示 

事件显示元件在设定的窗口以先后排列顺序的方式显示异常事件信息。不同格式的显

示方式可以允许显示触发事件，确认和恢复正常的时间等不同信息。如果需要显示正确时间必须使

用实时时钟(RTC)或者从 PLC 读取时间。 

(此元件只显示事件，必须由[事件信息登录]元件登录欲显示的元件) 

 

添加事件显示元件的过程 

1.按下事件显示元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出事件显示元件[基本属性]框： 

 
 

输入地址：控制事件显示窗口的滚动(向上或向下)的字地址。所有信息按事件触发的时间分类，

新的事件显示在上面而旧的事件显示在下面。如果该寄存器的值为 N，则第 N 个到达的信息放在显

示窗口的第一行。 

地址:事件显示元件对应的字地址。 

编码类型：BIN 或 BCD。 

字数: 对输入地址默认为 1。 

 使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 

描述：分配给事件显示元件的参考名称(不显示)。 

2.进入[事件显示元件]页: 

 

行、列间距：每行、每列之间的距离 

 确认方式：[单击]或[双击] 

颜色：确认颜色：事件信息被确认以后的颜色 

恢复正常颜色：恢复正常以后事件信息的颜色 

选择区域颜色：指示用户信息选择虚线的颜色 
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格式：事件信息显示的格式，所有添加的内容(如序号、触发时间等)都将显示在事件信息的前

面。 

格式内容 说明 

序号 事件的编号。该编号从 0 开始计算的 

事件触发时间 事件被触发的时间 

确认时间 事件信息被确认的时间 

恢复正常时间 事件恢复到非触发状态(即恢复正常)的时间 

扩展时间格式 显示的时间格式为(日：时：分) 

精简时间格式 显示的时间格式为(时：分) 

触发日期 显示日期格式为(月/日) 

扩展日期格式 显示日期格式为(年/月/日) 

            序号    日期          触发时间   确认时间  恢复正常时间  事件内容 

  

 

          

 

 

 

注意: 要保证有足够长的字符长度可以显示所有的信息。如果格式信息和信息文字超出了字符

长度，超出的那部分信息就不会被显示。 

日期时间的获得，参考 11.3 节，关机可保存的本地字 Nonvolatile Local Word（LW10000～

10006）。 

 

 

3.按下[确定]可完成设置，把事件显示元件放在合适的位置并调整大小。 

 

◆ 下面来做一个关于事件显示的例子 

1.首先新建一个工程并[保存]。  

2.在[事件信息登录]中添加 2 个事件，如下图所示： 

RTC 

地址 说明 注释 数据类型 

10000 RTC 秒 有效值范围 0 - 59 (读/写) 

10001 RTC 分 有效值范围 0-59(读/写) 

10002 RTC 时 有效值范围 0-23(读/写) 

10003 RTC 日 有效值范围 0-31(读/写) 

10004 RTC 月 有效值范围 0-11(读/写) 

10005 RTC 年 有效值范围 0-9999(读/写) 

10006 RTC 星期 有效值范围 0-6(读/写) 

BIN 码 

关于 RTC 的说明: 

用户可以使用相应的"元件"来显示系统时间，它的值是可写的。如果用户输入了超过时间有效值

范围的数字，本次操作将被忽略，时间当前值不会被修改。 
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其中第一个事件的弹出窗口为 4，第二个事件的弹出窗口为 5。 

3.在新创建的工程的窗口 0 中添加一个间接窗口，其[输入地址]为 LW5。 

4.在窗口 0中添加一个事件显示元件，如下所示: 

 

 
 

 
 

事件显示元件底下放一个向量图，以加强显示效果。 

5.添加一个位状态切换开关来控制 LB10 的开关状态。 

6.添加一个文本元件，显示内容为”升高水温”。 

7.添加一个多状态设定元件，其设置如下: 
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后窗口 0为如下图所示： 

 
8.创建窗口 4 如下图所示，有一个文本元件和一个控制 LB10 的位状态切换开关元件。 
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9.创建窗口 5 如下图所示，有一个文本元件和一个多状态设定元件。 

 

 

 

 

10.[保存]，[编译]，[在(离)线模拟]或[下载]，该程序运行效果如图: 
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当触发 LB10 或 LW30 到相应的条件时，就会出现相应的事件信息。在[事件信息登录]中登录的

2 个事件的弹出窗口 4，5就是当事件触发时要弹出的事件窗口的窗口编号。 

注意：使用事件信息登录要注意以下几点: 

（1）一般不要选中打印.(触发时打印,恢复正常时打印) 

如果选中了打印,而没有连接打印机的话,一旦事件被触发,触摸屏上就会出现:Print error, 

这个打印信息会在屏幕上闪动. 

（2）弹出窗口:事件被确认以后,弹出窗口才会显示出来. 

（3）事件触发的弹出窗口,可以用功能键的<关闭窗口>来关闭这个弹出窗口,或者用事件的触发

功能<写入数据:非>来关闭弹出窗口. 

6.24 报警条 

报警条会在报警条所在的区域以跑马灯的方式显示触发的预设报警信息，该报警信息必

须是关于某个位节点地址的，该位地址触发到报警状态时报警信息会从右向左滚动显示。警报会一

直持续滚动直到该位地址被切换到非报警状态。报警信息必须预先在[报警信息登录]元件中登录。

(此元件只显示报警信息，必须由”报警信息登录”元件登录欲显示的元件) 

 

添加报警条的过程 
1.按下报警条图标，拖到窗口中, 就会弹出[报警条元件属性]框： 

 

移动步长数值越大，滚动显示的速度就越快。 

移动速度数值越大，滚动显示的速度就越慢。 

移动步长： 每次移动的象素个数。单位象素。 

移动速度：每次移动的时间间隔。单位 100 毫秒。 

描述：分配给报警显示元件的参考名称(不显示)。 

 

◆下面来制作一个报警条的例子 

1.首先创建一个新的工程。 

2.按下[报警信息登录]元件图标，进入报警信息登录列表，添加 2 个报警信息，如下所示: 
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3. 在窗口 0 添加一个报警条元件。 
 

 
 

4.添加 2 个位状态切换开关来分别控制 LB0 和 LB1 的开和关，LB0 和 LB1 的 ON 或 OFF 状态将直接触

发报警条的报警信息显示与否。 

 

    
 



  第六章 元件 

 129

 

5.[保存]，[编译]，[在(离)线模拟]或[下载]，其运行效果如图: 

 

6.25 示波器 

示波器元件功能与趋势图类似，不同的是，趋势图在有趋势图的当前窗口关闭后，后台

通讯仍然在进行，这样在任意时间切回到趋势图，都可以得到切换前的采样信息。示波器的数据采

集仅在当前页有效，也就意味着，每次切换页面后，示波器数据不再读取，数据将丢失，切换回示

波器窗口时，将从头开始采集数据。使用示波器的优点在于，用户可以监测多个不需要长期记录的

波形而不会增加后台通讯负担；同时示波器提供了倍率采样功能，配合 PLC，用户可以得到更改的

采样点频率，而不会只限制在 1S 每点的频率上。 

 

添加示波器元件的过程 

1.按下示波器元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出示波器元件的[基本属性]框： 

  

输入地址：指定第一个轨迹线数据对应的 PLC 的字地址，第二个对应的字地址为读取地址+ 1，
第三个为读取地址+2，依此类推。 

地址类型:选择这个与示波器对应的地址类型,即监控的地址类型。这里的地址类型与您选择的

PLC 类型的不同而不同,当然您也可以使用 HMI 自带的地址类型,关于 HMI 自带的地址类型请参考
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“5.4 节”。但您必须注意的是,有一部分 HMI 自带的地址是系统使用的,所以您要避免使用这些地址,
请参考“第十一章”。 

地址:示波器对应的字地址的首地址。 

编码类型：BIN 或 BCD。 

字数: 根据采样的通道数来决定，如果通道数为 N (其中 1<=N<=16)，字数则为 N。  

 使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 

描述：分配给示波器元件的参考名称(不显示)。 

2．进入[示波器图]页，设定示波器的相关参数。 

 

 

类型：单页、多页。 

选择单页显示，则只显示采样值在当前页的数据变化信息，不允许示波器采样图延伸。而选择

多页显示，则允许示波器采样图可以延伸。数据的显示如前，但是当示波器采样图向前滚动时，先

前的采样数据不会丢失。 历史数据存放在记忆体中以备查询。注意， 多可以有 31 页的历史数据

可以查询，这个参数是由[页数]栏设定的。 

属性：从左开始、从右开始，即当显示采样数据时，图形是从左到右显示还是从右到左显示。

采样时间：每 2 个采样点之间的时间间隔，单位是秒。 
倍率取样：选择倍率取样时，示波器元件一次读取倍率组数据进行显示。例如地址为 LW10，通

道数为 3，采样倍率为 2 时，每次读取的地址为 LW10～LW15,其分配如下：第一组三个通道数据分

别存放于LW10,LW11,LW12;第二组三个通道数据分别存放于LW13,LW14,LW15。采样时间为1秒时，

每秒将读入这两组数据。PLC 需要事先以 0.5S 的采样速度，将这两组数据先后准备好并存放到相应

的地址，则示波器就可以在一秒内同时显示两个 0.5S 的数据，从而显示 0.5S 采样周期的曲线效果。 
保存时间：选择保存时间，则控制地址内的时间框可选。 
取样点数：画面显示的采样点的数目。 
页数：选择[类型]为[多页]时，此选择栏有效。 
通道：要显示的轨迹线的数目，对应的是获得的 PLC 数据的字地址的数目，一个字地址对应一

条轨迹线。 
保持：控制趋势图停止或开始的位地址。即当[保持]位地址为 ON 时，将停止采样数据；再次变

为 OFF 时，再继续采样并动态显示示波器采样图变化。 
滚动：控制这个地址的数值可以使趋势图滚动显示，每个单位增量可以把示波器采样图向左/向

右滚动一个抽样点。例如，可以设置两个数值设定元件，这两个数值设定的设备地址和滚动控制的

设备地址相同。把这两个数值设定一个设为加，一个设为减，这样就可以用来控制示波器采样图的

向前翻页和向后翻页了。 
时间：当选择“保存时间”时，下面的“时间”选择就可以选择，该选择包含了 12 个字，用来

保存当前 近的一个采样点的时间。  
3．进入[通道]页，设置每条轨迹线的相关参数。 
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颜色：指定每条轨迹线的颜色 

线宽：线条的粗细，这里有 8 种线条宽度 

数据类型：设置您所使用的数据类型，这里有如下的数据类型： 

          
Y 向 大、 小值：设置每条轨迹线对应数据的 小值和 大值。 

4. 按下[确定]键，即可调整示波器元件的位置和大小。 

6.26 刻度 

 刻度的使用主要是配合趋势图、示波器、XY 图等元件的，当然也可以在别的地方使用。 
 
添加刻度元件的过程 

1. 按下刻度元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出[刻度元件属性]框： 

 

样式: 这里的刻度有四种样式:垂直、水平、弧形、圆形 

 
等分数: 把这个图形的等分的份数 

刻度线长度: 刻度的长度 

起始角/终止角：在弧形时的起始角度和终止角度 

2．按下[确定]键完成设置。 
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6.27 滚动条 

滚动条是用来控制您选择的图形滚动的，它包含了字或双字，可以通过它们来控制滚动

条滚动的范围。 

 

添加滚动条的过程 

1. 按下滚动条图标, 拖到窗口中, 就会弹出滚动条元件的[基本属性]框： 

 

输出地址：首个字或双字，保存当前浏览索引值；第二个字或双字，保存起始浏览索引号如（即

滚动条的左边或者上面起始点）； 后的字或双字，保存 大浏览索引号（即滚动条右面或者下面结

束点）。当您改变第一个字或双字的值时，滚动条就会按您设置的方向（由左向右、由右向左、由上

向下、由下向上）移动，移动的单位是 1，移动的区间由后面两个字或双字来定义。当然您也可以

不用设置第一个地址的数值，而直接用手按滚动条上的某一个位置，那么这个条就移动到您按的位

置，并且通过此位置在整个滚动条上的比例，计算出当前浏览索引值并写入首个字或者单字。  

地址:滚动条对应的字地址的首地址。  

编码类型：BIN 或 BCD。 

字数:对输出地址默认是 3。 

使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 

描述：分配给滚动条元件的参考名称(不显示)。 

2.进入[滚动条]页: 

 

索引号字长：可选字或双字。 

方向：滚动条移动的方向，分为由左向右、由右向左、由上向下、由下向上。 

背景图像：滚动条使用的背景图像，分为不使用图像、使用位图、使用向量图，如果选中了使

用向量图或者位图，那么您就可以在“图像”里选择您想使用的向量图或者位图了。同时您也可以

选择该向量图或者位图对应的状态号． 

调节钮图像：滚动图的调节按钮图像。分为不使用图像、使用位图、使用向量图，如果选中了
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使用向量图或者位图，那么您就可以在“图像”里选择您想使用的向量图或者位图了。同时您也可

以选择该向量图或者位图对应的状态号。 

3．按下[确定]键完成设置，并可调整滚动条元件的位置和大小。 

6.27.1 一个使用滚动条的例子 

参考 6.20.2 多页趋势图，在此例子的基础上增加一个滚动条元件： 

设置输出地址为 LW100,与趋势图的滚动地址一致： 

 

选择背景条和调节钮的图像： 

 

 

调节滚动条的长度与趋势图相同，设置后组态如下： 

 
 

运行效果如下： 
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在停止状态下，可以通过点击滚动条上的位置，将当前显示移动到历史数据里相应的页面，可

以实现类似 WINDOWS 滚动条的浏览功能，使用很方便。 

6.28 留言板 

留言板是专门用来给客户提供一个保留和传递留言的空间，使用户可以随心所欲在 HMI

上书写所要的一切文字，它的功能有点类似于画图板，不过我们这里使用的是手指或触控笔。 

 

添加留言板的过程 

1.按下留言板图标, 拖到窗口中, 就会弹出[留言板元件属性]框： 

 

    边框宽度：留言板边框的宽度。 

填充背景：选择留言板的边框、背景、前景色彩。当然您也可以不选。 

２.按下[确定]键完成设置，并可调整留言板元件的位置和大小。 

     

放置好留言板以后，在功能键的[留言板]中可以设置工具,画笔颜色,画笔宽度,清除屏幕,如下

图所示: 
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（1）留言板“工具”选项的相关内容如下: 

 

笔：选择画笔以后就可以在留言板上留言或画图。 

橡皮擦：可以擦除留言板上的内容。 

块清除：可以清除留言板上选择的区域的内容。 

（2）画笔颜色：设置画笔的颜色，如下图所示： 

 
 

（3）画笔宽度：设置笔的粗细,从 1到 8 可供选择。 细为 1、 粗为 8，如下图所示： 

    
 

（4）清除屏幕：清除整块留言板的内容。 

 

◆下面来做一个留言板的例子 

1.进入 EV5000 后选择[文件]/[新建工程]新建一个工程。 

2.在这里我们以窗口 0 作为留言板窗口。当然您也可以选择其它窗口作为留言板窗口。您只要把留

言板元件拉到窗口中。 

3.首先设置留言板元件的属性,如下图所示：  
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边框宽度：边框的宽度范围是 1 到 16。这里选择 4。 

边框颜色、前景颜色、背景颜色：选择您想使用的颜色即可。  

4. 然后调整到您所需的尺寸，如下图所示: 

 

5.再在它的左部和下部添加若干功能键，选择功能键 FK0,FK1,FK2,FK3 分别为笔、橡皮擦、块清除、

清除屏幕，功能键 FK4,FK5,FK6 分别为画笔的颜色红、绿、蓝，功能键 FK7,FK8,FK9,FK10 分别为画

笔的宽度 2,4,6,8。如下图所示: 

 

这些东西都设置完毕,那么您就可以欣赏您制作的留言板了。[保存]并[编译],[离线模拟]或[直

接在线模拟]或[间接在线模拟]或[下载]到触摸屏均可,其 后的效果如下图所示: 

 

系统保留 LB9020-LB9022 用来控制并标识画笔,橡皮擦和区域清除的选中与否,LB9030-LB9032 可以

设置画笔粗细,LB9006 可以设置留言板操作模式,LW9007 可以设置画笔粗细,LW9008 可以选择画笔为

256 色的任一颜色。具体请参照第十一章[系统保留寄存器地址]中相应内容。 
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注意： 

（1）每 HMI 只能使用一个留言板元件，如果有多个，则几个留言板的内容是一致的，因为共

用一块存储区。 

（2）留言板的数据在 HMI 掉电后不保存，将丢失。请不要将需要记录的信息写在留言板上。   

6.29 功能键 

功能键可以用来切换屏幕，输入数字或 ASCII 字符， 大化或 小化或移动窗口，设计

留言板，打印等。 

 

添加功能键的过程 

1.按功能键图标, 拖到窗口中, 就会弹出[功能键元件属性]框，进入[功能键]页，可选功能有： 

“切换窗口”、“键盘功能”、“留言板”、“打印”。 

  
 

2.进入[标签]页:填入要显示的文本。 

3.进入[图形]页：选择向量图或位图来显示状态。 

4.按下[确定]键，即可调整功能键的位置和大小。 

6.29.1 切换基本窗口 

 

如果选择[切换基本窗口]选项，当按下该功能键时，将会关闭当前基本窗口(包括当前基本窗口

的所有子窗口也会关闭)，并切换到由[窗口编号]指定的基本窗口。 

6.29.2 返回到前一窗口 
这个功能键可以关闭当前基本窗口并返回到 近打开的那个基本窗口。 它只对基本窗口有效。 

如果从窗口 21 切换到窗口 32，窗口 32 有一个[返回到前一窗口]功能键，那么，当按下功能键
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时，将会关闭窗口 32 而回到窗口 21。 

6.29.3 切换公用窗口 

如功能键被设置为[切换公用窗口]，当被按下时，公用窗口会被指定的窗口所取代而成为新的

公用窗口。 

6.29.4 切换快选窗口 

这种功能键可以用来切换快选窗口，切换的窗口必须和快选窗口(编号为 2 的窗口)的大小完全

一致。 

6.29.5 弹出窗口  

如果功能键定义为“弹出窗口”，当按下功能键时，由[窗口编号]指明的窗口将会弹出并显示在

基本窗口的上层。现存的窗口不会关闭。  

6.29.6 关闭窗口 

这种功能键可以用来关闭它所在的弹出窗口。但是，它不可以用来关闭直接或间接窗口。这是

由于直接(间接)窗口的开启或关闭是由控制它们的位(或字) 地址来控制的，而[关闭窗口]功能键只

能关闭弹出窗口，并不能控制寄存器地址的数据。 

6.29.7 窗口控制条 

一个定义为“窗口控制条”的功能键可以用来移动窗口在屏幕上的位置。一个拥有这种属性的

功能键的弹出窗口，可以在屏幕上移动这个弹出窗口，方法是：按下这个功能键，然后按第二个位

置，接着这个窗口就移到了第二个位置上。  

 

6.29.8 小化窗口 

如果重叠窗口中有具有“ 小化窗口”属性的功能键的话，当按下这个功能键时，窗口会 小

化到任务栏上。在任务栏上按一下这个窗口的图标，可以把窗口恢复到原来的位置。  

 

◆ 我们已经介绍完了控制窗口的功能键，下面让我们来做一个控制窗口的例子: 

1.创建一个新的工程，并保存。 

2.分别创建快选窗口 2、公共窗口 1、基本窗口４、 基本窗口５、基本窗口６、基本窗口７，其中

窗口５要和窗口 2 的大小一致(这里是（100，220）)，窗口７的大小要小于基本窗口大小(这里是(200，

150)。 

 

 Window 4 

弹出窗口 100  

 Window 4 

Window 
100 
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3.在窗口２上放置 3 个功能键，即 2 个[切换基本窗口]功能键分别可以切换到基本窗口０和基本窗

口４，1 个[切换快选窗口]功能键可切换到快选窗口５，如下图所示:    

 
4.窗口１放置一个文本元件，显示文本为”公共窗口１”。 

5.窗口０放置一个文本元件，显示文本为”基本窗口０”，一个[返回到前一窗口]功能键，一个[弹

出窗口]功能键可弹出窗口７，如下图所示： 

 
6.窗口４放置 1 个文本元件，显示内容为”基本窗口４”，1 个[返回到前一窗口]功能键。 

7.窗口５放置 1 个[切换快选窗口]功能键，可切换到快选窗口２，1 个[切换公共窗口]功能键，切

换到公共窗口 1。 1 个[切换基本窗口]功能键，切换到公共窗口 6。 

 
8.窗口６放置 1 个文本元件，显示内容为”公共窗口 6”。 

9.窗口７放置一个窗口控制条，显示内容为”弹出窗口”，1 个[ 小化窗口]和 1 个[关闭窗口]功能

键。 

10.设置完毕，[保存]，[编译]，[在(离)线模拟]或[下载]，可以看到显示效果如下图所示: 

 
11.当使用快选窗口中的按钮从窗口０切换到窗口４后，按下[返回]，将返回到窗口０，再按下窗口

０的[返回]将返回到窗口４。 

12.当在窗口０中按下[弹出窗口]，将弹出窗口７，其显示如图:  

(您可以对它进行移动、 小化、关闭等操作。) 
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13.在快选窗口中按下[快选窗口 5]，将切换到快选窗口 5，如下图所示: 

 
 

14.按下[公共窗口 1 或 6]，可以来回切换显示公用窗口: 
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6.29.9 字符码和创建小键盘 

 

小键盘可包含多种功能键，功能键可由其它字符(0，12，…的数字和 a，b，c 等字母)和诸如

“ENT(回车)”， “BS(后退删除)”， 和”ESC(离开)”，”CLR(清除)”的特殊键组成。。由于可以给

功能键分派任意的一个字符，所以客户可以自己创建一个应用程序专门的键盘。，当使用数字或文本

输入元件时，必须通过创建的小键盘来输入。 

 

◆如何创建一个可当数值输入的键盘 

由[功能键]创建输入所需的按键，0，1，2，3，4，5，6，7，8，9，ENT，BS，CLR，“-，”“。”

如下图: 

 
 

其中 FK_0 的设置如下 

 

包含 0~9, “。”  “ ,” 
“-”,BS, ESC 和 ENT 的数

字键盘 

包含 A~Z, BS, ESC 和 ENT 的其

它字符键盘。 
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其它功能键(FK_1～FK_14)的设置为: 其它字符(2)～ (9),(0),ENT,CLR,BS，-，”。”。 

1.创建[数值输入]元件，设定如下： 

                  

2.设置完毕，[保存]，[编译]，[在(离)线模拟]或[下载]，可以看到显示效果如下图所示，当[数值

输入]元件被激发后，功能键(FK_0～FK_14)就成为输入数值的键盘。 

      

6.29.10 打印功能 

 

请参照第十章[打印]部分内容。 
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6.30 定时器 

是执行定时功能的器件,当定时时间到后会执行相应的功能,可以完成定时执行宏指令，

设置参数，数据传输等功能。 

 

 下面我们就来介绍它的各种功能: 

1. 按下定时器元件图标, 拖到窗口中, 就会弹出[定时器元件属性]框，进入[定时器]页： 

 

触发方式: 始终触发、窗口初始化时触发、窗口关闭时触发、寄存器状态触发。 

始终触发：选择始终触发时，不关心触发方式，定时器一旦初始化就触发执行，执行“重复次

数”设定的次数后，自动停止，不再触发，直到下一次被初始化。 

窗口初试化时触发: 定时器所在的窗口被初始化时触发，执行“重复次数”设定的次数后，自

动停止，不再触发。此功能效果上与“始终触发”基本一致。 

窗口关闭时触发: 窗口关闭时触发, 仅触发一次。 
寄存器状态触发: 根据“触发状态”的设置和触发地址的值来触发，当触发次数为零时，不断

执行，直到触发条件撤销，触发次数为 N 时，一触发立即清掉触发寄存器，然后触发 N 次自动停止。 
执行周期: 定时器的定时周期。单位为百毫秒。每隔此定时周期，定时器将执行一次功能操作。 

响应方式: 是立即执行还是延迟执行。立即执行指触发条件一满足，立即执行功能。延迟执行

指触发条件满足后，延迟一个执行周期再执行功能。 

触发状态: 当选择寄存器触发时,寄存器的值是 0N 触发(开)还是 OFF 触发（关）。 

重复次数: 定时器被触发后重复执行的次数，请参考上面每种触发的执行次数说明。 

触发地址: 当选择寄存器触发时,要执行相应功能的寄存器地址(注意:这个地址只能是 LB 类型

的) 

 
 

2.进入[定时器功能]页： 

（1）执行宏代码: 当每次定时时间到后,要执行的宏代码 
（2）数据传输: 当定时时间到后,进行数据传输功能,从源地址传输相应长度的数据到目的地址 

源地址: 要传输数据的起始地址 
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目的地址: 数据要传输到的目标起始地址 

数据类型: 选择传输字还是位 

传输数据长度: 要传输数据的长度 

 

（3）设置状态: 当定时时间到后,对位地址或者字地址进行设置。 

设置地址：定时时间到时要设定的目标地址 

a.对位地址进行设置： 

设置模式：设置值、周期切换，如下图： 

 

各个功能详细说明如下表： 

  类型 说明 

设置值 当定时时间到后，对指定的位地址设置为 0 或 1。 

周期切换 当每次定时时间到后，指定的位地址的值在 0 和 1之间切换。 

 

b.对字地址进行设置： 

 

设置模式：周期递加、周期递减、周期循环、步进、步退、设置常数，如下图： 
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各个功能详细说明如下表： 

类型 说明 

周期递加 每个周期自动使指定的 PLC 字地址的值递加一次递加值的值，周期为“频

率”的时间。 当递加到上限值时会重新从 0 开始递加。 

 
周期递减 每个周期自动使指定的 PLC 字地址的值递减一次“递减值”的值，周期为

“频率”的时间。当递减到下限时，将停止在下限值状态。 

 
周期循环 窗口打开时，这项功能可使元件始终处于动态。它可以周期性的向指定的 

PLC 的字地址递加“递加值”，直到加到上限值，然后就开始递减，直到减

为 0，就又开始递加，始终这样循环往复。       

 
步进 窗口打开时，这项功能可使元件处于动态，它使指定的PLC的字地址的值

每过一个周期递加1，直到达到上限值，然后复位到下限值重新开始递加。 

 
步退 窗口打开时，这项功能可使元件处于动态，它使指定的 PLC 的字地址的

值每过一个周期递减 1，直到达到下限值，然后复位到上限值重新开始递

减。 

 
设置常数 当按下数值设定元件时，预设的常数会写到指定的 PLC 字地址。(在“设置
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常数”中输入要设定的常数)  

 

3．按下[确认]键完成设置，并可调整定时器元件的位置和大小。 

6.31 视频元件（仅适用于 MT5600T,MT5700T） 

   视频元件的主要目的是用来进行实时图像监控。可用于工业现场的实时监控。 

1.按下 图标，拖到窗口中，将会弹出[视频元件属性]框 

 

输入地址：首个字，通道切换（2 个通道分别为通道为 0 和通道 1）；第二个字，亮度调节（可

调节范围为 0～255）；第三个字，对比度调节（可调节范围为 0～255）；第四个字，色度调节（可调

节范围为 0～255）。 

地址:视频元件对应的字地址的首地址。 

编码类型：BIN 或 BCD。 

字数:对输入地址默认是 4。 

使用地址标签：是否使用地址标签里已登录的地址，请阅 6.34。 

描述：分配给视频元件的参考名称(不显示)。 

2. 进入[位置]页：调整视频元件的位置和大小。 

注意： 

（1）视频元件必须放置在弹出窗口上，而不能放在基本窗口上。 

（2）视频元件所在的窗口，窗口属性，必须选中“视频页”。 

 

6.31.1 一个使用视频元件的例子 

1.工程结构窗口 HMI 选择 5700T，PLC 选择 siemens s7－200，点击 HMI 右键，编辑组态，如图所示。 
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2.在窗口 0上放置一个功能键，选择弹出窗口 4。 

 

 

3.在窗口 4上，放置一个视频元件，输入地址类型为 LW，地址为 0，位置页属性为，宽 700，高 474。 

 
 

 

4.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 0，设定方式为加，加数为 1，上限为 2

（因为只有 2 个视频通道进行切换），标签为“通道＋”。 
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5.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 0，设定方式为减，减数为 1，下限为 0，

标签为“通道-”。 
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6.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 1，设定方式为加，加数为 8，上限为 255

（数值范围为 0～255），标签为“亮度＋”。 
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7.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 1，设定方式为减，减数为 8，下限为 0，

标签为“亮度-”。 

 
 

 

8.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 2，设定方式为加，加数为 8，上限为 255

（数值范围为 0～255），标签为“对比度＋”。 
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9.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 2，设定方式为减，减数为 8，下限为 0，

标签为“对比度-”。 

 
 

 

10.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 3，设定方式为加，加数为 8，上限为 255

（数值范围为 0～255），标签为“色度＋”。 
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11.放置一个多状态设定元件，输出地址类型为 LW，地址为 3，设定方式为减，减数为 8，下限为 0，

标签为“色度-”。 

 
 

 
12.放置功能键，选择窗口控制条。 
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13.放置功能键，选择 小化窗口。 

 
14.放置功能键，选择关闭窗口。 

 

整个窗口如图所示： 

 

装好摄像头，把工程下载到屏上，点击通道＋和通道-，可以在通道 0，1 之间切换。通过点击

亮度+，亮度-来调节亮度。通过点击对比度+，对比度-来调节对比度。通过点击色度+，色度-来调

节色度，使得摄像头的效果达到 佳。点击窗口控制条可以移动整个窗口。可以关闭和 小化窗口。 

注意：视频元件窗口是不支持离线模拟，间接在线模拟和直接在线模拟的。 

       视频窗口始终运行在基本窗口之上。 
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6.32 位图 

位图主要的目的是用来添加图形和照片，您可以通过它把位图库中的位图直接放置到窗口中，

位图库添加位图见 5.6 节。EV5000 支持 65535 色的图像显示，可以显示色彩艳丽逼真的图片，使您

的界面更加美观。 

1．按下 图标，拖到窗口中,选择您想使用的位图，如下图： 

 
 

２．按下[确定]键，可调整位图在窗口中的位置和大小。如下图所示： 

 
 

3.关于位图的新建方法，请参考 5.6 节。 

 

6.33 向量图 

向量图的目的跟位图差不多，也可以把您所建的任何向量图直接放置到窗口中，而不需要指定

任何元件。 

1．按下 图标，拖到窗口中,选择您想使用的向量图，如下图： 
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２.按下[确定]键，可调整向量图在窗口中的位置和大小。如下图所示： 

 

 
 

3.关于向量图的新建方法，请参考 5.5 节。 

 

6.34 文本库 

文本库是专门用来存放文本的地方。您可以在这里面登录您以后要使用的文本信息，以后用到

时，只需要选中“使用文本库”就可以选择您以前登录过的文本信息，从而节省了很多时间。另外

它拥有四个不同的小文本栏，这就是文本库 重要的地方，您可以在这些小文本栏里输入不同语言

的文本，然后您就可以进行不同语言之间的相互切换。下面我们就来一一介绍： 

 

1.文本输入 

(1)按下 图标或者进入工具栏里[工程数据库]里[文本库]可以弹出文本对象库： 
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(2)然后点击“增加”，就可以出现下面的文本输入对话框，输入文本名称、状态数，点击确定就可

以进入下一步。 

 
(3) 此时，刚才所添加的文本已经加入文本库里了，然后您点击“名字”后面的“＋”号，下面包

含了您所设置的状态数。 

 

(4)然后在每个状态里输入文字即可，如下所示： 

 

(5)如果您使用的是 2 个状态，那么就在 0、1 状态下分别输入相应的文字即可，添加完您想添加的

文本后，点击退出即可。 
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(6) 后您就可以在可以使用“使用文本库”的地方使用您以前添加了的文本,如下: 

 

 如果您没有添加文本在文本库里,那么“使用文本库”是不能选的，始终是灰掉的,只有您添加

之后才可以使用。 

 

2.语言设置 

通过更改一个特殊寄存器的值可以实现多个语言之间的切换,EV5000 里的 LW9130 就可以实现这

个功能。 

只要您在一个画面中更改了 LW9130 的值,那么显示的文本就会切换到与这个值相对应的文本

(即语言)上去,此时整个系统的语言都会改变,而不管当前的画面是多少。只有重新设置 LW9130 的值,

才能够把语言切换过来。 

下面是 LW9130 为不同值时对应的语言: 

       LW9130=0:  语言 1  文本对象库“TEXT 1”对应的语言 
    LW9130=1:  语言 2  文本对象库“TEXT 2”对应的语言 
    LW9130=2:  语言 3  文本对象库“TEXT 3”对应的语言 
    LW9130=3:  语言 4  文本对象库“TEXT 4”对应的语言 
    LW9130>3:  语言 1  文本对象库“TEXT 1”对应的语言 

因此您可以在主画面上建一个数值输入元件修改 LW9130 的值,在进入系统时就输入与语言对应

的数值,然后进入操作画面就可以显示更改后的语种了,更改语言时只需要回到主画面改变 LW9130

的值就可以了。 

 

3.文本库导入导出 

文本库具有 CSV 格式的导入导出功能。可以方便的使用 EXCEL 进行编辑 
● 文本库导出 

（1）点击“导出”，弹出如下对话框： 
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（2）点击“》”可修改导出文件保存的路径、名称，也可选择默认的。如下： 

 
 

（3）选择路径后保存，弹出如下对话框，导出成功： 
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导出的.csv 格式文件，打开如下显示： 

 
 

● 文本库导入 

 （1）点击“导出”，则弹出如下对话框:  

 
 

(2) 选择要导入的.csv 格式的文件： 

 
 

（3）打开确认，则导入成功，如下： 
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注意： 

（1）导出的.csv 文件中 text lib、name、status 不能随便修改。修改后则会无法导入。同时，

必须保证 status 的数值与实际的状态行数一致，如下图，Status 为 2，则该文本必   

须且只能包含 0，1 两个状态。 

 

（2）如组态工程中文本库内容是有换行的，则导出来文件如下显示： 
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或者： 

 
 

如果在 excel 里要用到换行就输入$_空格_$或是$_enter_$。 
 

6.35 地址标签 

地址标签是很有用的一个地址登录库，它也给用户节省了很多时间，免去了重新输入地址的麻

烦，只要您在这里登陆了的地址，就可以在任何可以使用“使用地址标签”的地方使用您已经登录

在对象库里的地址了。 

 

下面我们来介绍它的使用方法： 

１．点击 图标或者进入工具栏里[工程数据库]里[地址标签]可以弹出地址标签库： 
 

 
 

２．点击“增加”，会弹出下面的小对话框： 
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标签名称：输入您给这个地址标签命名的名称 

触摸屏：选择这个标签对应的 HMI 

PLC 站号: 选择这个标签对应的 PLC 站号 

数据类型: 选择这个标签是 Bit 还是 Word 

地址类型: 选择这个标签对应的地址类型,是外部 PLC 地址还是内部 HMI 地址 

地址: 标签的地址 

3.分别输入以上各项,然后点击“建立”即可,地址标签就会出现在库里: 

 
 

4.然后您就可以在别的地方使用它了,如下图所示: 
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已经在地址标签里登录了的地址不能在别的地方修改。也就是只能使用。如需修改，到地址标

签库里完成。 

注意：地址标签的使用,数据类型为位的时候,只有位元件能使用这个地址标签，数据类型为字

的时候,只能字元件能使用这个地址标签。 

6.36 PLC 控制 

当相应的控制被触发时，PLC 控制元件能启动一个特定的动作。 

 PLC 控制元件是一个功能强大的元件组,因为它比一般元件的功能要强大很多,可以实现很多功

能,它的功能包括如下几方面: 

1. 切换基本窗口--------------改变当前窗口 

2. 报表输出—————————打印指定窗口的内容 

3. 输出到 PLC————————当前基本窗口编号输出到 PLC 

4. 通用 PLC 控制--------------实现 PLC 地址与 LW 和 RW 之间数据传输 

5. 关闭背光------------------关闭背光 

6. 关闭背光(返回值)----------带返回值的关闭背光 

7. 屏幕打印输出--------------打印打印当前屏幕 

8. 执行宏指令----------------当条件满足时,执行对应的宏指令号 

9. 点亮背光—————————点亮背光 

10. 点亮背光(返回值)————--带返回值的点亮背光 

 

创建一个 PLC 控制元件的过程 

1.按下 PLC 控制元件图标，弹出 PLC 控制元件总览表。 

 

 
 

2.按下“添加”按钮可创建一个新的 PLC 控制元件,而按下“修改”按钮可以修改 PLC 控制元件,按

下“删除”将会删除选中的元件。 

3.正确填写 PLC 控制元件对话框的各项内容。 
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地址类型: 指定实现这些 PLC 控制操作的设备地址类型。 

地址：指定实现这些 PLC 控制操作的设备地址。 

编码格式: BIN 或者 BCD。 

控制类型：指定元件的操作类型。共有切换基本窗口、关闭背光(或返回值)、点亮背光(或返回

值)、屏幕打印输出、报表输出和输出到 PLC、执行宏指令、通用 PLC 控制，其功能介绍见后。 

宏编号: 当控制类型为执行宏指令时,要执行的宏指令号 

4.按下确认，退出 PLC 控制元件对话框。  

5.再按下确定 ，退出 PLC 控制元件总览表。 

 

切换基本窗口 

这个操作要使用 2 个连续的字地址。当[读取地址]切换到一个有效的窗口编号时，将关闭当前

的窗口并显示指定的窗口，这个指定的窗口编号为[读取地址]寄存器的数据的内容。然后目标窗口

的编号会写到 PLC 的地址读取地址+1。 

 

读取地址  控制切换窗口 

读取地址 + 1  目标窗口号写在此 

 

 
如上图所示，当前窗口为窗口 0，如果 LW0 变为 4，当前屏幕将切换到窗口 4，并把 4 返回给 LW1。 

切换基本窗口注意事项 : 

每当一个“切换基本窗口”的功能键按下时，将关闭当前窗口，并显示目标窗口。 

但是 PLC 控制元件的[切换基本窗口]其功能类似于“切换基本窗口”功能键，只不过它是由 PLC

寄存器触发而不是由触控操作触发。当读取地址的值改变为一个新的有效的窗口编号时，将会关闭

当前窗口并显示由读取地址指定的窗口，然后读取地址的内容将写到读取地址+1。这个操作只有当

[读取地址]的值改变时才会被触发，而这个值每改变一次只能进行一次屏幕切换。 

关闭背光 

该操作使用一个位地址来控制背光的关闭，当位地址为 ON 时背光灯关闭。 

 
 

如上图所示，当 LB0 为 ON 时，背光灯关闭。关闭后当用户触控屏幕时，背光灯会自动亮起来，
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这时 LB0 仍为 ON 的状态，再触控一下 LB0 可以让它变为 OFF 状态，这样就回到了背光灯关闭前的状

态了。 

关闭背光(返回值) 

该操作的动作和[背光控制]一样，只是在位地址变为 ON 的同时使 PLC 的该位地址清为 0。 

 
 

如图所示，当 LB21 变为 ON 时，背光灯灭，同时触摸屏发出命令把 LB21 变为 OFF 状态。当用户

触控屏幕时，背光灯亮，LB21 为 OFF 状态，即恢复到背光灯关闭前的状态。 

点亮背光 

该操作使用一个位地址来控制背光的点亮，当位地址为 ON 时背光灯点亮。 

 

如上图所示，当背光关闭时，LB0 为 ON，背光灯会自动点亮。这时 LB0 仍为 ON 的状态，再触控

一下 LB0 可以让它变为 OFF 状态，这样就回到了背光灯点亮前的状态了。 

点亮背光(返回值) 

该操作的动作和[点亮背光]一样，只是在位地址变为 ON 的同时使 PLC 的该位地址清为 0。 

 

如图所示，当背光关闭时，LB21 为 ON，背光灯会自动点亮，同时触摸屏发出命令把 LB21 变为

OFF 状态，即恢复到背光灯点亮前的状态。 

屏幕打印输出 

这个操作使用一个位地址控制当前屏幕的打印输出。如果位地址从 OFF 触发到 ON 时当前屏幕将

打印输出。在通讯组态画面里[HMI]/[属性]中的[打印设置]必须设置有效的打印机类型。请参照第

十章的[屏幕打印输出]部分内容。 
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报表输出 

这个操作使用一个字地址来控制指定窗口的打印输出。当写入该字地址的内容是一个有效的窗

口编号时，该窗口的内容将被打印输出。但是在打印时并不会切换到被打印的窗口。请参照第十章[报

表输出]部分内容。 

输出到 PLC(基本窗口编号) 

当 PLC 想要知道当前基本窗口的编号时可以使用这个操作。该操作返回给 PLC 的数据内容即为

当前基本窗口的编号。 

注意:当切换基本窗口的时候，触摸屏会自动把当前基本窗口编号传送到指定的字地址中。 

 
如图，当有如上设置的一个 PLC 控制元件时，字地址 LW0 中将存放当前基本窗口的编号。 

通用 PLC 控制 

通用 PLC 控制功能可以实现利用 PLC 的数据寄存器控制 PLC 与触摸屏之间的数据传输。 

依据数据的传输方向可以分为四种类型： 

1.PLC > RW(配方数据存储器)，类型代码为 1 

2.PLC -> LW(触摸屏本地数据寄存器)，类型代码为 2 

3.RW(配方数据寄存器) ->PLC，类型代码为 3 

4.LW(触摸屏本地数据寄存器) -> PLC ,类型代码为 4 
具体使用说明如下: 

在 PLC 控制元件设定对话框内选择控制类型为“通用 PLC 控制”，读取地址栏内选择所用的控制

数据寄存器的类型和地址，注意必须以单字（word）为单位，系统会自动规划已设定的 PLC 控制数

据寄存器地址为起始地址的连续四个数据寄存器为“数据传输控制寄存器”，他们的具体含义及使用

方法如下： 

1.设定读取地址：它表示所执行的数据的类型，如上所述，共有四种类型，这个寄存器内就用

来存储控制类型的代码，当寄存器被写入新的控制代码时，系统即执行相应的传输，传输完成后即

将该寄存器复位为 0。 

2.设定读取地址加 1：它表示传输数据块的大小，即传输数据块的字数。 

3.设定读取地址加 2：它表示传输过程中 PLC 的数据寄存器地址的偏移量，需要注意的是这个

偏移量是针对“设定读取地址加 4”的地址寄存器而言的，比如以 MODBUS PLC 为例，如果 PLC 通用

控制元件中设定的读取地址为 4X100，而在寄存器 4X102 中的数据为 4，则传输过程中操作的 PLC 的

数据块的起始地址为 4X108=[(100+4)+4]。 

4.设定数据加 3：它表示传输过程中的触摸屏的配方数据寄存器（RW）或者本地数据寄存器（LW）

的地址偏移量，偏移量是相对于“0”而言的，比如上面的举例中，如果 4X103 中的数据为 100，则

传输过程中操作的触摸屏的数据块的起始地址为 RW(LW)100=(0+100)。 



  第六章 元件 

 167

 

应用实例如下： 

现需要用 PLC 控制 MODBUS PLC 中从 4X100 开始的 30 个字的数据传输到触摸屏的配方存储器中

的以 RW200 起始的相同大小的数据块中，实现方法如下： 

1.首先，假设我们用 DM10 起始的四个数据寄存器来控制传输，则应该先在触摸屏的窗口放置一

个 PLC 控制元件，选择类型为通用 PLC 控制，读取地址设定为 4X10。 

2.接下来，应该确定操作数据块的大小和地址的偏移量，给 4X11 设定为 30，表示传输数据块

的大小为 30 个字；给 4X12 设定值为 86，表示操作的源起始地址为 PLC 的 4X100=(14+86);给 4X13

设定值为 200，表示目标地址为 RW200=(0+200)。 

3. 后依据数据传输的方向，需要设定传输类型代码，执行传输过程，应该给 4X10 设定值为 1，

表示执行将设定起始地址的 PLC 数据块的数据传输到设定起始地址的触摸屏配方存储器数据块中。

如果设定 4X10 值为 3，则传输方向相反。 

同样的道理，其它的两种方向的传输操作相同，只是触摸屏的数据存储器变成了本地数据寄存

器 LW。 

执行宏指令 

当指定的位地址状态为 ON 时，将触发选择的宏编号。 

 

地址类型、地址：触发宏指令执行的地址，该位为 1，宏指令就会执行；该位为 0，宏指令

不执行。 

宏编号：要执行的宏指令号。 

注意：只有在工程中添加了宏代码才能使用本功能。关于宏指令的添加，请参考 6.36 节。 

6.37 关于元件的叠加 

如果把多个元件叠加在一起，将会产生很多特殊的功能。MT5000 可支持多个元件的叠加，当触

控这些元件时，程序将以各个元件的不同层次顺序来执行相应的操作，在 上层的元件首先被触控，

然后是第 2层的元件。比如：如果 6 个位状态设定/位状态切换元件叠加在一起，分别控制 Y0( 上

层)到 Y5( 下层)，那么当触控这些元件时，MT5000 将以如下顺序执行程序:  
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首先控制 Y0开/关，然后控制Y1开/关 (第 2步)， 控制 Y2开/关(第 3步)……控制 Y5开/关(第

6 步)。 

有一点用户必须注意：当 MT5000 遇到切换基本窗口命令时，它将忽略在该元件底层的元件而直

接切换到目标窗口。如下图，如果 Y2 为切换基本窗口功能键，那么 Y3～Y5 将被忽略。建立叠加的

元件的数目不要超过 32 个。 

 

6.38 拼音输入法 

EV5000 支持拼音输入法，可以输入常用汉字。目前支持拼音输入法的元件有文本输入元件和记

事本元件。如下图所示: 

 
 

下面介绍与拼音输入法有关的寄存器: 

LB9100：用于切换输入法 

LB9100 值为 1 时，拼音输入法；为 0时，英文输入法 

LW9150：用于汉字显示窗口翻页 

由于汉字显示窗口一页 多显示 8个汉字，所以需要翻页来显示更多的汉字。 

LW9150 的值为当前汉字显示窗口显示的汉字的序号。如：假设拼音”wo”有 M 个同音汉字，当

Y5

Y0

Y1

Y2

Y3

Y4

第 1 层 

第 2 层 

第 5 层 

第 3 层 

第 6 层 

第 4 层 

执行 Y1 的命令 

首先执行 Y0 的命令 

后执行 Y5 的命令 

…
…

…
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LW9150 值为 N 时，则汉字显示窗口从第 N 个汉字开始显示。 

LW9152～LW9167：用于显示当前输入的拼音字符。 

使用方法: 

首先在文本输入元件（或记事本元件）触发了输入的情况下，通过 LB9100 切换到拼音输入法，

然后正确输入拼音字母（会显示在 LW9152～LW9167），则在汉字显示窗口上会显示若干汉字，触控

相应的汉字，就完成了一次汉字输入过程。 

触控汉字显示窗口的空白区域，可移动此窗口，类似功能键的窗口控制台的功能。 

如果拼音输入过程中需要修改，可用功能键的退格和清除来操作。 

功能键的退格和清除功能对输入的拼音字母优先执行，即如果当前输入了拼音字母，这时退格

或清除的操作对象是输入的拼音字母，而不是文本输入区的字符。 

注意：字号为 8、24、48、72、96 时，拼音输入法无效。 

6.39 记事本元件 

记事本元件类似于 Windows 的记事本，可输入中英文，可进行翻页，可选定区域复制、剪切和

粘贴等。 
记事本特有的功能键功能如下所示： 

 
图 1 光标可随意移动 

 

 
图 2 可对文本进行选定操作 
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图 3 有复制粘贴等文本扩展操作 

 

记事本组态如下所示： 

 
图 4 记事本组态示意图 

 

记事本特有的属性设置如下： 
LW 9170 用于记事本翻页，其值表示输入区的起始行。用户通过修改这个值对记事本翻页显示。 

 
图 5 记事本特有属性 

记事本离线模拟如下所示： 
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图 6 记事本离线模拟示意图 

 

◆下面举一个使用文本输入元件来实现拼音输入法的例子: 

组态如图所示: 

 
 

具体制作方法如下: 

1.窗口标题为:拼音输入窗口.放置一个静态文本元件. 如图所示: 

 
 

2.再放置一个功能键,属性选择窗口控制条,叠加在静态文件拼音输入窗口上面. 
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图形页属性为,一个向量矩形,如图所示: 

 
 

3.放置一个功能键,属性选择 小化窗口. 图形页属性为,一个位图,如图所示: 

 
 

 
4.放置一个功能键,属性选择关闭窗口. 图形页属性为,一个位图,如图所示: 
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5.放置一个文本显示元件,LW 9152,字数为 16. 

 
 

6.放置一个静态文本,内容输入:请输入您的姓名: 

 
7.再放置一个文本输入元件,LW 20,字数为 4. 
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8.设置一个位控制元件,输入/输出地址为 LB 9100.开关类型为:切换开关.使用标签:状态 0

为:English,状态 1 为:中文. 

 
 

 
 

 
9.放置一个多状态设定元件,LW 9150,加,加数为 8,上限 100.标签为 PgDn. 
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10.放置一个多状态设定元件,LW 9150,减,减数为 8,下限 0.标签为 PgUp. 

 

 

好了,所有的元件放置完毕. 具体的操作方法如下: 

1.触控文本输入元件,出现光标.如图所示: 
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2.再点一下中英文切换按钮,此时会出现中文输入条,如图所示: 

 
 

3.输入拼音字符,中文输入条上会出现若干个同音字,通过向前,向后翻页按钮进行翻页, 触控相应

的汉字，就完成了一次汉字输入过程。(输入:张三)如图所示:点击文字键盘上的 zhang, 

 

触控一下 张,张字就显示在文本输入元件上,如图所示: 
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再输入拼音 san,触控一下三字,三就显示在文本输入元件上. 

 

按一下文字键盘上的 ENT,完成本次输入。 

 

补充:①.如果拼音输入过程中需要修改，可用键盘上的功能键的退格或清除来操作。 

②. ,触控汉字显示窗口的空白区域，可移动此窗口，类似功能键的

窗口控制台的功能。 

 

4.点击拼音输入窗口这一栏,可以移动整个窗口,如图所示. 

 
 

5 点击 小化窗口,可以使窗口 小化到任务栏上.还原的话,就再点一下任务栏. 

6.可以点击关闭按钮来关闭窗口. 

记事本元件的拼音输入法和文本元件类似,记事本元件的很多属性是通过功能键来完成的,这里
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就不举例了.                                                                                          
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第七章 系统参数 

这一章主要讲述的是与通讯相关的内容,在完成画面组态后,下一步就是设置 PLC 和 HMI 的通讯

参数,以便以前组态的画面能够下载并正确的与 PLC 进行通讯,完成一个 基本的 HMI 应用。正确设

置 PLC 和 HMI 的通讯参数是应用的前提。在这里我们也会把与通讯相关的内容一一介绍。比如通讯

设置、HMI 扩展等等。 

在组态窗口中双击 HMI,就可以弹出系统参数对话框: 

 

在这个对话框里有 6 个可选页分别为：[触摸屏]，[任务栏]，[触摸屏扩展属性]，[打印设置]，

[串口设置]，下面将一一介绍。 

7.1  触摸屏 

 

IP 地址：设置 HMI 的 IP 地址，当使用以太网连接时，这个地址就是 HMI 的 IP 地址。 

端口号：请参考第三章 3.9 节。 

屏幕设置：显示当前是水平显示还是垂直显示。水平显示和垂直显示是在拖放 HMI 的时候选择

的，一旦选定，就不能切换。 

描述：对这个 HMI 的描述，此描述将显示在下载，仿真等的 HMI 描述框内方便多个 HMI 之间的

区分。 
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7.2  任务栏 

 

 

[显示任务栏]：是否显示任务栏。如果选择了显示任务栏，上图的任务栏将显示的屏幕 下方。 

[使用触控指示]：当屏幕被触控时，触控指示灯会改变颜色。如果选择了使用触控指示，触控

指示灯将显示在任务栏右侧如图位置。(模拟器上和触摸屏上用 T 表示触控指示灯) 

[包含 CPU 指示灯]：CPU 指示灯是一个显示 CPU 资源使用百分比的棒图。如果选择了包含 CPU

指示灯，CPU 指示灯将显示在任务栏的右侧如图位置。(模拟器上和触摸屏上用 P 表示 CPU 指示灯) 

[包含报警指示灯]：报警指示灯是一个显示当前报警数与报警信息里所登录的总报警数的比例

的棒图。如果选择了包含报警指示灯，报警指示灯将显示在任务栏右侧如图位置。(模拟器上和触摸

屏上用 A 表示报警指示灯) 

 

[包含快选窗口]：是否包含快选窗口，选中此项则可以使用快选窗口里的元件来跳转窗口。不

选则不会弹出快选窗口。 

[快速弹出任务栏]：是否使加快弹出任务栏的速度 
[快速快选窗口]：是否使加快弹出快选窗口的速度 

 

背景颜色：任务栏的背景色彩，您可以选择下面的各种色彩，或者您也可以选择下面的“自定

义颜色”，在这里您可以配置您所要的任何颜色。 
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未定义区域颜色：当您点击未定义的触控区域时（即可触控元件工作区之外的区域）时，触控

指示灯的颜色。 

CPU 指示灯颜色：CPU 指示灯颜色； 

报警指示灯颜色：报警指示灯颜色； 

触控指示灯边框颜色：触控指示灯边框颜色； 

触控非工作区颜色：触控非工作区时，触控指示灯颜色； 

触控工作区颜色：触控工作区时，触控指示灯颜色； 

隐藏快选窗口按钮、隐藏任务栏按钮：在这两个框里输入的文本就是显示/隐藏快选窗口显示的

文字和显示/隐藏任务栏按钮显示的文字； 

按钮位置：快选窗口按钮和任务栏按钮的位置，分为左对齐、右对齐，如果选择右对齐，那么，

快选窗口按钮和任务栏按钮的位置将放在屏的右下角。反之，在左下角； 

文本对齐方式：快选窗口按钮和任务栏按钮中文本的对齐方式，您可以在快选窗口和任务栏中

输入您的命名，如“开始、任务栏”； 

按钮区域尺寸：按钮所在区域的宽度和高度； 

字号：快选窗口按钮和任务栏按钮中文本的字体的大小。 

7.3  触摸屏扩展属性 

 

[屏幕保护时间]：当屏幕在没有触摸的情况下多长时间以后进入保护状态（MIN）； 

[文本库语种数]：该工程所包含的几种语言数目，比如“英语，德语、法语、中文”，当然可以

是其它的任何语言。见第六章文本库相关说明； 

[默认语种]：初始打开工程的默认语言； 

[初始化宏]：当开机进入触摸屏应用程序模式时，系统将首先运行的宏编号； 

[初始窗口号]：当开机进入触摸屏应用程序模式时，系统将首先显示的窗口号。默认 0 号窗口； 

注意：通过修改这个【初始窗口号】来更改下载以后的起始窗口。如图所示： 
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[公共窗口号]：工程的公共窗口号。默认 1 号窗口； 

[快选窗口号]：工程的快选窗口号。默认 2 号窗口； 

[公共窗口属性]：定义工程程序的公共窗口是显示在基本窗口以上还是以下； 
[弹出窗口属性]：设定弹出窗口是正常显示(比如刚打开的弹出窗口总是显示在 上层。但可以

切换到其它窗口在 上层) 或总是显示在 上层； 
[上传密码]： 程序上传密码； 

[0～2 级密码]：安全密码，参考第十二章，安全等级； 

[保存事件日志]：保存事件记录； 

[起始地址]：事件日志记录从 RW 的哪个地址起开始保存； 

[记录条数]：事件日志记录保存的 大条目数； 

[使用蜂鸣器]：设置或取消蜂音功能，当按下触摸屏时，如果设置了蜂音功能将发出蜂音。 

 

关于事件登录信息的存储 

[数据开始地址]：将事件登录信息存放在配方卡的起始地址。 

如果在 HMI 属性里选择了保存事件日志，则系统自动可将已激发的时间登陆信息储存于配方卡

内。 对使用者而言，无须担心事件登录信息如何储存的问题，系统将自动处理储存过程，资料库位

于系统参数的[数据开始地址]指定地址的位置，默认为 0。 

存在配方卡里的信息包括事件登录管理信息和时间登陆信息。在事件登陆管理信息存储一指定

地址为起始地址存储，数据大小为 30 个字，事件登录信息紧跟其后，每条事件登录信息的大小相同，

为 20 个字，下面举例如何计算事件登录信息存储大小。 

在[HMI 属性][保存事件日志]，数据开始地址为 100，如下图所示: 

 
 

系统自动会在配方卡内从 RW100 开始保留一块存储区用来存储事件登录数据，可以存储事件登

录管理信息和 200 个事件登录信息如下图所示： 
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保留的存储区大小为 200×20+30=4030 字， 对使用者而言这一部存储区为不可写入区域，任何

写入动作将造成不可预期的结果。数据开始地址使用者是可以随便设置的，但要注意以下两点： 

1.设计好的存储区不能和工程元件之间有地址冲突。 

2.存储区不能超过 RW60000，RW60000 以上为系统预留。    

7.4  打印设置 

 

 [打印机]：选择打印机型号。 

[打印序号]：打印时使序号和事件信息一起打印。 每次一个新的事件发生时序号就会递加。 

[打印时间]打印时使时间和事件信息同时打印。 

[扩展时间格式]：打印时是否打印时间格式为“日/时/分” 

[打印日期]：打印时是否打印日期。 

[打印扩展日期]：打印时是否打印日期格式为“YYYY－MM－DD”。 

[检查窗口错误]：打印时是否检查窗口有无错误。 

关于打印的详细设置、打印方法请参考第十章。 
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7.5 串口设置 

 

MT5000 使用了两个串口，所以在这里有两个[串口设置]，通过这两个串口，您可以连接到两个

PLC 上面，为您节约了控制成本。使您的产品跟别人比起来更有优势。 这两个串口的设置是完全一

样，所以我们在这里只介绍一个串口。 

[通信口类型]：选择触摸屏和 PLC 的通信方式，可选用 RS232、RS485-2W、RS485-4W;   

[波特率，检验位，数据位和停止位]：选择和 PLC 匹配的通信参数。 

[从设备站号]：绝大多数情况下，触摸屏用作主站，PLC 为从站，这时此设置无效。当触摸屏

作为从设备时，比如选择 MODBUS SLAVE 协议，由 PLC 做主站时，在此设定从站设备号。 
[PLC 通讯超时时间]：这个参数决定了触摸屏等待 PLC 响应的时间。当 PLC 与触摸屏通信时延

迟的时间超过超时常数的时间， 触摸屏将出现系统信息(PLC NO RESPONSE)。通常超时常数在选

择 PLC 型号时已经自动设定，一般用户不必修改。 
[协议超时时间 1/2]:：通讯协议超时时间，通常选择 PLC 时自动设定，用户不必修改。 
[组包 大字寄存器间隔]，[组包 大位寄存器间隔]，[批量传输 大字寄存器个数]，[批量传输

大位寄存器个数]：触摸屏会自动收集所有的地址连续的 PLC 数据并发送一个读的命令来读取这

些数据，这大大提高了通信效率并减少了响应时间。[批量传输 大字寄存器个数]，[批量传输 大

位寄存器个数]两个参数设定了允许连续读取的 大位和字寄存器个数。此个数一般为选择 PLC 时自

动设定，用户不必修改。 
如果这些 PLC 数据的地址不连续，那么触摸屏将通过单独的命令来读这些数据，这样就需要很

多的读命令来读取这些数据。因此我们允许通过修改[组包 大字寄存器间隔]，[组包 大位寄存器

间隔]来修改间隔。当两个地址间隔大于设定值时，将分成两个数据包读取，否则将合成一个包来读

取，达到减少通讯包，加快通讯速度的目的。 
举例如下： 
如下图所示，要读取从 D20 到 D29 的数据，当 PLC 数据包设置为 0 时，系统将分别使用 3 个读

命令来读数据，而当“组包 大字寄存器间隔”设置为 1 时，读取这些数据只需要 1 个读命令，而

一般来说，多读取的两个地址（D23,D25）所耗费的时间远远小于两个读包所需要的时间，因此将大

大节约通讯所需的时间。 

 

 

 

            

 

 

注意：串口 1 和 0 的设置： 

串口 1 和 0的设置由 PLC 连接的 COM 口决定。如图，双击 HMI0 图标，在弹出的[HMI 属性]框里

切换到[串口 1 设置]里修改串口 1 的参数（如果 PLC 连接在 COM0,请在[串口 0 设置]里修改串口 0

的参数），如下图所示： 

D20 
D21 
D22 
 
D24 
D25 
 
D27 
D28 
D29 
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注意：右面一栏除非高级用户，一般不必改动。如图所示： 
 

 
 

7.6  PLC 站号 

在通讯组态窗口双击 PLC 图标就会弹出下图的对话框，在里面可以设置 PLC 站号,这个站号一定

要与 PLC 的站号相同，否则无法进行通讯。 

注意：当选择的 PLC 协议为从协议时（即 HMI 做从站）此站号将不能设置。 
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第八章 配方数据 

配方数据传输元件可以激活一块连续的寄存器的数据传输，既可从配方卡记忆体下载到 PLC，

也可从 PLC 上传到配方卡记忆体。传输数据的大小是可以设置的。 对 MT5000 来说可以选择 256K 字

的配方记忆卡来存储配方数据。对 MT4000 来说可以选择 128K 字的配方记忆卡来存储配方数据。 

8.1  创建一个配方数据传输元件的过程 

1.按下配方数据传输元件图标 ，填写[基本属性]页内容: 

 
输出地址：指定一块连续的 PLC 寄存器的首地址，从这个地址以后的由“传送的字数”指定的

数量的字地址可以用来传输数据。 
地址:与配方数据传输元件对应的地址。 
编码类型：BCD 或 Binary。    
字数: 这里的字数根据后面要传送的数据个数来定。 
 使用地址标签：是否使用地址标签里已经建立好的地址标签，请阅 6.34 
描述：分配给配方数据传输元件的参考名称(不显示)。 

2．跳到[配方数据]页，设置功能、数据长 

 
功能： 

下载：从人机的配方记忆体传输数据到 PLC。 
上传：从 PLC 传输数据到人机的配方记忆体。 

数据长度：要传输的数据的字(word)数。 

3. 跳到[图形]页：选择向量图或位图来显示该元件。 

4. 跳到[标签]页：输入需要显示的文字。 

5. 按下确定，放置好元件并调整大小。 
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8.2  配方记忆体 

配方记忆体是带后备电池的 SRAM， 因此在断电后记忆体的内容 少可以保存半年的时间。当

系统通电后电池会自动充电。总的配方记忆体大小是 64K 字(Word)。 

配方记忆体有 2 种表示方法:‘RW”表示绝对地址， “RWI”表示索引地址。“LW9000”的数据

表示索引地址的偏移量。例如，当 LW9000 的数据是 50， 那么索引地址 RWI 0 将指向地址 RW50 的

数据。此时，如果我们把 LW9000 的数据改为 51，同理， 那么索引地址 RWI 0 将指向地址 RW51 的

数据。如下图所示：       

RW50

RW51

RW52

RW53

RW54

RW55

地  址     数  据

0X1111

0X2222

0X3333

0X4444

0X5555

0X6666

.... ....

RWI0

RWI1

RWI2

RWI3

RWI4

RWI5

地  址    数  据

0X1111

0X2222

0X3333

0X4444

0X5555

0X6666

.... ....

LW9000=50 LW9000=51

RWI0

RWI1

RWI2

RWI3

RWI4

RWI5

地  址    数  据

0X2222

0X3333

0X4444

0X5555

0X6666

0X7777

.... ....

RW56 0X7777

          
有了上面的基本概念，下面我们举一个例子：我们指定一个工程，在系统参数里面选定 PLC 类

型为[MODBUS RTU]，我们看看如何把从地址类型为 4x，从地址 200 开始的 5 个字的文本数据上传到

配方记忆体 RW300 地址上，实现的功能如下图所示: 

上传前                     上传后 

4x200

地  址    数  据

'A','B'

'C','D'

'E','F'

'G','H'

'I','J'

 4x201

4x202

4x203

4x204

RW300

地  址    数  据

'C','C'

'D','D'

'E','E'

'F','F'

 RW301

RW302

RW303

RW304

'B','B'
RW300

地  址    数  据

'C','D'

'E','F'

'G','H'

'I','J'

 RW301

RW302

RW303

RW304

'A','B'

 
我们新建一个工程，在[元件库窗口]里面选定 PLC 类型为[MODBUS RTU]。 

首先，我们做好一个上传配方数据的元件，地址类型为 4x，地址为 200，功能为上传,数据长为 

5，开启[使用标签]。 标签内容为“上传” ，如下图所示: 
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我们把它放在窗口上: 

 
 

配方数据传输元件已经做好了，但是这个元件只是指出把 4x200 起始地址的五个字传输到配方

记忆体上， 没有指出传输到配方记忆体的具体位置呀? 这就是系统保留字 LW9000 的妙用了， 我们

将 LW9000 的值设为 300，按下传输元件按钮，那么我们就是把 4x200 为起始地址的五个字传输到配

方记忆体 RW300 为起始地址的随后五个字的位置上。如果我们又想把 4x200 为起始地址的五个字数

据传输到 RW100，我们只需把 LW9000 的值设为 100，然后按下传输元件按钮，就可完成传输。 

我们来完成这个例子，我们做一个文本输入元件，用来修改我们的上传数据，地址类型为 4x，

地址为 200，字数为 5，触发地址类型为 LB，地址为 9000。如下图所示: 

 

做一个数值输入元件，用来修改 LW9000 数据， 地址类型为 LW，地址为 9000，触发地址类型为

LB，地址为 9000。如下图所示： 
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我们想看看数据是否传送过去，我们放置一个文本输入元件，用来显示 RW300 数据，地址类型

为 RWI，地址为 0，字数为 5，触发地址类型为 LB，地址为 9000,如下图所示: 

 

再放置一个键盘。好了，做好的工程如下图所示:  

   

存盘，编译，离线模拟运行工程。我们先把 LW9000 改为 300，因为 LW9000 表示索引地址的偏

移量，所以 RWI0 显示的是 RW300 地址的数据，如下图所示: 
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然后，我们对 4x100 输入文本数据“QWERTYUIOP”，按下上传元件，您会发现 RWI0 显示的数据

和 4x100 显示的数据一样，表明上传成功。如下图所示： 

 
 

我们又怎么把以 RW300 为起始地址的五个字的数据下载到以 4x200 为起始地址的位置上呢？下

面介绍一下具体实现过程。我们在上面的工程中增加一个配方数据传送元件，设备类型为 4x，地址

为 200，功能为下载，数据长为 5，标签内容为“下载”，如下图所示： 

 

 

好了，我们做好的工程如下： 
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离线模拟运行，我们先把 LW9000 的值设为 300，然后在 RWI0 里面输入“AAAAAAAAAA”，运行状

态如下： 

 
现在我们按下下载配方传输元件，您会发现文本数据会从 RW300 传输到 4x200。 

 
通过上面的例子，我们会发现我们无论是上传 PLC 数据到配方记忆体还是从配方记忆体下载数

据到 PLC，对于配方记忆体数据的起始位置都是 LW9000 地址对应的值，这个概念对于我们做一些较

为复杂的配方数据功能是非常重要的。下面一节将会有一个详细的例子说明配方记忆体数据的使用。 

8.3  触摸屏与 PLC 之间配方数据的上传/下载 

配方数据作用是非常大的，例如在工业生产线上，我们的生产设备可以根据提供给它的不同的

参数而完成不同的工作，现在我们可以先把这组数据按照一定的格式存放在配方卡记忆体里面，当

我们需要它们的时候，把它们调用出来，而不需要临时输入数据，大大提高了生产效率。 

◆下面我们做一个如何可以方便调用多个配方数据的例子 

假设我们一共有十组配方，每组配方由五个字组成，每组配方包括配方名称和配方数据，其中

配方名称占用四个字，配方数据占用一个字，我们从 RW0 开始规划我们的配方，如下图所示： 
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寄存器地址

RW0-RW4

RW5-RW9

RW10-rw14

RW15-RW19

RW20-RW24

RW25-RW29

RW30-RW34

RW35-RW39

RW40-RW44

RW45-RW49

配方序列

第0组

第1组

第2组

第3组

第4组

第5组

第6组

第7组

第8组

第9组

配方名称（四个字） 配方数据（一个字）

“AAAAAAAA”

"BBBBBBBB"

"CCCCCCCC"

"DDDDDDDD"

"EEEEEEEE"

"FFFFFFFF"

"GGGGGGGG"

"HHHHHHHH"

"IIIIIIII"

"JJJJJJJJ"

0

1111

2222

3333

4444

5555

6666

7777

8888

9999

 

我们希望通过我们的工程设计，使得上图的每一组配方能够方便的和我的 PLC设备寄存器 4x100

进行方便的数据交换，首先我们看下图已经做好的工程，给大家一个整体印象。工程中 RWI0 和 RWI4

显示的是第 0 组配方数据，按下配方数据下载按钮，可以把配方数据下载到 4x100，按配方数据上

传按钮也可以把 4x100 的数据上传给配方卡记忆体。右边的向上按钮可以对配方数据进行向上查阅，

便于修改或传输配方数据；右边的向下按钮则可以对配方数据进行向下查阅。 

 
我们对工程的设计目的有了一个大概的了解，下面我们详细讲解工程的制作过程。 

首先创建一个新的工程，在[元件库窗口]中选择 PLC 类型为[MODBUS RTU]。 

创建一个文本输入元件，用于显示和修改每组配方名称,字长为 4。 

 
 

创建一个数值输入元件，用于显示和修改每组配方数据。 
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创建一个文本输入元件和一个数据输入元件，用于显示和修改在 PLC 上的配方数据。 

 
 

 
 

    创建两个配方数据传输元件，一个用于下载配方数据，一个用于上传配方数据,地址均为 4x100。
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我们还必须设计两个按钮，以便用户可以方便的查阅和修改每组配方数据，一个向前查阅，一

个向后查阅。向前查阅的是一个多状态设定元件，每次按下这个元件，系统对 LW9000 的值做一个减

5 的操作，因为每组配方数据正好是 5 个字，使得每按一次，RWI0 能够正好显示前一个的配方数据，

达到向前查阅的目的。如下图： 
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向后查阅的按钮也是一个多状态设定元件，每次按下这个元件，系统对 LW9000 的值做一个加 5

的操作，因为每组配方数据正好是 5 个字，使得每按一次，RWI0 能够正好显示后一个的配方数据，

达到向后查阅的目的。其中它的上限值为 45（10 组配方）。      

但是我们怎么知道当前是第几组配方数据呢？LW0 显示的数值是由什么来控制呢？我们可以再

做两个多状态设置元件,它们的地址均为 LW0，一个类型为减，，一个类型为加，不需要任何的图形，

如下图所示： 
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把类型为减的元件叠加在前面创建的类型也为减的地址 LW9000 的多状态元件上，把类型为加的

元件叠加在前面创建的类型也为加的地址为 LW9000 的多状态元件上，这样，我们翻阅配方数据的时

候，LW0 的值也就跟着变动，且正好显示当前是第几组数据。 

我们在窗口上再放置一个键盘，加一些文本做修饰，我们的工程做好了。 

 

 
 

存盘，编译，离线模拟运行工程： 

 
 

我们按照前面的十组配方，依次输入到配方卡内，然后我们跳到第八组配方，把配方名称改为

“KKKKKKKK”，数据改为 1234，按下下载按钮，如下图所示： 
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我们可以看到 4x100 的数据也变成了“KKKKKKKK”，1234，在记忆体中的变化如下图： 

寄存器地址

RW0-RW4

RW5-RW9

RW10-rw14

RW15-RW19

RW20-RW24

RW25-RW29

RW30-RW34

RW35-RW39

RW40-RW44

RW45-RW49

配方序列

第0组

第1组

第2组

第3组

第4组

第5组

第6组

第7组

第8组

第9组

配方名称（四个字） 配方数据（一个字）

“AAAAAAAA”

"BBBBBBBB"

"CCCCCCCC"

"DDDDDDDD"

"EEEEEEEE"

"FFFFFFFF"

"GGGGGGGG"

"HHHHHHHH"

"KKKKKKKK"

"JJJJJJJJ"

0

1111

2222

3333

4444

5555

6666

7777

1234

9999

地址 数据

4x100-4x103

4x104

"KKKKKKKK"

1234

 
通过这个工程的制作过程，相信大家已经掌握了基本的配方数据工程设计。大家可以充分发挥

EV5000 组态软件的灵活多变的特点，作出更好的工程。 
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第九章  宏指令 

宏指令是一种高级的触摸屏控制方法,它使触摸屏的功能更加强大。通过对宏指令的编程，触摸

屏可以具有同 PLC 一样的逻辑和算术运算功能。灵活运用宏指令能够实现很多常规元件无法实现的

强大功能，使您的人机界面更加完美。 

EV5000 提供了不同于其它人机界面宏脚本语言模式的全新宏指令，指令全面兼容标准 C 语言

（ANSI C89）。由于介绍 C 语言的各种书籍非常多，资料容易找到，故本章不再详细介绍语法和基

础知识，而将通过实例着重介绍宏的建立和使用。 

9.1  快速入门：一个简单的宏模块 

下面我们就着手编写一个简单的宏模块。这个宏模块将实现如下简单运算功能： 

从 LW0,LW1 读入两个有符号数，用 LW1 除 LW0，将一个双精度浮点的商放到 LW2～LW5 四个字中。 

点击数据库工具栏里的图标 宏指令,或者点击[文件]菜单里的[加入宏代码]。 

 
然后会弹出下面的对话框。 

 
 

在里面选择 HMI 号并输入文件名，然后点击建立就可以进入宏指令编辑窗口，如下图所示： 

 

在开始编写宏代码前，请先定义输入输出变量。 

 在宏代码变量窗口点击右键，得到如图菜单： 
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选择“增加变量”，得到如下对话框： 

 
 

首先给变量起一个名字： 

变量分为两种，一种是读取变量，一种是写入变量，用其读/写属性来区分，读变量代表宏代码

将从指定的地址获得此变量的值，写变量代表将宏代码执行后的运算结果，写入指定的地址。因此，

对于同一个地址来说，读和写是两个不同的变量。因此建议在命名变量名时，用_R 和_W 来区分读写。 

在本例中，LW0，LW1 为读入变量，LW2 为写出变量，因此我们分别命名如下： 

LW0_R, LW1_R,LW2_W。注意此处命名的变量名的要求与 C 语言对变量名的要求是一致的，特别

要注意以下几点： 

1.变量名区分大小写； 

2.变量名不能是数字，不能以数字起始，不能有空格，反斜线等特殊字符； 

3.变量名不可以是任何 C 语言的保留字。 

上例中，LW0_R 的属性设置如下： 

 
这里，数据类型选择有符号整型，选择读，地址类型为 LW,地址为 0。这时点击确认，即可看到

此变量已经在宏代码变量窗口登记： 

 
 

注意：编写宏代码时，引用的所有外部数据都必须预先登记在宏代码变量窗口内。 

同样的方法设定 LW1_R,地址为 LW1。LW2_W 的属性设置如下： 
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注意：设置为 double 型，这时字长自动为 4，即此变量占用了 LW2～LW5。 

设置完成后，变量窗口如下： 

 
 

完成了变量定义，我们编写如下代码： 

int MacroEntry() 

{ 

//LW0 除以 LW1,得到 LW2 
 LW2_W=LW0_R/LW1_R; 

 return 0; 

} 

存盘后，这个简单的宏指令即告完成。这时回到组态编辑画面，进行如下编辑： 

放置两个数值输入元件，分别对应 LW0,LW1； 

放置一个静态文本，输入“/”表示除运算； 

放置一个数值显示元件，对应 LW2,数据类型选择“双精度浮点”，整数位小数位都为 4； 

放置一个功能键，选择执行宏指令，在下拉菜单内选择 macro_0.c,标签内输入“＝”；如图： 

 
 

得到组态画面如下： 
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离线模拟，在 LW0 和 LW1 分别输入 5和 2，按”=”,看到结果如下： 

 
按照我们的预计，应该的结果是 2.5 而不应该是 2。问题出在哪里呢？熟悉 C 语言的用户马上

会知道，因为 LW0_R 和 LW1_R 的类型都是 short 型，按照 C 语言的默认类型转换原则，相除时的结

果取整了，造成了只有整数部分保留。那么该如何解决呢？很简单，将任意一个输入数强制转换成

double: 

 LW2_W= (double)(LW0_R) / LW1_R; 

按上面的方法修改宏后，再次模拟，将得到如下结果： 

 
这个简单的例子就完成了。但这段代码还是有问题：如果 LW1 输入为 0 怎么办？我们知道 0 是

不能做除数的。在 C 语言中，如果运行中除零，会导致“除零溢出”的错误，严重时会导致程序死

锁或退出。那么宏指令运行时将遇到“除 0 溢出”的严重错误，将影响系统的正常运行，这时该怎

么办呢？我们需要对操作数进行检查。 

我们可以修改代码如下： 

int MacroEntry() 

{ 

 //判断 LW1 是否为零，防止除零溢出： 

 if ( LW1_R != 0) 

  //LW0 除以 LW1,得到 LW2 

  LW2_W=(double)(LW0_R)/LW1_R; 

return 0; 

} 

再次运行，如果除数为 0 时，宏指令将不再运行除法操作，这样就提高了代码的健壮性。 
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9.2  宏模块的运行原理与读入写出变量 

如上节所示，您可能对宏模块的建立和使用有了一个初步的认识。这一节我们将从宏模块的工

作原理入手，帮助您理解宏模块的运行原理，并阐明使用宏模块要注意的基本问题。 

宏模块可以被看作一个有输入和输出的黑盒子，以第一节示例为例，模型如下： 

 
其运行的原理是：在模块执行前，先得到 LW0，LW1 的寄存器值，赋给读入变量 LW0_R 和 LW1_R, 

然后运行宏模块。宏模块函数返回后，将 LW2_W 的变量值写出到 LW2。 

因此，宏模块内变量只是寄存器的一个附本，修改变量值并不意味这修改了寄存器的值。 

所以有如下注意事项： 

（1）宏模块不是实时的读取寄存器的值，其读入的值是宏模块运行一开始读到的值，因此，在

宏模块运行期间，从外部改变寄存器的值不会影响宏模块的运行结果。 

（2）宏模块的值并不是立即写出，因此，在宏模块运行中赋值写出变量的值，只有到宏模块运

行结束后，才能写入宏模块中。 

（3）读入变量为只读，写出变量为只写，因此，宏代码给读取变量赋值或者读取写出变量的值，

都是无效的操作。同理，同一个地址，如果既做读入又做写出，则应该对应两个不同的变量名，例

如 LW0 可以对应 LW0_R, LW0_W。 

（4）宏模块可以随意定义宏模块内部的临时变量或数组，甚至复杂的联合，但无法设置全局变

量或者静态变量。如果需要使用全局变量保存数据，请使用本地地址比如 LW,LB 等。 

（5）做为输出的寄存器必须要赋值。 

注意： 

    （1）修改,删除宏指令里的变量 

    工程文件窗口，找到相应的宏指令，进入宏代码变量窗口。选中数据类型，点击右键，添加，

删除或者修改变量。 

 
删除的变量，不能再撤销，请慎用！ 

（2）删除整个宏指令文件 

工程文件窗口，选中相应的宏指令，按“delete” 

 
 

删除的宏文件，不能再撤销，请慎用！ 
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9.3  宏的触发 

EV5000 宏的触发有多种方式，非常灵活。灵活的运用宏的触发方式，可以很方便的实现更灵活

强大的功能。 

EV5000 目前支持以下宏触发方式： 

1.系统初始化宏： 

在如图触摸屏扩展属性中选择。初始化宏在系统一启动时被触发执行，可以完成一些寄存器的

初值设置，配方的传输等功能。 

 
 

2.功能键触发宏： 

使用功能键的“执行宏代码”功能触发宏，是一种较常用的触发方式。 

3.定时器触发宏： 

当使用定时器的“执行宏代码”功能触发宏，宏可以与定时器的触发结合起来，灵活的实现寄

存器触发，定时触发，窗口初始化触发等多种触发方式。 

4.PLC 控制宏 

如图设置 PLC 控制元件，选择执行宏指令，可以在某一个 PLC 寄存器置 1时，执行一段宏代码。 

 
 

5.事件触发宏： 

如图设置事件触发宏，可以在某一条件满足时，触发一段宏代码。 
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9.4  几个例子 

下面我们将通过几个有趣的例子，来讲解宏指令的更深入的用法。 

 

例 1：屏幕弹球 

本例结合宏指令，实现一个球在显示区域内的移动，在碰到显示区域的边界时自动弹回。并且

可以调节球移动的速度。（注：本例数据适合 5300L/S/T 的工程。如果采用 5400 或 5500，请适当放

大尺寸到 640×480。） 

首先添加一个矢量图 BALL.VG，用一个圆形绘制一个“弹球”。如果你有更生动的图片，也可以

导入进来； 

放置一个移动元件于屏幕的左上角；地址为 LW0, 选择“沿 X 和 Y 方向移动”， 大值 320，

小值 0；选择矢量图 BALL.VG; 

放置两个数值设定元件，选择在窗口打开时设置，分别设置 LW3,LW4 为 5； 

放置四个状态设定元件，分别用来增加减少 LW3,LW4 的值。 

我们规划要使用的寄存器空间如下： 

LW0: 移动图形元件的状态，始终为 1； 

LW1: 移动图形 X 方向的位移 

LW2: 移动图形 Y 方向的位移 

LW3: X 方向的移动速度 

LW4: Y 方西的移动速度 

  

◆下面我们来新建一个宏： 

如图定义如下变量： 

 
然后我们编写如下代码： 
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#define MAX_X 260  //X 方向移动 大值 

#define MAX_Y 180  //Y 方向移动 大值 

#define MIN_X 0    //X 方向移动 小值 

#define MIN_Y 0    //Y 方向移动 小值 

 

int MacroEntry() 

{ 

//direction: 0--增加， 1--减小 

if(direction_x_r)  

 {//减小 

 lw1_w = lw1_r - speed_x; 

 if(lw1_r < MIN_X) 

    { 

  lw1_w = MIN_X;   //防止“出界” 

    direction_x_w = 0;   //改变方向 

    } 

 } 

else 

 {//增加 

 lw1_w = lw1_r + speed_x; 

 if(lw1_r > MAX_X) 

  { 

  lw1_w = MAX_X; 

  direction_x_w = 1; 

  } 

 } 

  

if(direction_y_r) 

 {//减小 

 lw2_w = lw2_r - speed_y; 

 if(lw2_r < MIN_Y) 

    { 

    lw2_w = MIN_Y;  

    direction_y_w=0; 

    } 

 } 

else 

 { 

 lw2_w = lw2_r + speed_y; 

 if(lw2_r > MAX_Y) 

  { 

  lw2_w = MAX_Y; 

  direction_y_w = 1; 

  } 

 } return 0; 

} 

 

后，我们增加一个定时器元件，设置如下： 
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定时器功能选择执行宏代码，然后选中编好的宏代码号。 

完成后的组态界面如下： 

 
 

运行，离线模拟，可以看到小球在屏幕上弹动，调整各个方向的速度，其运动轨迹和速度都发

生变化。 

在上例中我们可以看到，如果想实现对某个寄存器做连续的改变，就必须使用反复调用宏指令

的方式，且需要操作的寄存器必须定义输入和写出变量。 

 

例 2：骨牌 

本例通过一个宏模块触发下一个宏模块，实现一个顺序的操作。使一串“骨牌”顺次倒下或立

起。 

首先制作一个“骨牌”图，即两个状态的矢量图，一个为直立矩形，一个为放倒的矩形，命名

为 BRICK.VG 如图： 

 
 

制作 6 个“指示灯元件”，灯的地址依次为：LB1～6; 使用向量图 BRICK.VG，组态如图： 
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制作六个定时器元件，使用寄存器触发，触发地址依次为 LB100～LB105。以 LB100 为例，定时

器设置如下：触发方式使用寄存器状态触发，触发状态选择 ON,相应方式为立即执行。重复次数为 1。

由于只触发一次且为立即触发，执行周期不必关心。 

 
 

下面我们制作六个宏模块，依次由上面的六个定时器元件触发，LB100 触发的定时器对应

macro_0.c, LB101 触发的定时器对应 macro_1.c 以此类推。 

macro_0.C 的代码负责改变第一块“骨牌”的状态，代码如下： 

int MacroEntry() 

{ 
 LB1_W = !(LB1_R); 
 LB101_W = 1; 

 return 0; 

} 

变量定义如下： 

 
可见，当 macro_0 被触发后，将改变 LB1 的状态，并且令 LB101 置 1，将会触发 macro_1。 

macro_1 将设置 LB2,并令 LB102 置 1，类似的设置 macro_2～macro4。 

Macro_5 略有不同，代码如下： 

int MacroEntry() 

{ 
 LB6_W =!(LB6_R); 
 LB100_W=1; 

 return 0; 

} 

即 macro_5 回头触发 macro_0。 

制作一个位设定元件，将 LB100 

置 ON。标签改为 START, 用于触发第一个定时器。 

 

编辑好的组态窗口如下： 
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模拟运行，点击”START” 可以看到，“骨牌”将从左到右顺次倒下，然后又从左到右顺次立起。

传递的速度很快，没有间隔。 

将所有定时器“响应方式”改为“延迟执行”，将执行周期改为 10，如下图所示： 

 

 
 

再次编译运行，可以看到，每一块骨牌将延迟 1 秒钟后倒下或立起。 

 

从上例我们可以看到，如果需要进行有先后次序的顺次操作，可以使用定时器触发宏的方法实

现良好的顺序和时间控制，从而灵活的完成你想实现的效果。 
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第十章 打印 

在 eView MT5000/4000 中有很多地方都用到了打印功能。在这里关于打印有 2 种概念:一种是通

过 Windows 系统来打印，另一种是通过触摸屏来打印。本章只介绍通过触摸屏来打印。要使用触摸

屏打印功能，必须事先在[HMI 属性]中的[打印设置]属性页,把打印机设为开启状态。这时

MT5000/4000 将分配一个窗口专门用来打印(所以如果选用了打印功能， 多可同时显示的弹出窗口

变为 5)。您可以用在线模拟,离线模拟,间接在线模拟辅助功能的 PLC Monitor 中查看该打印窗口的

有关情况。如下图所示: 

 

MT5000/4000 支持 EPSON Stylus LQ/SPRT SP-DN 16PH/HP LaserJet 打印机以及和它们兼容的

打印机,MT5000/4000 有以下 6 种打印模式: 

1. 打印文本 
2. 打印表针 
3. 打印趋势图 
4. 打印所有位图 
5. 打印所有向量图 
6.打印背景颜色 

使用到了打印功能的地方有:功能键、PLC 控制的屏幕打印输出和报表输出、事件打印等，详细

介绍如下。 

10.1 功能键 

按下功能键图标可以弹出功能键选择对话框，选中[打印]。 

 
打印颜色： 

可以选择单色和彩色 

放大倍数:从 1.0-2.0 可供选择 



  第十章  打印 

 210

打印页面： 

当前页/下一页：选择打印页 

水平打印/垂直打印：选择打印方式 

打印内容： 

1. 打印文本 

2. 打印表针 

3. 打印趋势图 

4. 打印所有位图 

5. 打印所有向量图 

6. 打印背景颜色 

可通过打勾选择打印内容： 

 

注意:“打印页面”选择”下一页”将送出一个 FF(Form Feed)命令给打印机,打印机将跳过当

前页从下一页开始打印。 

使用打印功能键能很方便的打印屏幕数据，该数据是作为图形从标准打印口输出的。 

10.2 屏幕打印输出 

后台元件[PLC 控制]/[屏幕打印输出]利用一个位元件来控制当前屏幕的打印输出。当该位元件

状态从 OFF 变到 ON 时当前屏幕将打印输出。 

 
 

如上图所示，如果设置 LB0 来控制[屏幕打印输出]操作，当窗口位设定元件 LB0 从 OFF 变为 ON

时，当前屏幕将被打印输出。打印完毕，LB0 将自动变为 OFF。 

其打印格式是使用 LW9054 来控制的，当 LW9054 为下列数值时，可以实现相应的功能: 
LW9054=1：可以打印文本 
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LW9054=2：可以打印表针 
LW9054=4：可以打印趋势图 
LW9054=8：可以打印所有位图 
LW9054=16：可以打印所有向量图 
LW9054=32：可以打印背景颜色 
LW9054=255：可以全部打印文本、表针、趋势图、所有位图和向量图、背景颜色 

10.3 报表输出 

后台元件[PLC 控制] /[报表输出]功能使用一个字元件来控制指定窗口的打印输出。当写入该

字元件的内容是一个有效的窗口编号时，该窗口的内容将被打印输出，当打印完毕时该字元件的值

将重新变为 0。 

 

如上图所示，当 LW0 的值变为 4 时，窗口 4 的内容将打印输出，打印完毕，LW0 又变为 0。使用

[报表输出]功能打印时并不会切换到被打印的窗口。其打印格式也是使用 LW9054 来控制的。其控制

功能见上。 

10.4 事件打印 

后台元件，[事件信息登录]元件中登录事件时可以设置触发打印，当设置的条件被触发时就会

打印出相关的内容。 

当选择数据类型为位时,如下图所示，当选中了[触发时打印]复选框，则当 LB0 为 ON 时将打印

输出。选中了[恢复正常时打印]则当 LB0 恢复到 OFF 时打印。 
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当选择数据类型为字时，如下图所示: 

 

当选中[触发时打印]，则 LW0 小于 0 时将会打印。当选中[恢复正常时打印]则 LW 恢复到正常时

(即大于或等于 0 时)打印。 

10.5 打印失败 

在 [HMI 属性]中设置了检测打印出错的功能项： 

  
 

当打印机有错误时将显示如下对话框： 

 
 

当打印机出错时将把 LB9016 置为 ON。 

LB9017 可以控制打印机的开启和关闭,当 LB9017 为 ON 时打印机将关闭。 

10.6 例子 

下面让我们做一个 EPSON LQ 305KT 打印机实现屏幕打印输出趋势图的例子： 
1.创建一个新的工程，并保存。 
2.在后台元件 PLC 控制中增加屏幕打印输出，如下图所示： 
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3.在窗口 0 添加 1 个位设定元件，属性如下图所示： 

 

 
4.在窗口 0 创建一个趋势图 
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5.在窗口 0 放置一个数值输入元件 LW9054 和数值显示元件 LW9054 

 
 

6.在打印设置下选择 EPSON LQ 305KT 打印机，如下图所示： 

 
 

7.设置完毕，【保存】，【编译】，【下载】 
8.在触摸屏中改变 LW9054 的值为 4，再操作位元件 LB0，即能实现当前窗口趋势图打印。 
屏幕打印输出其它内容具体操作同趋势图，只需改变字元件 LW9054 的值。 

注意: EPSON Stylus LQ/SPRT SP-DN 16PH 打印机都是 25 针的,而我们的触摸屏 4300 系列(包

括 4300C,4300S,4300T,4300L)的打印口是 15 针的.需要把 25 针转换成 15 针的.具体的接线图如下

所示: 

（1） EPSON Stylus LQ 系列 25 针转换成 4300 系列的 15 针接线 
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（2）SPRT SP-DN 16PH 25 针转换成 4300 系列的 15 针接线 
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第十一章 系统保留寄存器地址 

系统保留了一些 Local Word(LW)，Local Bit(LB)，Recipe Word(RW) 的地址作特殊用途，用

户必须按照相关说明来使用这一部分寄存器地址。 

 Local Bit(LB)：预留范围 LB9000～9999 

 Local Word(LW)：预留范围 LW9000～9999 

 Nonvolatile Local Word：预留范围 LW10000～10256 

11.1 Local Bit(LB) 

地址 说明 注释 

9000～9009 初始化设置为 ON 这些位可以用来在系统开始时初始化某些元件为 ON(读/写) 

9010 配方下载指示 

 

用户可以使用这个位地址来指示配方下载的过程。处于下载状态

时置为 ON，下载完毕置为 OFF(读) 

9011 配方上传指示 用户可以使用这个位地址来指示配方上传的过程。处于上传状态

时置为 ON，上传完毕置为 OFF 

(读) 

9012 配方下载/上传指示 用户可以使用这些位地址来指示配方下载/上传的过程(读) 

9013 触控指示灯 当触控”触控指示灯”时置为 ON(读) 

9014 CPU 指示灯 当触控“CPU 指示灯”时置为 ON(读) 

9015 报警指示灯 当触控“报警指示灯”时置为 ON(读) 

9016 打印机出错指示 打印出错时置为 ON，正常时为 OFF(读) 

9017 打印机控制 要关闭打印功能置 ON， 要开启打印功能置 OFF， (在系统参数

中关于打印机的选项必须首先设为”开启”， 否则这个位地址是

无效的)(读/写) 

9018 进入屏幕保护状态 当系统进入屏幕保护状态（背光节能）时，此位自动置 1，退出

为 0
9019 退出屏幕保护状态 当系统退出屏幕保护状态（背光节能）时，此位自动置 1，退出

为 0
9020 画笔 (画笔处于选中

状态时置 ON) 

留言板功能。可以判断当前是否处于选中画笔的状态(读/写) 

9021 橡皮擦 (橡皮擦处于

选中状态时置 ON) 

留言板功能。可以判断当前是否处于选中橡皮擦的状态(读/写)

9022 区域清除(处于区域清

除状态时置 ON) 

留言板功能。可以判断当前是否处于选中区域清除的状态(读/

写) 

9030 画笔粗细为 1象素点 留言板功能。设置画笔的粗细为 1 象素点粗(读/写) 

9031 画笔粗细为 2象素点 留言板功能。设置画笔的粗细为 2 象素点粗(读/写) 

9032 画笔粗细为 3象素点 留言板功能。设置画笔的粗细为 3 象素点粗(读/写) 
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9040 隐藏/显示快选窗口 置 ON 可以隐藏快选窗口，置 OFF 则显示快选窗口(读/写) 

9041 隐藏/显示任务栏 置 ON 可以隐藏任务栏， 置 OFF 可以显示任务栏(读/写) 

9042 隐藏/显示工作按钮 置 ON 可以隐藏工作按钮， 置 OFF 可以显示工作按钮(读/写) 

9043 隐藏/显示全部(快选

窗口，任务栏，工作按

钮) 

置 ON 可以隐藏快选窗口，任务栏和工作按钮，置 OFF 则可以全

部显示这些内容(读/写) 

9044 保存通讯设置到系统 置 ON 执行此功能，将 LW10000 区的通讯参数写回 EE 保存。只有

写回 EE 才能保证设置下次启动时有效 

9045 重启触摸屏 置 ON 执行此功能(写)  

9046 低安全等级 低安全等级迸入高安全等级时此位将被置为 ON(读) 

9050 恢复出厂设置 置 ON 执行此功能，系统将下载的数据文件中的默认全局设置保

存到 LW10000 系统参数区。执行成功自动清零 

9051 当背光灯在关闭状态

时控制触控操作能否

执行 

当背光灯在关闭状态时，该位地址置 ON 可以关闭触控屏幕的触

控动作 (读/写) 

9052 关闭[PLC 控制]/[切

换基本窗口]的返回值

功能 

要关闭 PLC 的返回值功能时置此位为 ON，仅适用于[PLC 控

制]/[切换基本窗口]的返回值控制。当 LB9052 的值为 OFF 时，

返回值功能没有关闭，这时如果使用[PLC 控制]/[切换基本窗

口](读取地址为 D20)来从基本窗口 10 跳到基本窗口 12，那么

D20 的值应该为 12 才能控制这种切换，当切换到窗口 12 以后，

PLC 会自动把 12 这个数值返回到字地址 D21。如果关闭了返回值

功能，那么就不会把 12 返回到 D21 (读/写) 

9055 断开操作:PLC 当MT5000/4000断开对PLC的连接时，将会根据LB9055的内容来执

行相应动作。OFF:任何写往PLC的命令无效。ON:正常 

9056 断开操作:触控 当MT5000/4000断开对PLC的连接时，将会根据LB9056的内容来执

行相应动作。OFF:开启触控操作。ON:关闭触控操作 

9060 键盘控制位，由窗口左

边的元件控制键盘的

弹出 

当用户激活数值输入或文本输入时，MT5000/4000 置这个位为

ON，包含键盘的直接窗口就会弹出。当输入成功或按下[ ESC]

时则置为 OFF。。用户可以使用这个位来控制键盘的弹出。当输

入成功或取消输入时键盘窗口将会自动关闭。(关于键盘控制位

的说明请参照本表后面所述)(读) 

9061 键盘控制位，由窗口左

边的元件控制键盘的

弹出 

LB9060～LB9069 及 LB9080，LB9081 的用法见本表后说明(读) 

9062 键盘控制位，由窗口左

上的元件控制键盘的

弹出 

(读) 

9063 键盘控制位，由窗口左

下的元件控制键盘的

弹出 

(读) 

9064 键盘控制位，由窗口右

边的元件控制键盘的

弹出 

(读) 

9065 键盘控制位，由窗口右

边的元件控制键盘的

弹出 

(读) 

9066 键盘控制位，由窗口右

上的元件控制键盘的

弹出 

(读) 



  第十一章  系统保留寄存器地址  

 218

9067 键盘控制位，由窗口右

下的元件控制键盘的

弹出 

(读) 

9068 键盘控制位，由窗口上

的任意位置的元件控

制键盘的弹出 

(读) 

9069 键盘控制位，由窗口上

的任意位置的元件控

制键盘的弹出 

(读) 

9080 键盘控制位，由窗口上

半部的元件控制键盘

的弹出 

(读) 

9081 键盘控制位，由窗口下

半部的元件控制键盘

的弹出 

(读) 

9091 增加液晶对比度 

9092 降低液晶对比度 

9093 增加背光亮度 

9094 降低背光亮度 

 

 

写 1 后执行增加亮度功能，执行成功后此位被程序归零 

9100 拼音输入法中用于切

换输入法 

LB9100 值为 1 时，拼音输入法；为 0 时，英文输入法 

9100 拼音输入法中用于切

换输入法 

LB9100 值为 1 时，切换至拼音输入法；为 0 时，切换至英文输

入法 

9110 激活趋势图查看和缩

放功能 

LB9110 为 1 时，缩放和查看功能才被激活，否则使用传统默认

的趋势图查看方式 

9116 宏指令读输入寄存器

操作指示 

读输入寄存器时置位 ON，读取完成后置为 OFF 

9117 宏指令写输出寄存器

操作指示 

写输出寄存器时置位 ON，写入完成后置为 OFF 

9118 宏指令工作指示（读） 执行宏指令（包括读写寄存器操作）时置 ON，执行完毕置位 OFF

9120 触发蜂鸣器长鸣（写） 置 ON 时蜂鸣器长鸣一次，然后复位 

9121 触发蜂鸣器短鸣（写） 置 ON 时蜂鸣器短鸣一次，然后复位 

9122 中断控制（写） Memory 协议：当写 LW9020 时，置位 

9123 事件打印设置 置 ON 时，序号、时间等设置与事件内容分行打印(读写) 

9124 报警计数设置 置 ON 时，报警显示元件的条目起始处显示报警次数(读写) 

9130 RW 清零设置 置 ON 时，触发清零 RW(起始地址和字长由 LW9260 和 LW9262 决

定)(写) 

9131 自动触发数值输入 置 ON 时，窗口打开后自动触发数值输入元件（读写） 

9132 打印指示 正在打印时置 ON，打印结束后置 OFF（读） 

9133 打印预处理 置 ON 时，会执行打印预处理操作，改善打印效果（读写） 

9134 电池欠压提示 电池电压不足时，置 ON，正常时为 OFF（读） 
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9135 光标锁定 置 ON 时，光标被锁定在当前输入元件，当且仅当输入完成后才

能切换到其他输入元件（读写） 

9136 过滤无响应的 PLC 通

信 

置 ON 时，过滤与无响应 PLC 的通信（读写） 

 

关于键盘控制位: 

MT5000/4000 把整个屏幕从正中间分为 4 个大小相同的区域，如下图所示： 

 
用 LB9060 来控制键盘时，当屏幕的左边有文本输入或数值输入被触发时，将在指定的直接窗口的位

置弹出键盘。一般设计的时候该直接窗口就应该放在屏幕的右边，这样就不会覆盖左边的输入元件

了。同理，选择 LB9080 时，当触发屏幕上方的文本输入或数值输入时，将弹出指定的包含键盘的直

接窗口。 

11.2 Local Word(LW) 

地址 说明 注释 

9000～9001 配方数据索引地址 

(R/W) 

RWI 和 RBI 利用这个索引地址来访问配方数据，低位在 9000，

高位在 9001 

(读/写) 

9002～9003 数值输入 大值 当激活数值输入时输入的数值的 大值。当没激活数值输入

时置为 0(读) 

9004～9005 数值输入 小值 当激活数值输入时输入的数值的 小值。当没激活数值输入

时置为 0(读) 

9006 留言板操作模式 

 

留言板功能，可以选择留言板的操作模式 

0:画笔 1:橡皮擦 2:区域清除(读) 

9007 画笔粗细 

 

留言板功能，可以选择不同粗细的画笔 

0：1 象素点粗 1：2 象素点粗 2：3 象素点粗(读) 

9008 画笔颜色(0～255 对应

256 色标准调色板) 

留言板功能，可以通过输入的数值来选择 256 色的任一颜色

(读) 

9020 中断 本 LW 的低字节不为零时，其值将在 MEMORY_LINK 协议中作为

中断字节发送（范围 0x20～0xFE）.发送成功后，本 LW 被清

零。 

9034～9035 系统时间(单位为 0.1

秒) 

双字。显示的是以 0.1 秒为单位计算的时间 

(读) 

9040～9041 安全等级密码 双字。请参照第十二章的[安全等级]相关内容 

(写) 

9042 安全等级 显示当前基本窗口的安全等级。请参照第十二章的[安全等

级]相关内容 

(读)。 

9043 强迫切换安全等级 强迫从高等级(如 2 级)切换到低安全等级(如 0 级)。请参照

第十二章的[安全等级]相关内容(写) 

9050 基本窗口编号 触摸屏的基本窗口的编号保存在这里，从机可以此字保持与

主机一样的基本窗口(用 PLC 控制元件)(读) 

9054 报表输出格式 0:文本 & 表针 & 趋势图 1:文本 & 表针 & 趋势图 & 向量
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图但不包括模板 2:文本 & 表针 & 趋势图 & 位图3:文本 & 

表针 & 趋势图 & 位图 & 向量图但不包括模板 4:全部内容

(读/写) 

9057 事件登录信息资料库每

一项目的大小 

配方记忆体用以储存事件登录信息资料库每一项目的大小

(R) 

9058～9059 事件登录信息资料库大

小  

配方记忆体用以储存事件登录信息的空间大小，包含管理信

息的资料(R) 

9060～9075 数值输入&文本输入 LW9075 包含了 近输入的数据(读) 

9100 

9101 

更改地址:仅适用于外

部 PLC 

9100 是窗口编号 

9101 是 PLC 地址改变的偏移量。 

当设置 LW9100 为 11，LW9101 为 20，那么窗口 11 的所有元

件的 PLC 字地址都将加上偏移量 20，即 D10 变为 D30，所有

的位地址都将加上偏移量 20*16=320，即 M20 变为 M340 

9150 拼音输入法时，用于汉

字显示窗口翻页 

LW9150 的值为当前汉字显示窗口显示的汉字的序号 

9152～9167 拼音输入法时，用于显

示当前输入的拼音字符 

 

9170 用于记事本元件翻页 其值表示输入区的起始行 

9130       

 

在线切换文本库内容 

其值表示文本库索引 

 

9140  显示亮度级 用于 MT4000 系列显示亮度级 

9141 显示对比度级    用于 MT4000 系列显示对比度级 

9200～9205 趋势图浏览点的时间值 六个字，分别显示年月日时分秒，BIN 码 

9210 显示浏览点各通道值 根据被浏览的趋势图位宽情况，依次显示各通道的当前值 

9260～9261 RW 清零操作起始地址 设置 RW 清零操作的起始地址(由 LB9130 触发 RW 清零操作)

9262～9263 RW 清零操作字长 设置 RW 清零操作的字长(由 LB9130 触发 RW 清零操作) 

11.3 关机可保存的本地字 Nonvolatile Local Word（LW10000～10256） 

RTC 

地址 说明 注释 

10000 RTC 秒 BIN 码， 有效值范围 0～59 (读/写) 

10001 RTC 分 BIN 码， 有效值范围 0～59(读/写) 

10002 RTC 时 BIN 码， 有效值范围 0～23(读/写) 

10003 RTC 日 BIN 码， 有效值范围 0～31(读/写) 

10004 RTC 月 BIN 码， 有效值范围 0～12(读/写) 

10005 RTC 年 BIN 码， 有效值范围 0～9999(读/写) 

10006 RTC 星期 BIN 码， 有效值范围 0～6(读/写) 

关于 RTC 的说明: 

用户可以使用相应的“元件”来显示系统时间，它的值是可写的。但是用户应当注意它的有效值

范围问题。 

举个例子:秒是不能写为 78(BIN)的，如果写为 78(BIN)的话，RTC 将会继续 78 79 80 …，将会发

生不可预期的错误。 

其它系统参数映射(注意:以下地址需要重启以后生效) 

系统参数设置 

地址 说明 注释 
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10010 启始窗口编号 0～65535 

10011 屏幕保护（背光节能) 0(关闭，常量，不使用屏幕保护) 

1～600 分钟 (开启) 

10012 蜂音 0:关闭 1:启用 

10013 公共窗口/弹出窗口 0:正常 1:高于其它窗口 

10014 公共窗口/属性 0:低于基本窗口 

1:高于基本窗口 

10015 存储事件数 0～65535 

10016 RTC 来源 0:PLC(Local Word)  1:内部 RTC 

10017 默认语种 0～3 

10018 系统预留 HMI 内部使用 

10019 通信端口号互换 置 1，然后将 HMI 的两个串口号交换。 

安全等级映射 

地址 说明 注释 

10022～10023 密码/0 级(#1) 占用双字 

10024～10025 密码/1 级(#1) 占用双字 

10026～10027 密码/2 级(#1) 占用双字 

 

通讯参数映射 

地址 说明 注释 

10030～10033 IP 地址(#1) 每 WORD 放一个段，有效范围 0～255 

10034 端口号（下载端口号）(#1) 保存的是下载端口号而非通讯端口号 

10035 保留  

10036 串口 0 工作模式 0 -232, 1-485-4w, 2-485-2w 

10037～10038 波特率 双字 

10039 数据位  

10040 校验位  

10041 停止位  

10042 从设备站号（HMI 站号）  

10043～44 PLC 超时常数  

10045～46 协议超时常数 1  

10047～48 协议超时常数 2  

10056 串口 1 工作模式 0 -232, 1-485-4w, 2-485-2w 

10057～10058 波特率 双字 

10059 数据位  

10060 校验位  

10061 停止位  

10062 从设备站号（HMI 站号）  

10063～64 PLC 超时常数  

10065～66 协议超时常数 1  

10067～68 协议超时常数 2  

#1:LB9044 置 ON 将通讯设置写回系统（EE）包括 IP 地址，端口号 

LB9050 置 ON 将特定的系统参数恢复到出厂的数据文件中的设定值。 

 

注意: 

（1）当本地地址超过 10000 的时候,在模拟的时候,是不支持动态修改的,可以读取.(如:数值输

入元件,地址为 LW10005,离线模拟显示为 2006,但是在离线模拟的时候,是不能修改为其它数值的.
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下载到屏上可以动态修改) 

（2）离线模拟不支持背光控制。 

（3）离线模拟不支持使用视频元件。 

（4）离线模拟不支持打印。 
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第十二章 安全等级 

安全等级是用来设定不同用户的访问权限，可大大提高应用工程的安全性。只有拥有高级别密

码的用户才能访问高安全等级窗口，大大提高了应用工程的安全性。 

我们在设置窗口属性时，可以看到有安全等级一栏。也就是说，我们可以对任何窗口设计它的

安全等级，如下图所示： 

 
 

但请注意：安全等级只对基本窗口有效，对于其它窗口是无效的。 一个工程一共有 3 个安全等

级，分别是高（2 级），普通（1 级），低（0 级）。在新建一个窗口时，这个窗口默认的安全等级是

低。在 [HMI 属性]里您可以设置安全等级的每一级别的密码。 当处于高安全等级时，可以访问安

全等级低的窗口，而处于低安全等级时，是不可以访问安全等级高的窗口。这样有助于安全处理，

比如可以把重要的开关都设置在高安全等级的窗口中，这样一般的用户进入后就不能访问这些重要

的开关了，必须输入高安全等级的密码才可以访问这些内容。  

下面我们来举个关于安全等级使用的例子 ：首先选择[文件]/[新建工程]，新建完工程后，双

击工程结构窗口的 HMI,在 [HMI 属性]里，触摸屏扩展属性页,设置 3 个级别的密码，我们将 1 级密

码设为 1111。如下图所示: 

 

系统保留寄存器 LW9042 是用来显示当前基本窗口的安全等级。 我们只能读取系统保留寄存器

LW9042，但不能写入 LW9042，创建一个数值显示元件，把它放在窗口 0，用来显示当前安全等级。

如下图所示: 
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整个工程为下图: 

 
 

存盘，编译，离线模拟运行，如下图所示: 

 
 

因为并没有输入任何密码，所以工程运行时当前等级一定为 0。现在跳到窗口 4，并将窗口属性

中的密码等级设为普通(1 级)，如下图所示: 
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在窗口 0 中创建一个功能键，属性设计如下： 

 

 

存盘，编译，离线模拟运行，如下图所示: 

 
按下功能键按钮，却不能切换到窗口 4。那是因为当前等级为 0，而窗口 4 的等级为 1，处于低

安全等级时是不可以访问安全等级高的窗口。我们必须通过输入安全等级密码才能够进入到高安全

等级状态。系统保留寄存器 LW9040～LW9041 是用来输入安全等级密码的。在窗口 0 再加入一个数值

输入元件，如下图所示： 



  第十二章  安全等级 

 226

 
 

设置数据类型为密码，如下所示： 

 

注意:系统是由保留寄存器 LW9040～LW9041 来输入密码，所以字数一定要设成 2。 

存盘，编译，离线模拟运行: 

 
现在的当前等级为 0，按下切换窗口按钮是无效的，现在输入密码 1111，当前等级立刻切换到

了第 1 级，如下图所示： 
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当前等级已经是 1 了，按下切换窗口按钮，现在成功的切换到了窗口 4 了，如下图所示: 

 
 

但是，当前等级为高级别时，如何把它切换到低级别呢？系统保留寄存器 LW9043 是用来切换安

全等级的，只能由高等级切换到低等级，其低等级时并不能切换到高等级。 在窗口 0 中加入一个数

值输入元件，如下图所示: 

 
存盘，编译，离线模拟运行: 
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在切换等级处输入 1，但是当前等级并不会变成 1，因为低等级是不能向高等级切换的，如下图

所示： 

 
 

现在我们输入密码 1111，把当前等级变成 1，如下图所示: 

 
现在按下功能键按钮可以切换到窗口 4，这时如果在切换等级处输入 0，当前等级立刻切换到 0

级，那么也就不能切换到窗口 4 了，如下图所示: 

 
运用等级密码合理的设计工程，给予每个操作员不同的操作权限，提高了应用系统的安全性能。 



  第十二章  安全等级 

 229

 

上传密码:上传密码的设置如下图所示: 

 
 

上传密码的使用方法如图所示:打开 EVManger,点一下<上传处理>,然后<设置通讯参数>(我这里

以 USB 为例)。 

 
点一下<上传用户数据包>,弹出<上传参数设置>属性框。 

HMI 描述信息:可以填写也可以为空。 
选择你需要上传的文件。 
数据文件:上传完毕后是后 名为.pkg 的文件,这个文件是不可以进行编辑的,只能用来再次下

载。 
LOGO 文件:上传完毕后是后 名为.logo 的文件,这个文件是开机 LOGO 显示画面文件。 
配方文件:上传完毕后是后 名为.rcp 文件,这个文件是配方数据文件。 

我这里选择数据文件,然后点击确定, 
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确定以后弹出:<另存为>框:我把文件名设置为 aaaa,保存到桌面上。 

 
 

点击<保存>以后,弹出<上传密码对话框>,我这里是默认的上传密码 888888.然后点击 OK。 

 
注意:上传密码默认为 888888. 

 
 
上传完毕,我的桌面上就会出现一个 aaaa.pkg 文件. 

 
 
aaaa.pkg 文件的使用方法： 

打开 EVManger,点一下<下载处理>,设置<通讯方式>:选择<下载用户数据包>,找到桌面上的

aaaa.pkg 文件,即可把我刚才上传的文件下载到屏里。 
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第十三章 MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

13.1 串行通讯引脚定义 

COM0 通讯端口 9 针 D型公座管脚排列图。这个端口用于连接 MT5000 系列触摸

屏人机界面和具有 RS232/485/422 通讯端口的控制器。 

注意：这个端口同时用于 MT5000 的编程和调试。 

 

管脚排列图 

COM0 

 

 管

脚# 

信号 PLC 

[RS-485] 

4 wire 

PLC 

[RS-485] 

2 wire 

PLC 

[RS-232] 

 

PC[RS-232]

 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A   

2 RxD_PLC   RS232 接收  

3 TxD_PLC   RS232 发送  

4 Tx- RS485 发送    

5 GND 信号地  

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B   

7 RxD_PC    RS232 接收

8 TxD_PC    RS232 发送

9 Tx+ RS485 发送    
 

COM1 通讯端口 9 针 D型母座管脚排列图。这个端口用于连接 MT5000 系列触摸

屏人机界面和具有 RS232 通讯端口的控制器。 

此端口排列与 COM0 基本相同，唯一的差别是 COM0 的与 PC 的 232 连接再此作为

PLC-232 连接的硬件流控信号 

管脚排列图 

 
COM1 

 

 

管脚# 信号 PLC [RS-485] 

4 wire 

PLC [RS-485] 

2 wire 

PLC [RS-232] 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A  

2 RxD_PLC   RS232 接收 

3 TxD_PLC   RS232 发送 

4 Tx- RS485 发送   

5 GND 信号地 

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B  

7 CTS_PLC   清除发送输入 

8 RTS_PLC   发送准备就绪 

9 Tx+ RS485 发送   
 

13.2 并口引脚定义 

产品外壳背面的并行打印机通讯端口可以和市场上常见的各种并行打印机连接。 

打印输出 

MT4000 全系列的产品都有打印输出的能力，打印端口在打印元件工作时会输出数据。

MT4000 系列触摸屏人机界面支持多种并行接口的打印机。人机电子公司将不断提供

各种品牌打印机的驱动程序。 

管脚排列图 注意：打印机的连接电缆长度不要超过 5 米。 
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并行打印通讯端口 15 针 D型母座管脚排列图。 

 

 
PRINTER 

 

Pin# 信号 功能 Pin# 信号 功能 

1 GND 信号地 13 DATA1  输出 

2 DATA6 输出 14 INIT 输出 

3 DATA3 输出 15 nERROR 输入 

4 DATA0 输出 

5 STB 输出 

   

7 DATA5 输出    

8 DATA2 输出    

10 BUSY 输入    

11 DATA7 输出    
12 DATA4  输出    

（1） EPSON Stylus LQ 系列 25 针转换成 4300 系列的 15 针接线 

 
（2）SPRT SP-DN16PH \ WH4008A31-053 打印机 

4300 系列屏接线图 
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1

3

5

7

9

11

13

15

17

21

10

STB

DATA1

DATA2

DATA3

DATA4

DATA5

DATA6

DATA7

DATA8

BUSY

GND

5

4

13

8

3

12

7

2

11

10

打印机25针端

注释:右边第一根红

色的是1脚

4
ERROR

15

1

4300系列屏15针端

 
 

5000 系列屏接线图 
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13.3 下载传输 cable 线制作 

串口下载 
产品外壳背面的 COM0 通讯端口除可以连接 PLC RS232/485/422 设备外，还可以用作连接 PC 的编程

口和设置口。 

7 RXD
8 TXD
5 GND

3 TXD
2 RXD
5 GND

HMI
9针D形母座 PC

9针D形母座

直接 USB 下载 
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13.4 人机与所支持控制器的通信设置与连接说明 

ABB Corporation 

ACS-Tech80 Motion Controller 
ADAM-4017 

Baldor NextMove ES宝德运动控制卡 

Baumuller（鲍米勒） 

Bosch Rexroth KVFC+变频器 

Danfoss变频器（丹弗斯） 

Delta Corporation 

Delta温控器 

D3CellTM动态定量控制数值称重传感器 

EB-MOD2P-01（总线桥） 

Ecostep controller 
Emerson NetWork Power 

EView Master 与 Eview Slave（主从协议连接）串口通讯 

Facon Coporation 

GE Fanuc Automation Inc. 

Haiwell（海为） 

HanG（汉光电表） 

Hitachi IES Co., Ltd 

Hollysys Corporation（和利时） 

IDEC Corporation（和泉） 

Kdn 

Keyence Corporation（基恩士） 

Koyo Corporation（光洋） 

KTC SRDLINK 

LENZE变频器（伦茨） 

LS Industrial Systems Co., Ltd. 

LUST BUS变频器 

Matsushita Electric Corporation 
Mitsubishi Electric Corporation 
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MKS 
ModBus 

OE MAX 
Omron Corporation 

OMRON E5EZ-R3 温度控制仪 

PMAC运动控制卡 

Power-one AURORA Wind Inverter 

Rexroth（博世力士乐） 

Rockwell (Allen-Bradley) 
Saia Sbus 

Sailsors D9 温控仪 

Schneider Electric, Ltd. 

SHIMADEN FP23（岛电） 

SIEMENS 
TAIAN 

TMCM_303 运动控制卡 

Trio运动控制卡（翠欧） 

Vigor Corporation 

XiLin EH600 西林变频器 

Yamatake Corporation（山武） 

YASKAWA MP2300(安川运动控制器) 

YuDian AI Single_Loop(宇电) 
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ABB Corporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit ABB AC31  O7KR51-V3.6 
RS485 

ABB AC31 Modbus Rtu 

PM571 
PM581 

ABB AC500 

PM591 

RS232 on the CPU unit ABB AC500 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable ABB AC31  O7KR51-V3.6 
RS485 RS485-2 Setting  Your owner cable 

PM571 
PM581 RS232 on the port 1 RS232 Setting Your owner cable 

PM591 

ABB 
AC500 

 
RS232 on the port 2 RS232 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

ABB AC31  
Device Bit Address Word Address Format Notes

输入节点 I00.00-68.15 ------ DD.DD  
输出节点 O00.00-68.15 ------ DD.DD  
内部辅助节点 M(0.0--99.15)U(233.00-255.15) ------ DDD.DD  
连接继电器节点 S000.00-125.15 ------ DDD.DD  
输入寄存器 ------ IW00.00-68.15 DD.DD  
输出寄存器 ------ OW00.00-68.15 DD.DD  

内部寄存器 ------ MW(0.0--99.15)U(233.00-255.15
) DDD.DD  

间接当前寄存器 ------ KW01.00-31.15 DD.DD  
内部双字寄存器 ------ MD0.00-7.15 D.DD  
间接双字寄存器 ------ KD0.00-7.15 D.DD  
 
ABB AC500 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
PLC 寄存器 MB0.0—8191.7 ------ DDDD.O  

内部寄存器 ------ MW0.0—1.32767 D.DDDDD  
内部双字寄存器 ------ MD0.0—1.16383 D.DDDDD  
注意： 

1）在 ABB AC500 PLC 上位机软件串口设置中，需选择 MODBUS； 

2）假设选择 COM1 MODBUS 之后，串口通信参数设置需要注意第 15 项 Operation mode 设置成 

SLAVE；其他参数设置与触摸屏一致。 

3）MB 位寄存器，如在 PLC 中地址为 MB0.0.1，而在触摸屏上地址则应设置为 MB0.1，相当于

PLC 中地址 MB0.0.1 中的后两位；其他地址依次类推。 
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通讯参数设置 

ABB AC31 RS232 

 
 

 

ABB AC500 RS232 
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ABB AC31 RS485 

 
 

电缆制作 

ABB AC31 RS232 

3 TX
2 RX

5 GND

1 RXD
2 TXD
7 GND

3
6

HMI
9针D形母座

Controller
8针圆形母座

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

ABB AC31 RS485 
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注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

ABB AC500 com1 RS232  

2 RX
3 TX

5 GND

6 TXD
8 RXD
7 GND

HMI
9针D形母座

Controller
COM1  D形座

 

ABB AC500 com2 RS232 

2 RX
3 TX

5 GND

2 TXD
7 RXD
5 GND

HMI
9针D形母座

Controller
COM2

 
 

ACS-Tech80 Motion Controller 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
SB214SA 
 

SA2103 

 

RS232 on the CPU unit ACS-Tech80 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 
SA2103 SB214SA RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 
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Device Bit Address Word Address Format Notes 
Linear Deceleration（LD） ------ LD 0~3 D R/W 

Linear Acceleration(LA) ------ LA 0~3 D R/W 

Linear Velocity(LV) ------ LV 0~3 D R/W 
Next trgt Abs Pos(AP) ------ AP 0~3 D R/W 
Next Motion Mode(MM) ------ MM 0~3 D R/W 
Functions Avail.(FA.1) ------ FA.1 0~3 D Read Only 
Array Offset(AO) ------ AO 0~3 D R/W 
Array’s Upper Index(UI) ------ UI 0~3 D R/W 
Array’s Low Index(LI) ------ LI 0~3 D R/W 
Path Gen.mode(PG) ------ PG 0~3 D R/W 

Motor enabled(MO) MO 0~3 ------ D Write Only 

CLEAR CLEAR 0 ------ D 

RESET RESET 0 ------ D 

B B 0~3 ------ D 

Write Only 
Write Only 
Write Only 

注：R 表示 Readable，W 表示 Writable。 
寄存器说明： 

1.LD、LA、LV、AP、MM、FA.1、AO、UI、LI、PG 
地址类型：Word 
地址范围：0-3 
主地址：Axis parameter number（X、Y、Z、T） 

2.MO、B（指令操作） 
地址类型：Bit 
地址范围：0-3 
主地址：Axis parameter number（X、Y、Z、T） 

3.CLEAR、RESET（指令操作） 
地址类型：Bit 
地址范围：0 

通讯参数设置 

RS232 通讯 
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电缆制作 

RS232 通讯 

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

2 RX
3 TX

5 GND

3 TXD
2 RXD
5 GND

 
 
 

ADAM-4017 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
ADAM-4017 RS485 on the CPU unit 

Adam   
ADAM-4017 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
ADAM-4017 RS485on the CPU unit RS485 Setting  Your owner cable Adam 
     

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes

Read Analog Input form Channel N ——— S_Channel 0-65535 DDDDD  

Read Analog Input from all Channel ——— A_Channel 0-7 D  

Configuration Status ——— Status 0-65535 DDDDD  

Enable/disable Channels for Multiplexing ——— M_channel 0-65535 DDDDD  
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Read Channel Status 
——— Channel_Status 

0-65535 
DDDDD  

Read Version ——— Version 0-65535 DDDDD  

Read Module Name ——— Name 0-65535 DDDDD  

注意：命令代码请参照 ADAM-4017 使用说明书 
1、 S_Channel，A_Channel 的“数据格式”为有符号数，小数位数在 500mv，150mv 时为 2，

其余为 3。 
其他寄存器的“数据格式”为十六进制 

    2、M_channel（$AA5VV）：允许同时多个通道复用 
       输入的数值十进制范围为（0-255），所对应十六进制的数值（00-FF）。 

       
      255（FF）：0-7 通道均可显示。 
      127（7F）：0-6 通道显示，7 通道不显示。 

通讯参数设置 

 
 

 
注意：要在允许“校验码”的情况下。 

不支持直接在线 
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电缆制作 

HMI 
9针D形座 Controller

1 RX-
6 RX+

DATA-
DATA+

 
 
 

Baldor NextMove ES 宝德运动控制卡  

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
NextMove ES NextMove ES RS232 on the CPU unit Baldor NextMove ES 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
NextMove ES NextMove ES RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable

支持的寄存器 

 

备注： 
B,W,DW 都是读取控制器里同一段地址区域，分别截取相对应的位，字，双字，从而地址是相

关的，也就是说，B1.0-B1.15 组成字 W1,还对应 DW1 的低 16 位 ，而 DW1 的高 16 位就没有对应

关系了,其他的类推…… 

PLC 软件设置 

PC 机上用 WorkBench 软件使用向导 

Device Bit Address Word Address（参数代号） Format Notes 
B 1.0-99.15 -------- DDD.DD R/W 

B 100.0-255.15 -------- DDD.DD
Read Only（控制器软件上存

在，但是不能跟屏通讯，这些

地址对于屏来说，无效） 
W -------- 1-99(字) DD 由 B 地址组成的字元件 

DW -------- 1-99(双字) DD 由 B 地址组成的双字元件 
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通讯参数设置 

Baldor NextMove ES  

 
 

 

电缆制作 

屏与控制器之间的 RS232 通讯线 
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PC 与控制器之间的 RS232 通讯线（注意还可以用 USB 连接，电源是+5v/±12v） 

 
 
 

Baumuller 鲍米勒 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
BM4413-ST0-02200-03 RS422 on the CPU unit 

Baumuller   
Baumuller 

  
 

  

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 

BM4413-ST0-02200-03 RS422 on the CPU 
unit 

RS485 Setting  Your owner 
cable 

     
    
    

Baumuller 

 
    

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
位类型 DB_BIT0．00-255．F ------ DDD.H  
字类型 ------ DB0-255 DDD  

注意：BIT：例如 DB2_BIT，在触摸屏设备地址写 DB2_BIT 0.F。 

WORD：例如 DB2 ，在触摸屏设备地址写 DB2 11。 

通讯参数设置 

RS485-4 通讯 
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电缆制作 

RS485-4 通讯线 

 
 
 

Bosch Rexroth KVFC+变频器 

串口通讯 

Series CPU 变频器 Driver 
 KVFC+  
 

RS485 Bosch Rexroth KVFC+ 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
 RS485 on the CPU unit RS485 Setting  Your owner cable 

     
KVFC+ 

     

支持的寄存器 

KFVC+ 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

启动或者停止 STW0~3 ------ D  

设定频率  ------ HSW0 D  

基本功能块 ------ B0~41 DD  

正偏差报警 ------ E0~41 DD  
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可编程控制功能组 ------ P0~37 DD  

高级功能组 ------ H0~38 DD  

D 组 ------ D0~6 D  
注：STW0 属性为开时，启动；STW0 属性为关时，停止； 

STW1 属性为关时，正转；STW1 属性为开时，反转； 

STW2 为正点动；STW3 为反点动； 

D0 输出频率；D2 运行电流； 

B16 为加速时间，B17 为减速时间； 

通讯参数设置 

RS485 通讯 

 

 

电缆制作 

RS485 通讯线 
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Danfoss 变频器（丹弗斯） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
Danfoss 

FC-300 RS485 on the CPU unit 
Modbus RTU 

Danfoss 

   

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
Danfoss FC-300 RS485 on the CPU unit RS485-2 Setting  Your owner cable 
Modbus RTU FC-300 RS485 on the CPU unit RS485-2 Setting  Your owner cable 

      
     

支持的寄存器 

Danfoss 协议： 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
EEPROM 双字寄存器 ———— EPD0-7998.99999 DDDD.DDDDD  

EEPROM 单字寄存器 ———— EPW0-7998.99999 DDDD.DDDDD  

RAM 双字寄存器 ———— RMD0-7998.99999 DDDD.DDDDD  

RAM 单字寄存器 ———— RMW0-7998.99999 DDDD.DDDDD  

说明： 
1. D 表示十进制; RMD、RMW、EPD、EPW 的前 为地址参数，后 为索引号； 
2.有索引值地址对应关系（有索引值的要加小数点，小数点后面的数值是索引值，没有的话不用

加）： 
RMW310.1 对应 3-10，可以按 Menu 菜单，找到 3-10 来查看其值对应正确与否？ 
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3.无索引值的情况，小数点后面默认为 0，如下 RMW122 对应 1-22： 

 
4.过程字的读写：  

1） EPD 寄存器地址 8000，用于存放过程字的输入命令值； 
2） EPD 寄存器地址 8100，用于存放过程字的返回值； 
3） 过程字的输入命令值和返回值可用 配方 RW 寄存器显示。 
4）启动、停止，参考值以及频率对应关系（有 3 个步骤）： 

原因：RWD8000 是输入控制字命令的，它本身不能输入，所以通过定时器来传输，把

RW1,RW0 传给 RWD8000 
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◆控制字 RW1：当 RW1=47C（16 进制）——1148（十进制）代表启动，当 RW1=F03（16 进制）

——3843（十进制）代表停止。 

                 
◆RW0 对应频率：如果往 RW0 里输入 2000，则频率就为 25HZ，如果往 RW0 里输入 4000，

则频率就为 50HZ，以此类推…… 
◆定时器，将 RW1,RW0 定时传给 RWD8000 

 
 

Modbus RTU 协议： 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输出节点 0X1-65535 ------ DDDDD  

系统内部/外部输入节点 1X1-65535 ------ DDDDD  

模拟输入数据寄存器 ------ 3X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 4X1-65535 DDDDD  

说明： 
地址对应关系（类似*10 的关系）： 
2-01 对应 4X 2010 
3-02 对应 4X 3020 
所以如果是下图所示的地址 4X 1300 对应的就是 1-30，这里是双字地址，更多地址看 danfoss

的相关手册： 
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另外，启动所对应的地址是让下面的第 3，4，5，6，7，11 位为一来实现的： 
47C(16 进制)=0000 0100 0111 1100（二进制） 
在工程里就是让 0X 3，0X 4，0X 5，0X 6，0X 7，0X 11 这 6 个位为 1 来实现（若这里的任意

一位为 0 的话，变频器就停止了） 
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也就是说可以用打开窗口时置开状态，让 0X 3，0X 4，0X 5，0X 6，0X 7 这 5 个位地址的值

为 1，一个切换开关来控制 0X 11 为 1 或 0，对应控制变频器的启动和停止 

 
2000（16 进制）=0010 0000 0000 0000（二进制从第 17 位到第 32 位），让第 30 位为 1 时就是让

频率为 25Hz，让第 29 位为 1 就是让频率为 12.5Hz，其他同理，也就是说 0X17~0X32 来控制频率，

当启动状态时，频率器上就显示这个设定的值…… 
0X17~0X32 来控制频率，对应关系如下： 

4000（十六进制）——50Hz 
2000（十六进制）——25Hz 
1000（十六进制）——12.5Hz（约等于） 
800（十六进制）——6Hz 

其他的类推，大约是 80 倍的关系…… 
 

通讯参数设置 

Danfoss 协议 
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Modbus RTU 协议： 
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注意：Danfoss 变频器上需要把 8-30 的值改成 2（也就是说，用 danfoss 驱动就是 0） 

电缆制作 

RS485 通讯线 

HMI
9针D形母座 Controller

1 RX-
6 RX+
5 GND

69
68
61

 
 
 

Delta Corporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit 

DVP14SS11R2 
RS485 on port 

DELTA DVP 

 

DVP 

 
  

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 

DVP14SS11R2
RS485 on port RS485-2 Setting Your owner cable 

    

DVP 

 
    

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

外部输入节点 X0-9999 ------ OOOO  

 外部输出节点 Y0-9999 ------ OOOO  
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内部辅助节点 M0-9999 ------ DDDD  

顺序控制节点 S0-9999 ------ DDDD  

定时器节点 T0-9999 ------ DDDD  

计数器节点 C0-9999 ------ DDDD  

定时器缓存器 ------ TV0-9999 DDDD  

计数器缓存器 ------ CV0-127 DDD  

计数器缓存器（双字32位） ------ CV2 232-255 DDD  

数据寄存器 ------ D0-9999 DDDD  

通讯参数设置 

DVP RS232 通讯 

 
 

 

DVP RS485-2 通讯 
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电缆制作 

说明： DELTA DVP 系列 PLC 包含 DVP- 14/24/32/60ES00 和 DVP-XXES01 等型号，都可通过 CPU 单元

上的编程通讯口与 eView 触摸屏连接，相关详细硬件说明请参考台达公司提供的技术手册。 

DVP RS232 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller
8针圆形母座

3 TX
2 RX

5 GND

4 RXD
5 TXD
8 GND

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

DVP RS485-2 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller

1 RX-
6 RX+

-
+

 
 
 

Delta 温控器 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
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DTA4848 RS485 on the CPU unit 
DTB9696VR RS485 on the CPU unit 

DVP 

  

DELTA DTA_DTB 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
DTA4848 RS485 on port RS485-2 Setting Your owner cable DVP 

DTB9696VR RS485 on port RS485-2 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输出节点 0X1-65535 ------ DDDDD  

系统内部/外部输入节点 1X1-65535 ------ DDDDD  
模拟输入数据寄存器 ------ 3X1-65535 DDDDD  

数据寄存器 ------ 4X1-65535 DDDDD  

温控器设置 

1.要正确设置通讯参数 

通讯参数的设置在“设定模式”下进行。 

(1)    (设定通讯地址)  （1-255）与 EV5000 中“站号”相对应。 

(2)    (设定波特率) 

(3)    (设定数据位) 

(4)    (设定校验位) 

(5)    (设定停止位) 
其中要注意，该设备不支持以下几种通讯格式： 
7，N，1   或   8，O，2    或    8，E，2   （分别对应数据位，校验位，停止位）。 

(6)CoSH 参数的设置 
如果要在触摸屏上进行写入的操作，此项设置必须要为 ON 

2.通讯参数对应表及注意事项： 
DTA4848：数据寄存器地址及内容（对应触摸屏 4X 地址） 

地址 名称 说明 

4700H PV 目前温度值  

4701H SV 温度设定值  

4702H 警报输出 1 上限警报值 对应运转模式下  
（只有在 ALA1 设定警报 1 上限有效时可调） 

4703H 警报输出 1 下限警报值 对应运转模式下  
（只有在 ALA1 设定警报 1 下限有效时可调） 

4704H 警报输出 2 上限警报值 对应运转模式下  
（只有在 ALA2 设定警报 2 上限有效时可调） 
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4705H 警报输出 2 下限警报值 对应运转模式下  
（只有在 ALA2 设定警报 2 下限有效时可调） 

4706H 温度侦测范围 高值 超过预设值禁止  对应设定模式下  

4707H 温度侦测范围 低值 低于预设值禁止  对应设定模式下  

4708H PB 比例带设定值 1~9999，以 0.1 为单位  对应调整模式下  

4709H Ti 积分时间设定值 
0~9999 

对应调整模式下  

470AH Td 微分时间设定值 0~9999  对应调整模式下  

470BH 加热、冷却磁滞设定值 0~9999 

4710H 输入感温器类型 对应设定模式下  

4711H 控制方式 
0：PID（预设），1：ON/OFF，2：手动调整 

对应设定模式下  

4712H 加热/冷却控制周期 0~99s，0：0.5s   对应调整模式下 或 （只

有在 PID 控制时才可以设定） 

4713H 比例控制误差补偿值 0%~100% 

4714H 温度误差调整值 -99.9~99.9   对应调整模式下  

4715H 警报 1 输出模式 详见警报输出模式选择  对应设定模式下  

4716H 警报 2 输出模式 详见警报输出模式选择  对应设定模式下  

4717H 温度单位显示选择 C：1（预设），F：0   对应设定模式下  

4718H 加热/冷却控制选择 加热：0（预设），冷却：1  对应设定模式下  

4719H 控制运转/停止设定 运转：1（预设），停止：0  对应运转模式下  

471AH 通讯写入选择 
通讯写入禁止：0（预设），通讯写入允许：1 

对应设定模式下  
471BH 软体版本 V1.00 表示为 0x100 

4729H AT 设定 OFF：0（预设），ON：1  对应调整模式下  

4733H CT 读值 单位：0.1A  对应运转模式下  
 
DTB9696VR：数据寄存器地址及内容（对应触摸屏 4X 地址） 

地址 名称 说明 

1000H PV 目前温度值 以目前温度表示 0.1 刻度为计量单位，0.4 秒更新一

次。 
1001H SV 温度设定值 以目前温度表示 0.1 刻度为计量单位。 

1002H 温度侦测范围 高值 超过默认值禁止。对应设定模式下  

1003H 温度侦测范围 低值 低于默认值禁止。对应设定模式下  
1004H 输入感温器类型 对照值见温度传感器种类及温度范围表。 
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对应设定模式下  

1005H 控制方式 
0：PID，1：ON/OFF，2：手动控制，3：PID 过程控

制   对应设定模式下  

1006H 加热/冷却控制选择 
0：加热，1：冷却，2：加热/冷却，3：冷却/加热对应

设定模式下  

1007H 第一组加热/冷却控制周期
0 ~ 99 秒 ( 0 为 0.5 秒) 

对应调整模式下 或  

1008H 第二组加热/冷却控制周期
0 ~ 99 秒 ( 0 为 0.5 秒)（双输入时显示） 

对应调整模式下  

1009H PB 比例带设定值 0.1 ~ 999.9   对应调整模式下  

100AH Ti 积分时间设定值 0~9999      对应调整模式下  

100BH Td 微分时间设定值 0~9999    对应调整模式下  
100CH 积分量默认值 0 ~ 100%，单位为 0.1%   对应调整模式下  

100DH 比例控制误差补偿值, 
Ti = 0 时 0 ~ 100%，单位为 0.1%   对应调整模式下  

100EH 双输出时 COEF 的设定 
0.01 ~99.99，单位为 0.01（PID 控制且双输出时设定）

对应调整模式下  

100FH 双输出时 Dead band 的设

定 -999 ~ 9999（双输出时设定）对应调整模式下

1010H 第一组输出磁滞设定值 0~9999   对应调整模式下 或  

1011H 第二组输出磁滞设定值 0~9999（双输出时设定） 对应调整模式下 或

 （视加热/冷却控制选择决定） 

1012H 输出 1 输出量读取及写入
单位为 0.1%（写入只在手动控制模式下有效） 

对应运转模式下  

1013H 输出 2 输出量读取及写入

单位为 0.1%（写入只在手动控制模式下有效，双输出

PID 及手动控制 RUN 时显示） 

对应运转模式下  

1014H 仿真线性输出上限调整 
1 刻度= 2.8μA = 1.3mV（模拟输出时设定显示） 

对应调整模式下  

1015H 仿真线性输出下限调整 
1 刻度= 2.8μA = 1.3mV（模拟输出时设定显示） 

对应调整模式下  

1016H 温度误差调整值 -99.9 ~ +99.9。单位：0.1   对应调整模式下

1017H 设定模式小数点 0~3  对应运转模式下  
1018H 阀位全关至全开所需时间 0.1~999.9  对应调整模式下  
1019H 阀位 DeadBand 的设定 0 ~ 100%，单位为 0.1%   对应调整模式下  

101AH 阀位设定回授信号上限值 0~1024  对应调整模式下  

101BH 阀位设定回授信号下限值 0~1024  对应调整模式下  
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101CH PID 参数选择 
0~4 对应调整模式下  

101DH 对应 PID 参数的 SV 值 量测范围内有效，单位为 0.1 刻度   

对应调整模式下  

1020H 报警 1 输出模式 
对应设定模式下的  

1021H 报警 2 输出模式 
对应设定模式下的  

1022H 报警 3 输出模式 
对应设定模式下的  

1023H 系统警报设定 0：无（预设），1~3：设定警报一~警报三动作 

对应设定模式下的  
1024H 警报输出 1 上限报警值 

对应运转模式下的    (0.1 为单位) 

1025H 警报输出 1 下限报警值 
对应运转模式下的  

1026H 警报输出 2 上限报警值 
对应运转模式下的  

1027H 警报输出 2 下限报警值 
对应运转模式下的  

1028H 警报输出 3 上限报警值 
对应运转模式下的  

1029H 警报输出 3 下限报警值 对应运转模式下的  

102AH 读写 LED 状态 b0: ALM3, b1: ALM2, b2: ℉, b3: ℃, b4: ALM1, b5: 
OUT2, b6:OUT1, b7: AT 

102BH 读写按键状态 b0：Set，b1：Select，b2：Up，b3：Down。0 为按下

102CH 面板锁定功能状态 
0：正常，1：全锁定，11：设定值可调。对应运转模

式下  

102DH CT 读值 单位：0.1A  对应运转模式下  
102FH 软件版本 V1.00 表示为 0x100 

1030H 开始执行的样式编号 0 ~ 7  对应运转模式下  

（PID 程序控制及 时设定） 

1040H~1047H 样式内执行 
步骤数设定 

0 ~ 7 = N，表示此样式由步骤 0 执行到步骤 N 为止  

对应设定模式下的  

1050H~1057H 重复执行目前 
样式循环次数 

0 ~ 99 代表此样式执行 1 ~ 100 次 

对应设定模式下  

1060H~1067H 目前样式连接 
编号设定 

0 ~ 8，8 代表程序结束，0~7 表示此样式结束后所要

执行的下一样式号码     对应设定模式下  

2000H~203FH 
样式0~7目标温度设定（样

式 0 温度设于

2000H~2007H） 
-999 ~ 9999   对应设定模式下 ~  

2080H~20BFH 
样式 0~7 执行时间度设定

（样式 0 时间设于

2080H~2087H） 

时间 0 ~ 900（每一刻度 1 分） 

对应设定模式下 ~  
 
DTB9696VR：位寄存器地址及内容（对应触摸屏 1X 地址） 

0810H 通讯写入选择 0：（预设）通讯写入禁止，1：通讯写入允许  

对应设定模式下  
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0811H 温度单位显示选择 0：℉，1：℃ / 线性输入（预设）  

对应设定模式下  
0812H 小数点选择 0：无小数显示，1：有小数显示。除了 Type B、S、R 以

外 皆有效    对应运转模式下  
0813H 读写自动调谐状态 0：自动调谐停止（预设），1：自动调谐开始 

对应调整模式下  
0814H 控制执行/停止设定 0：停止， 1：执行（预设） 对应运转模式下

0815H 可过程控制执行结束设定 0：执行(预设)，1：结束  对应运转模式下  
0816H 可过程控制执行暂停设定 0：执行(预设)，1：暂停  对应运转模式下  
0817H 读写阀位设定回授状态 0：没有回授(预设)，1：有回授 
0818H 读写阀位回授自动调谐状态 0：自动调谐停止(预设)，1：自动调谐开始 

 
3.通讯功能码说明 

使用Modbus（ASCII）通信协议；通讯地址设定可选择1~255，通讯地址0 为广播地址。 
功能码（Function）：03H 读出寄存器內容（ 多三个 WORD）。06H 写入一个 WORD 至寄存

器。 

通讯参数设置 

RS485-2 通讯 
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注意：建立组态工程时，3X 地址不可用，仅用 4X 地址。 

电缆制作 

DVP RS485-2 通讯线 

HMI
9针D形母座 Controller

1 RX-
6 TX+
5 GND

-
+

5 GND

 
 
 

D3CellTM 动态定量控制数值称重传感器 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
D3CellTM RS422 on the CPU unit DLoadCell 

D3CellTM 
   

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
D3CellTM RS485 on the CPU unit RS485 Setting  Your owner cable

D3CellTM 
     

支持的寄存器 

具体参见 D3CellTM 动态定量控制数值称重传感器使用说明书 

通讯参数设置 
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电缆制作 

HMI
9针D形母座 Controller

1 RD-
4 TD-

蓝线（TX-）

黄线（RX-）
6 RD+
9 RD+

白线（TX+）

绿线（RX+）

 
 
 

EB-MOD2P-01 总线桥 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit 
RS485 on the CPU unit 

FieldBus Bridge 
EB-MOD2P-01 

RS422 on the CPU unit 
EB-MOD2P-01 
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通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM 
Type 

Parameter Cable 

RS232 on the CPU 
unit RS232 Setting  Your owner 

cable 
RS422 on the CPU 
unit RS422 Setting  Your owner 

cable 
EB-MOD2P-0

1 
RS485 on the CPU 
unit RS485 Setting  Your owner 

cable 

FieldBus 
Bridge 

     

支持的寄存器 

EB-MOD2P-01  
Device Bit Address Word Address Format Notes 

系统内部/外部输出节点 0X1-65535 ------ DDDDD  

系统内部/外部输入节点 1X1-65535 ------ DDDDD  
数据寄存器节点 3X_bit1-65535 ------ DDDDD  
数据寄存器节点 4X_bit1-65535 ------ DDDDD  

模拟输入数据寄存器 ------ 3X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 4X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 5X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 6X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 3X-DINV 1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 4X-DINV 1-65535 DDDDD  

注意：ev5000 中寄存器与 s7-300 软件对应关系如下 
4X-DINV------------PID 

如：4X-DINV1------------PID256     4X-DINV3------------PID260 
3X-DINV------------PQD 

如：3X-DINV1------------PQD256    3X-DINV3------------PQD260 
4X -------------------PIW 

如：4X1 --------------------PIW256    4X2--------------------PIW258 
3X--------------------PQW 

如：3X1---------------------PQW256  3X2---------------------PQW258 
0X--------------------I 

如：0X1--------------------I0.0     0X9--------------------I1.0 
1X--------------------Q 

如：1X1--------------------Q0.0    1X9--------------------Q1.0 
4X_BIT -------------------PIW（二进制）  

如：4X_BIT1.0~~1.15-------------------PIW256（二进制） 
3X_BIT--------------------PQW（二进制） 

如：3X_BIT1.0~~1.15--------------------PQW256（二进制） 

Plc 软件设置 

s7-300 软件中安装 GSD 文件 

步骤 ： 
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（1）.在 HW Config 中关闭所有站。  

（2）.选择菜单命令选项 > 安装 GSD 文件。  

（3）.在出现的"安装*.GSD 文件"对话框中，选择来源： 包含*.GSD 文件的文件夹，或 包含*.GSD

文件的 STEP 7 项目  

（4）.从*.GSD 文件列表中选择一个或多个文件，然后点击"安装"按钮。 

将相关的图标（.BMP 文件）拷贝到相关路径，比如 BRIDGE 产品：Bitmap_Device       = "EVIEW"，

那么需要将 BMP 文件“EVIEW"拷贝到相关路径：c:\siemens\step7\s7data\nsbmp 或

c:\siemens\cpbv51\bitmaps 

安装完毕后，在 PROFIBUS DP\GATWAY 下可以找到相应标志 

组态配置 

    （1）s7-300 软件点击使用向导建立工程 
（2）双击 HW Config 中 DP—》属性——》新建 

 
（3）确定后则出现如下图连接 
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注意：DP 和 MPI 的地址号不能相同。可双击地址号改变地址号 

（4）双击 GATEWAY—》eview---》B_MO1 扩充地址范围 

 
注意： 

对 BRIDGE 的组态配置一定得首先配置 12BYTES 的 DI/DO 资源，不论是否用到，AI/AO 资源可

选择配置 
（5）主站的 OB1 中必须有 OB1，OB82，OB86，OB100，OB121,OB122,否则 plc 断电上电会出

故障。 
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（5）保存编译，下载到模块，则会发现总线中 prifibus 灯亮 
 （6）完成组态后，即进行相关编程。 

总线桥设置： 

  (1). Profibus 的 ID 可拨动面板上 profibus ID 端 8 位 DIP 开关选择（DIP1 对应二进制 低位，DIP8
对应 高位），范围为 3～125； 

ID 必须与西门子软件中配置的一致。以上图为例，如软件中配置为 3，则总线桥面板上 profibus 
ID 端 DIP 开关 1、2 为 ON,其余为 OFF. 
（2）.profibus 支持下列波特率：9.6Kbit/s、19.2Kbit/s、45.45Kbit/s、93.75Kbit/s、187.5Kbit/s、0.5Mbit/s、

1.5Mbit/s、3Mbit/s、6Mbit/s、12Mbit/s，并且接口具备波特率自适应能力，无需设置。 
(3)..A 型电缆（紫色），连接 s7-300 的 DP 端与总线桥的 profibus 端。两端有有源的总线终端电阻，

s7-300 端开关为 off，总线端开关为 on 
（4）modbus 的波特率可拨动面板上 modbus ID 端 DIP1-3 开关选择，支持 1200～115200 共 8 种

波特率。具体设置如下: 
1 2 3 Baud 

OFF OFF OFF 1200 
ON OFF OFF 2400 
OFF ON OFF 4800 
ON ON OFF 9600 
OFF OFF ON 19200 
ON OFF ON 38400 
OFF ON ON 57600 
ON ON ON 115200

(5)modbus 的站号可拨动面板上 modbus ID 端 DIP4-8 开关选择，支持 1～31 种站号（DIP4 对应

二进制 低位，DIP8 对应 高位，如果 DIP4 为 ON，DIP5~8 为 OFF，表明站号为 00001，即 1 号

站）。 

通讯参数设置 

EB-MOD2P-01 RS232 通讯 
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注意：ev5000 软件中通讯参数设置需与总线桥面板上一致。 

EB-MOD2P-01 RS485-4 通讯 

 

EB-MOD2P-01 RS485-2 通讯 

 

电缆制作 

RS232 通讯线 
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HMI
9针D形母座

Controller
Modbus端

9针D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

2 RXD
3 TXD
5 GND

 

RS485-4 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller
Modbus端

9针D形母座

1 RD-
4 TD-

5 GND

6 TD-
8 RD-
5 GND

6 RD+
9 RD+

1 TD+
9 RD+

 

RS485-2 通讯线 

 
 
 

Ecostep controller 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit 

ED100 RS485 on port 
RS232 on the CPU unit ED 

ED200 RS485 on port 
RS232 on the CPU unit 

ECOVARIO ECOVARIO 
RS485 on port 

ECOSTEP 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
ED ED100 RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 
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RS485 on port RS485-2 Setting Your owner cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable ED200 
RS485 on port RS485-2 Setting Your owner cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable ECOVARIO 

ECOVARIO 
RS485 on port RS485-2 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Range Notes 

字类型 ———— 20 请参考 kinco 说明书  

字类型 ———— 10 请参考 kinco 说明书  

字类型 ———— 8 请参考 kinco 说明书  

说明：  

此为 CONTROLLER 的地址，使用触摸屏时，注意编址的规则，具体参照下面的说明。 

触摸屏的地址类型：根据伺服的位数来定。只能为 20，10，8。 

触摸屏的地址为：主地址.子地址 

例如 kinco 伺服驱动说明书第 117 页，地址 2509，子地址 06，位数 20，触摸屏的编址如图所

示： 

 

通讯参数设置 

Ecostep RS232 通讯 
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Ecostep RS485 通讯 

 

电缆制作 

ECOSTEP RS232 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

3 RXD
2 TXD
5 GND

 

ECOSTEP RS485 通讯线 
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Emerson NetWork Power 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
Ec10-1006BRA 
 
 

Emerson 
Ec10 

 

RS232 on the CPU 
unit 

Emerson EC10 

Ec20-2012BRA 
Ec20-3232BRA 

Emerson 
Ec20 

 

RS232 on the CPU 
unit 

Emerson EC20 PLC 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 

Ec10-1006BRA RS485 on port1 RS485-2 Setting Your owner cable 
    

Emerson 
Ec10 

 
    
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

Ec20-2012BRA 
RS485 on port1 RS485-2 Setting Your owner cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

Ec20-3232BRA 
RS485 on port1 RS485-2 Setting Your owner cable 
    

Emerson 
Ec20 

 
    

支持的寄存器 

Emerson Ec10 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输出节点 X000-377 ------ OOO  

 系统内部/外部输入节点 Y000-377 ------ OOO  
中间辅助寄存器 M0000-1999 ------ DDDD  
特殊辅助寄存器 SM000-255 ------ DDD  
步进状态继电器 S000-991 ------ DDD  

计时器 T000-255 ------ DDD  

计数器 C000-255 ------ DDD  
数据寄存器 ------ D0000-7999 DDDD  
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特殊数据寄存器 ------ SD000-255 DDD  
变址寻址寄存器 ------ Z00-15 DD  
定时器 ------ T000-255 DDD  
计数器 ------ C000-199 DDD  
计数器（32 位） ------ C_Double200-255 DDD  
数据寄存器（32 位） ------ D_Double0000-3999 DDDD  

特殊数据寄存器（32 位） ------ SD_Double000-127 DDD  
 

Emerson Ec20 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输出节点 X000-377 ------ OOO  

 系统内部/外部输入节点 Y000-377 ------ OOO  
中间辅助寄存器 M0000-1999 ------ DDDD  
特殊辅助寄存器 SM000-255 ------ DDD  

步进状态继电器 S000-991 ------ DDD  

计时器 T000-255 ------ DDD  

计数器 C000-255 ------ DDD  
数据寄存器 ------ D0000-7999 DDDD  
特殊数据寄存器 ------ SD000-255 DDD  
变址寻址寄存器 ------ Z00-15 DD  
定时器 ------ T000-255 DDD  
计数器 ------ C000-199 DDD  
计数器（32 位） ------ C_Double200-255 DDD  
数据寄存器（32 位） ------ D_Double0000-3999 DDDD  

特殊数据寄存器（32 位） ------ SD_Double000-125 DDD  

通讯参数设置 

Emerson Ec10 RS232 通讯 
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Emerson Ec20 RS232 通讯 

 
 

 

Emerson Ec10 RS485-2 通讯 
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Emerson Ec20 RS485-2 通讯 

 
注：测 485-2 通讯，需到软件中设置相应的通讯方式 

电缆制作 

Emerson RS232 通讯 

HMI
9针D形母座

Controller
8针圆形母座

2 RX
3 TX

  5 GND

5 TXD
4 RXD
3 GND

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

Emerson RS485-2 通讯 
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HMI
9针D形母座 Controller

1 RX-
6 RX+
5 GND

-
+

 GND

 
 
 

eView Master 与 Eview Slave （主从协议连接）串口通讯 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
 

EVIEW MASTER  
 EVIEW MASTER 

 
EVIEW SLAVE  

 EVIEW SLAVE 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 

EVIEW MASTER    Setting  Your owner cable 

   Setting  Your owner cable 
EVIEW SLAVE 

     

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

 B0 - 8999 ------ DDDD  

 ------ W0 - 8999 DDDD  

通讯参数设置 

EVIEW MASTER 
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EVIEW SLAVE 

 
 

 

电缆制作 
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Facon Coporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit FACON FB 

FB MA 
FBs-20MAT 

FBS-CB25-3 Modbus RTU 
 

FB MC  
  

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 

RS232 Setting  Your owner cable FB MA FBs-20MAT 
FBS-CB25-3 RS485 Setting  Your owner cable 

     
FB MC 

     

支持的寄存器 

FACON FB 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

外部输入节点 X0-9999 ------ DDDD  

 外部输出节点 Y0-9999 ------ DDDD  

内部辅助节点 M0-9999 ------ DDDD  

顺序控制节点 S0-9999 ------ DDDD  

定时器节点 T0-9999 ------ DDDD  

计数器节点 C0-9999 ------ DDDD  

数据寄存器 ------ HR0-9999 DDDD  

数据寄存器 ------ DR0-9999 DDDD  

定时器缓存器 ------ TMR0-9999 DDDD  

计数器缓存器 ------ CTR0-199 DDD  

计数器缓存器(32 位) ------ DRC200-255 DDD  

注：HR 寄存器对应 plc 中的 R 寄存器 
DR 寄存器对应 PLC 中的 D 寄存器 
TMR 寄存器对应 plc 中的 T 寄存器 
CTR 寄存器对应 plc 中 C 寄存器 
DRC 寄存器即对应 plc 软件中的 32 位 C 寄存器，例如：DRC200==C200 

通讯参数设置 

FACON FB 
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FBS-CB25-3 模块通讯 

RS485-2 通讯设置 

 
注意：具体通讯参数选择需与软件中通讯口参数、通讯协议设置的一致。 

电缆制作 

FB RS232 通讯线 
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注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

FBS-CB25-3 模块通讯 

RS232 通讯线 

 
RS485 通讯线 

 
 
 

GE Fanuc Automation Inc. 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
IC693CPU374 GE Fanuc Series SNP 
 
 

GE Fanuc Series 
90-30 

 

RS485 on the CPU unit 
GE SNP-X 

RS232 on port1 CPUE05 

RS485 on port2 

GE SNP-X VersaMax 系列  

   
RS232 on port1  
RS485 on port2 

VersaMax Micro 

& Nano 系列 
  

GE SNP-X 
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通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 Setting  Your owner cable 

IC693CPU374 
RS485 on the CPU 
unit 

RS485-4 Setting Your owner cable 

     

GE Fanuc 
Series 
90-30 

     
RS232 on port1 RS232 Setting Your owner cable VersaMax

系列  

CPUE05 
RS485 on port2 RS485-4 Setting Your owner cable 

RS232 on port1 RS232 Setting Your owner cable  
RS485 on port2 RS485-4 Setting Your owner cable 
    

VersaMax 

Micro & 

Nano系列  
    

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

System SC01-32 ------ DD  

System SB01-32  ------ DD  

System SA01-32 ------ DD  

System S01-32 ------ DD  

Temporary T001-256 ------ DDD  

Internal M0001-4096 ------ DDDD  

Genius Global G0001-1280 ------ DDDD  

Output Q0001-2048 ------ DDDD  

Input I001-256 ------ DDD  

Analog Output ------ AQ001-512 DDD  

Analog Input ------ AI0001-2048 DDDD  

Register ------ R0001-9999 DDDD  

通讯参数设置 

GE Fanuc Series SNP RS232 通讯类型 
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GE SNP-X 协议 RS232 通讯 

 
 

 

GE Fanuc Series SNP RS422 通讯类型 
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GE SNP-X 协议 RS422 通讯 

 

电缆制作 

GE Fanuc Series SNP RS232 通讯 

直接用 GE 公司配的通讯电缆与触摸屏通讯 

VersaMax 系列 RS232 通讯 

 

VersaMax Micro & Nano 系列 RS232 通讯 
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90-30/VersaMax RS422 通讯 

 
 
 

HAIWELL 海为 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on com1 

E/S HW-S16ZA220R 
RS485 on com2 

Haiwell 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 
RS232 on com1 RS232 Setting Your owner cable

E/S HW-S16ZA220R 
RS485 on com2 RS485 Setting Your owner cable

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

系统状态位 SM0–215 ------- DDD  

计数器（输出线圈状态） C0–127 ------- DDD  

定时器（输出线圈状态） T0–127 ------- DDD  

内部寄存器 M0–2047 ------- DDDD  

开关量输出 Y0–127 ------- DDD  

开关量输入 X0–127 ------- DDD  

系统寄存器 ------- SV0-139 DDD  
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计数器（当前值寄存器） ------- CCV-16 

0-47&80-127 
DDD  

计数器（当前值寄存器） ------- CCV-32 48-79 DD  

定时器（当前值寄存器） ------- TCV0-127 DDD  

内部寄存器 ------- V0-2047 DDDD  

模拟量输出 ------- AQ0-31 DD  

模拟量输入 ------- AI0-31 DD  

通讯参数设置 

Haiwell RS232 通讯 

 
 

 

Haiwell RS485 通讯 
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电缆制作 

Haiwell RS232 通讯线 

 

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

Haiwell RS485 通讯线 

 
 
 

HanG（汉光电表） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
HanG DTS3338 RS485 on the CPU unit HanG 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
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HanG DTS3338 RS485 on the CPU unit RS485 Setting  Your owner cable

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
密码 ------ APAS 0 D  

表号 ------ ANUM C032 DDDD  

新表初始化 ------ ASTR 0 D  

寄存器值 ------ AMVD 9010  DDDD  
注意：其中 ANUM 用文本元件显示表号。AMVD 的数据格式为有符号整数，DDDDD.DD。 

通讯参数设置 

 
 

 

电缆制作 
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Hitachi IES Co., Ltd 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
H-20 

H  
port on CPU 

EH-150(EH-CPU104) 
EH-150  

Serial port 1 on CPU 
Serial port 2 on CPU 

MICRO-EH EH-A23DR Port 1 on CPU 

Hitachi 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
H-20 

H 
 

RS232 on the 
CPU unit RS232   

EH-150(EH-CPU104)      
EH-150      

Port 1 on CPU RS232 MICRO-EH EH-A23DR 
Port 2 on CPU  Setting  Your owner cable

支持的寄存器 

Hitachi EH-A23DR 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

位内部输出 R0-2047 ------ HHHH  

位内部输出 M0-16383  ------ HHHHH  

字内部输出 ------ WR0-50175 HHHHH  

字内部输出 ------ WM0-1023 HHHH  

通讯参数设置 

Hitachi EH-A23DR 
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电缆制作 

Hitachi EH-A23DR RS232 通讯线 

 

 
注意：以水晶头金属片背对着自己为基准，上为 1 
 
 

Hollysys Corporation 和利时 

串口通讯 
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Series CPU Link Module Driver 
LM3109 Serial port0 on CPU 485 

Serial port1 on CPU 232 

LM3107 Hollysys LM 

 
RS232 on CPU   

Hollysys LM 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable

LM3109 RS485on the CPU unit RS485 Setting  Your owner cableHollysys 
LM 

LM3107 RS232 on the CPU unit RS232   

支持的寄存器 

Hollysys LM3109 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输入节点 I0.0-2.7 ------ D.O  

 系统内部/外部输出节点 Q0.0-1.7 ------ D.O  

中间辅助寄存器 M100.0-7816.7 ------ DDDD.O  

模拟量输入寄存器 ------ IW0 D  
模拟量输出寄存器 ------ QW0 D  

中间寄存器 ------ MW0-8190 DDDD  
中间寄存器 ------ MD0-8188 DDDD  
注意: 

 IW、 QW、 MW 、MD 必须为偶数； 

 IW，QW 需加模块可以到 30； 

 I ，IW 寄存器为只读寄存器，不可进行写操作； 

 MB0-MB99 被系统诊断所占用。 

通讯参数设置 

Hollysys LM RS232 
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Hollysys LM RS485 

 

电缆制作 

Hollysys LM RS232 通讯线 

 

Hollysys LM RS485 通讯线 
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IDEC Corporation 和泉 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
FC4A-C10R2 
 MICRO SMART 
 

RS232 on the CPU unit IDEC MicroSmart 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 

FC4A-C10R2 RS232 on the CPU unit RS232 

   
MICRO 
SMART 

   

Setting  Your owner cable

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

内部寄存器 M0.0-127.7 ------ DDD.O  

输出 Q0.0-30.7 ------ DD.O  

输入 I0.0-30.7 ------ DD.O  

数据寄存器 ------ D0-8199 DDDD  

计数器当前值 ------ C_CV0-99 DD  

计数器预设值 ------ C_SV0-99 DD  

定时器当前值 ------ T_CV0-99 DD  

定时器预设值  T_SV0-99 DD  
注意: 
    plc 软件与 ev5000 中 M 寄存器的对应关系，如 ev5000 中 M12.1，则对应 plc 软件中为

M121；ev5000 中 M127.7，则对应 plc 软件中为 M1277。Q、I 对应关系同 M。 

通讯参数设置 
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电缆制作 

idec RS232 通讯线 

 

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 
 
 

KDN Coporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
KDN-K304-14AR 
 KDN-K3 
 

RS232 on the CPU unit KDN-K3 

Kinco-K306-24AR 
 KINCO 
 

RS232 on the CPU unit KINCO 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 

KDN-K304-14AR RS232 on the CPU 
unit RS232 

   KDN-K3 

   

Setting  Your owner cable 
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RS232 on the CPU 
unit 

RS232 Setting  Your owner cable Kinco-K306-24AR 

RS485 on the port RS485 Setting  Your owner cable 
 

KINCO 

 
    

支持的寄存器 

KDN-K3 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

系统内部/外部输入节点 I0.0-7.7 ------ D.O  

 系统内部/外部输出节点 Q0.0-7.7  ------ D.O  

中间辅助寄存器 M0.0-31.7 ------ DD.O  

模拟量输入寄存器 ------ AIW0-30 DD  
模拟量输出寄存器 ------ AQW0-30 DD  

中间寄存器 ------ VW0-4094 DDDD  
中间寄存器 ------ VD0-4092 DDDD  

 
KINCO 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输入节点 I0.0-31.7 ------ D.O  

 系统内部/外部输出节点 Q0.0-31.7  ------ D.O  

中间辅助寄存器 M0.0-31.7 ------ DD.O  

模拟量输入寄存器 ------ AIW0-62 DD  
模拟量输出寄存器 ------ AQW0-62 DD  

中间寄存器 ------ VW0-4094 DDDD  
中间寄存器 ------ VD0-4092 DDDD  

注意: 

1） AIW、 AQW、 VW，VD 必须为偶数； 

2） AIW 和 I 寄存器只可读不可写。 
3） PLC 里面 VR 单精度浮点数对应 eview 屏上的 VD（选择单精度浮点数） 

通讯参数设置 

KDN-K3 RS232 通讯 
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KINCO RS232 通讯 

 
 

 

KINCO RS485 通讯 
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电缆制作 

KDN RS232 通讯线 

 

KDN RS485 通讯线 

 
 
 

Keyence Corporation（基恩士） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
KV-16DT KV-16DT CPU Direct Keyence KV-16DT 

KV-1000 KV-1000 CPU Direct Keyence KV-1000 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
KV-16DT KV-16DT CPU Direct RS232 Setting  Your owner cable 
KV-1000 KV-1000 CPU Direct RS232 Setting  Your owner cable 
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支持的寄存器 

KV-16DT 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

继电器 Counter_contact0- 59915 ------ DDDDD  

继电器 Timer_contact0- 65535 ------ DDDDD  

高速计数器 CTH_contact0- 511 ------ DDD  

高速计数器比较器 CTC_contact0- 511 ------ DDD  

继电器 Relay0- 32766 ------ DDDDD  

计数存储器 ------ Counter_current0- 3915 DDDD  

计数存储器 ------ Counter_preset0- 65535 DDDDD  

时间数据存储器 ------ Timer_current0- 65534 DDDDD  

时间数据存储器 ------ Timer_preset0- 11998 DDDDD  

高速计数器 ------ CTH_current0- 65534 DDDDD  

高速计数器 ------ CTH_preset0- 32766 DDDDD  

高速计数器比较器 ------ CTC_current0-65534 DDDDD  

高速计数器比较器 ------ CTC_preset0- 32766 DDDDD  

数据存储器 ------ DM0- 32766 DDDDD  

临时数据存储器 ------ TM0- 32766 DDDDD  
注意：本协议不支持位和字的数据批量传输. 
 
KV-1000 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

继电器 R0-59915 ------ DDDDD  

控制继电器 CR0-3915 ------ DDDD  

内部辅助继电器 MR0-65535 ------ DDDDD  

锁存继电器 LR0-65535 ------ DDDDD  

数据存储器 ------ DM0-65534 DDDDD  

控制存储器 ------ CM0-11998 DDDDD  

临时数据存储器 ------ TM0-511 DDD  

扩展数据存储器 ------ EM0-65534 DDDDD  

扩展数据存储器 ------ FM0-32766 DDDDD  

通讯参数设置 

KV-16DT 
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KV-1000 
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电缆制作 

KV-16DT RS232 通讯线 

 

KV-1000 RS232 通讯线 

 

 
注意：图中所示母座指 plc 本身的 port 端。如图放置，从右至左，pin1-》pin6 
 
 

Koyo Corporation（光洋） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
SM24-T RS232 on the CPU unit 

RS232 on the port1 DL06 
RS232\RS422 on the port2 

  

KOYO 
DIRECT 

  

Koyo Direct 
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通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 Setting  Your owner cable SM24-T RS232 on the CPU 

unit RS485-2 Setting  Your owner cable 
RS232 on the port1 RS232 Setting  Your owner cable 

RS232 Setting  Your owner cable 
DL06 

RS232 on the port2 RS485-4 Setting  Your owner cable 

KOYO 
DIRECT 

     

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
Input I(X)0-477 ------ OOO  
Output Q(Y)0-477 ------ OOO  

variable M(C)0-377 ------ OOO  
Timer Status T(T)0-177 ------ OOO  

Counter Status C(CT)0-177 ------ OOO  
Data Register ------ R(V)0-7777 OOOO  

PLC 软件设置 

1. 必须取消安全密码的功能。 
2. 必须设定通讯端口采用 K sequence 协议。 
3. 注意有工作模式设定开关的 cpu 单元必须将开关设置再 TERM 状态。 

通讯参数设置 

KOYO 系列 RS232 通讯设置 
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KOYO 系列 RS485 通讯设置 

 

KOYO DL06 系列 RS422 通讯设置 

 

电缆制作 

KOYO SM24-T 系列 RS232 通讯电缆 
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3 TX
2 RX

5 GND

3 RX
4TX

1 GND
6

HMI
9针D形母座

Controller
6脚RJ母座

 
注意：图中所示母座指 plc 本身的 port 端。如图放置，从右至左，pin1-》pin6 

KOYO SM24-T 系列 RS485 通讯电缆 

HMI
9针D形母座 Controller

1 RX-
6 RX+
5 GND

B
A

FG

 

KOYO DL06 系列 RS232 通讯电缆 

3 TX
2 RX

5 GND

3 RX
4TX

1 GND
6

HMI
9针D形母座

Controller
PORT1

6脚 RJ母座

 
注意：图中所示母座指 plc 本身的 port 端。如图放置，从右至左，pin1-》pin6 
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HMI
9针D形母座

Controller
PORT2

15针SVGA接口母座

3 TX
2 RX

5 GND

3 RX
2 TX

7 GND
4 RTS
5 CTS

 

KOYO DL06 系列 RS422 通讯电缆 

 
 
 

KTC Srdlink 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on CPU unit

SRD SRD2211 RS485 on CPU unit
COM2023 RS232 on CPU unitCOM 
 RS485 on CPU unit

KTC SRDLINK 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on CPU unit RS232 Setting  Your owner cable SRD SRD2211 

RS485 on CPU unit RS485-2 Setting Your owner cable 

RS232 on CPU unit RS232 Setting  Your owner cable COM2023 
RS485 on CPU unit RS485-2 Setting Your owner cable 

COM 

     

支持的寄存器 
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      具体参见该公司说明文档 

通讯参数设置 

Ktc RS232 通讯 

 
 

 

Ktc RS485-2 通讯 

 
注意：需到软件中修改通讯参数 

电缆制作 

Ktc RS232 通讯线 

  用该公司生产的通讯线直接与触摸屏通讯 
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注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

Ktc RS485 通讯线 

HMI
9针D形母座 Controller

6 RX+
1 RX-

1 Net+
2 Net -

 
 

 

LENZE 变频器（伦茨） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 

Lecom A/B EVF9323-EV RS232 on the CPU unit Lecom_AB 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

Lecom A/B EVF9323-EV 
RS485 on the CPU unit RS485 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

具体查看 LECOM 软件：global drive control 

注意：code_H:数据类型为十六进制 

 code_F:数据类型为单精度浮点数 

 code_D: 数据类型为十进制 

 

通讯参数设置 

Lecom AB RS232 通讯 
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Lecom AB RS485 通讯 

 

电缆制作 

Lecom AB RS232 通讯线 
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Lecom AB RS485 通讯线 

 
 
 

LS Industrial Systems Co., Ltd. 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
K7M-DR10UE 
K7M-DR20U 

LG Master KxxxS 

 LG Master K-cnet 

K120S 

 

Port1 on CPU unit 

   
LG Modbus Rtu 

说明：用 LG Master K-cnet 和 LG Modbus Rtu 驱动，需将拨码开关上端 2 拨到 ON,下端 1 拨到 OFF,
这样才可通讯上（LG Master KxxxS 驱动就不用拨动拨码开关），另 LG Master KxxxS 驱动不能用 485
通讯,仅 cnet 协议支持 PLC 站号。 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
Port1 on CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 

K7M-DR10UE Port2 on CPU unit RS485-2 Setting Your owner cable 

Port1 on CPU unit RS232 Setting  Your owner cable K7M-DR20U 
Port2 on CPU unit RS485-2 Setting Your owner cable 

K120S 

     

      
    

支持的寄存器 

K120S K7M-DR10UE 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
I/O Relay P0.0-63.f ------ DD.H  

Auxiliary Relay M0.0-191.f ------ DDD.H  
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Link Relay L0.0-63.f ------ DD.H  
Keep Relay K0.0-31.f ------ DD.H  

Special Relay F0.0-31.f  DD.H  
Timer ------ T0-255 DDD  

Counter ------ C0-255 DDD  

Data Register  D0-4999 DDDD  
注意： 

位寄存器，如在PLC中地址为F01，而在触摸屏上地址则应设置为F0.1; 如在PLC中地址为F2A，

而在触摸屏上地址则应设置为 F2.A;其他位寄存器地址依次类推。 

PLC 软件设置 

1. 用 LG Master K-cnet 驱动，软件设置如下，右边的需选择正确 

 
2.用 LG Modbus Rtu 驱动，软件设置如下，右边的需选择正确 

 
3. 若点击 Connect+Write+Run+Monitor Start，出现 Cannot Change PLC Mode，需手动控制，让

RUN 灯熄灭，这样才可以下载，下载完后，需让 RUN 灯保持亮状态。 
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注意：与软件连接用交叉线 

通讯参数设置 

K120S K-cnet RS232 通讯 

 
 

 

K120S KxxxS RS232 通讯 
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LG Modbus Rtu RS232 通讯 

 

K120S K-cnet RS485-2 通讯 

 

电缆制作 

K120S K-cnet 协议 RS232 通讯线 
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HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

4 RX
7 TX

5 GND

LG Modbus Rtu 协议 RS232 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

4 RX
7 TX

5 GND

K120S KxxxS 协议 RS232 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

2 RXD
3 TXD
5 GND

K120S K-cnet 协议 RS485-2 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller

1
6

-
+

LG Modbus Rtu 协议 RS485-2 通讯线 

HMI
9针D形母座 Controller

1
6

-
+

 
 

LUST BUS 变频器 

串口通讯 
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Series CPU Link Module Driver 
CDE34.008 CDE34.008 RS232 on the CPU unit LustBus 

 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 

CDE34.008 CDE34.008 RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

具体查看 LUSTBUS 软件：DriveManager for c-line drives 

通讯参数设置 

Lustbus RS232 通讯 

 
 

 

电缆制作 

Lustbus RS232 通讯线 
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Matsushita Electric Corporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
Tool port on the Control unit FP0 

RS232C port on the Control unit

 FP1 
 

FP-M  

FP 

FP-X RS232C port on the Control unit 

Matsushita FP 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
FP0 RS232C port on the Control unit RS232C Setting Your owner cable 

FP1     
FP-M     

FP 

FP-X RS232C port on the Control unit RS232C Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

FP0-C16 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
外部输出节点 Y0.0-12.F ------ DD.H  
外部输入节点 X0.0-12.F ------ DD.H  
定时器节点 T0-99 ------ DD  
计数器节点 C100-143 ------ DDD  

内部辅助节点 R0.0-62.F 
R900.0-903.F ------ DD.H 

DDD.H  

定时器、计数器设定值寄存器 ------ SV0-143 DDD  
定时器、计数器实际值寄存器 ------ EV0-143 DDD  

数据寄存器 ------ DT0-1659 DDDD  
 

FPX 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
外部输入节点 X0.0~109.F ------ DDD.H  

外部输出节点 Y0.0~109.F ------ DDD.H  
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定时器 T0~1007 ------ DDDD  

计数器 C1008~1023 ------ DDDD  

链接节点 L0.0~127.F ------ DDD.H  

内部节点 R0.0~255.F 
R900.0~911.F ------ DDD.H  

定时器、计数器实际值寄存器 ------ EV0~1023 DDDD  

定时器、计数器设定值寄存器 ------ SV0~1023 DDDD  

数据寄存器 ------ DT0~32764 DDDDD  
注意： 

1).X 寄存器，如在 PLC 中地址为 X01，而在触摸屏上地址则应设置为 X0.1; 如在 PLC 中地址

为 X1F，而在触摸屏上地址则应设置为 X1.F;则 Y、R 寄存器地址依次类推。 
2).EV 寄存器在触摸屏上的地址范围可以设置到 32767，但协议只支持到 9999。 

通讯参数设置 

 
 

 
 

电缆制作 

 FP RS232 通讯 
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HMI
9针D形母座

Controller
5针圆形母座

3 TX
2 RX

5 GND

3 RXD
2 TXD
1 GND

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 
 

 

Mitsubishi Electric Corporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit  Fx0n 
RS485  
RS232 on the CPU unit
RS485 on the cpu unit Mitsubishi FX2N 

Fx1n 

RS485 Module Mitsubishi FX Serial RS422 Computer Link 
RS232 on the CPU unit
RS485 on the cpu unit Mitsubishi FX1s Fx1s 

RS485 Module Mitsubishi FX Serial RS422 Computer Link 
RS232 on the CPU unit
RS485 on the cpu unit Mitsubishi FX2N Fx2n 

RS485 Module Mitsubishi FX Serial RS422 Computer Link 
RS232 on the CPU unit
RS485 on the cpu unit Mitsubishi FX3u 

Melsec FX 

Fx3u 

FX3U-485-BD Mitsubishi FX Serial RS422 Computer Link 
RS232 on the CPU unit 暂不支持 Q00jCPU 
QJ71C24 

QJ71C24-R2 

QJ71C24N 未试 

QJ71C24N-R2 

QJ71C24N-R4 

Mitsubishi Q_QnA Serial Communication 

RS232 on the CPU unitQ00CPU 
Q01CPU QJ71C24 

QJ71C24-R2 未试 

QJ71C24N 

QJ71C24N-R2 
QJ71C24N-R4 

Mitsubishi Q_QnA Serial Communication 

Melsec Q 

Q02CPU RS232 on the CPU unit Mitsubishi Q Serial CPU Direct 
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QJ71C24 

QJ71C24-R2 未试 

QJ71C24N 

QJ71C24N-R2 
QJ71C24N-R4 

Mitsubishi Q_QnA Serial Communication 

   
   

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232   Fx0n 
RS485 Module RS485-4   
RS232 on the CPU unit RS232   Fx1n 
RS485 Module    
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 
RS485 on the CPU unit RS485-4 Setting Your owner cable 

Fx1s 

RS485 Module RS485-4 Setting Your owner cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 
RS485 on the CPU unit RS485-4 Setting Your owner cable 

Fx2n 

RS485 Module RS485-4 Setting  Your owner cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 
RS485 on the CPU unit RS485-4 Setting Your owner cable 

Melsec FX 

Fx3uc 

RS485 Module RS485-4 Setting Your owner cable 
RS232 on the CPU unit RS232   Q00jCPU 
QJ71C24 

QJ71C24-R2 

QJ71C24N 

QJ71C24N-R2 

QJ71C24N-R4 

RS485-4 Setting Your owner cable 

RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable Q00CPU 
Q01CPU QJ71C24 

QJ71C24-R2 

QJ71C24N 

QJ71C24N-R2 
QJ71C24N-R4 

RS485-4 Setting  Your owner cable 

RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

Melsec Q 

Q02CPU 
Q02HCPU 
Q06HCPU 
Q12HCPU 
Q25HCPU 

QJ71C24 

QJ71C24-R2 

QJ71C24N 

QJ71C24N-R2 
QJ71C24N-R4 

RS485-4 Setting Your owner cable 

      

支持的寄存器 

Fx1s 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

外部输入节点 X00-17 ------ OO  

外部输出节点 Y00-15  ------ OO  

内部辅助节点 M000-511 ------ DDD  

定时器节点 T00-63 ------ DD  
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计数器节点 C00-31 ------ DD  

数据库节点 D000.0-255.F ------ DDD.F  

系统内部节点 S000-127 ------ DDD  

计数器缓存器 ------ T00-63 DD  

定时器缓存器 ------ C00-31 DD  

数据寄存器 ------ D000-255 DDD  

特殊数据寄存器 ------ SD8000-8255 DDDD  

计数器缓存器（双字 32 位） ------ C_dword235-255 DDD  
 

Fx2n 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

外部输入节点 X000-377 ------ OOO  

外部输出节点 Y000-377 ------ OOO  

内部辅助节点 M0000-3071 ------ DDDD  

定时器节点 T000-255 ------ DDD  

计数器节点 C000-199 ------ DDD  

特殊辅助节点 SM8000-8255 ------ DDDD  

状态节点 S000-999 ------ DDD  

计数器缓存器 ------ T000-255 DDD  

定时器缓存器 ------ C000-199 DDD  

数据寄存器 ------ D0000-7999 DDDD  

特殊数据寄存器 ------ SD8000-8255 DDDD  

计数器缓存器（双字 32 位） ------ C_dword200-255 DDD  
 

Fx3u 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

外部输入节点 X000-377 ------ OOO  

外部输出节点 Y000-377 ------ OOO  

定时器节点 T000-511 ------ DDD  

计数器节点 C000-199 ------ DDD  

数据库节点 D0000-7999 ------ DDDD  

系统内部节点 S0000-4095 ------ DDDD  

内部辅助节点 M0000-7679 ------ DDDD  

特殊辅助节点 SM8000-8511 ------ DDDD  

计数器缓存器 ------ T000-511 DDD  

定时器缓存器 ------ C000-199 DDD  

数据寄存器 ------ D0000-7999 DDDD  

特殊数据寄存器 ------ SD8000-8511 DDDD  
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计数器缓存器（双字 32 位） ------ C_dword200-255 DDD  
 

Q00jCPU / Q00CPU / Q01CPU /Q02HCPU / Q06HCPU / Q12HCPU / Q25HCPU 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

连接特殊继电器 SB00000-32767 ------ HHHH  

连接继电器 B00000-32767 ------ HHHH  

边缘继电器 V00000-32767 ------ DDDDD  

报警器 F00000-32767 ------ DDDDD  

锁存继电器 L00000-32767 ------ DDDDD  

特殊辅助节点 SM0000-2047 ------ DDDD  

内部输入辅助节点 M00000-32767 ------ DDDDD  

外部输出节点 Y0000-8191 ------ HHHH  

外部输入节点 X0000-8191 ------ HHHH  

连接寄存器 ------ W00000-10527 HHHHH  

定时器当前值 ------ TN00000-23087 DDDDD  

计数器当前值 ------ CN00000-23087 DDDDD  

文件寄存器 ------ R00000-32767 DDDDD  

特殊寄存器 ------ SW0000-2047 HHHH  

文件寄存器 ------ ZR00000-65535 DDDDD  

数据寄存器 ------ D00000-25983 DDDDD  

特殊数据寄存器 ------ SD0000-2047 DDDD  

 

Q02CPU  

Device Bit Address Word Address Format Notes 

连接特殊继电器 SB000-7FF ------ HHH  

连接继电器 B0000-1FFF ------ HHHH  

边缘继电器 V0000-2047 ------ DDDD  

报警器 F0000-2047 ------ DDDD  

锁存继电器 L0000-8191 ------ DDDD  

特殊辅助节点 SM0000-2047 ------ DDDD  

内部输入辅助节点 M0000-8191 ------ DDDD  

外部输出节点 Y0000-1FFF ------ HHHH  

外部输入节点 X0000-1FFF ------ HHHH  

连接寄存器 ------ W0000-1FFF HHHH  

定时器当前值 ------ TN0000-2047 DDDD  

计数器当前值 ------ CN0000-1023 DDDD  

文件寄存器 ------ R00000-32767 DDDDD  
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特殊寄存器 ------ SW000-7FF HHH  

数据寄存器 ------ D00000-12287 DDDDD  

特殊数据寄存器 ------ SD0000-2047 DDDD  

通讯参数设置 

FX 1s RS232 通讯 

 
 

 

FX 2n RS232 通讯 
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FX 3u RS232 通讯 

 
 

 

FX 1s RS485 通讯 
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FX 2n RS485 通讯 

 

FX 3u RS485 通讯 

 

Q 系列 RS232 通讯 
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Q 系列 RS485 通讯 

 

FX serial R485 模块通讯 
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PLC 软件设置： 

(1)FX serial R485 通讯协议请参阅三菱提供的相关 PLC 的编程软件使用手册 

参考网址：http://www.mitsubishi-automation.com   

http://www.mitsubishi-automation.com/
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注：软件中需修改寄存器的值，才能通讯上。 

设置 D8120=OXEO9E; 

D8121=0; 

D8129=1; 

下载下去将 plc 复位重启。 

(2)其它三菱通讯协议均选择默认通讯参数 
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电缆制作 

FX 系列 RS232 电缆 

HMI
9针D形母座 Controller

D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

2 RX
3 TX

5 GND

 

FX 系列 RS422 电缆 

 

 
注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

Q 系列 RS232 电缆 
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注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

FX＼Q 系列 RS422 电缆（422 通讯模块） 

HMI
9针D形母座

Controller

1 RX-
6 RX+
5 GND

SDB
SDA
SG

RDB
RDA

4 TX-
9 TX+

 

 

Mks controller 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
Mks Mks RS232 on the CPU unit MKS 
    
    

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
Mks Mks RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable 
      
      

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
寄存器 CB 00-FF ------ HH  

寄存器 ------ CD00-FF  HH  
扩展寄存器 ------ ERCD 0000.00-FFFF.FF HHHH.HH  

注意:   
1）ERCD 为扩展寄存器，小数点前四为对应 C1，C2，C3，C4；小数点后两位对应子参数
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S1，S2。 

2）CD 对应参数码为 C1，C2； 

3）CB 为相应参数码置 1；例如：选则“位设定元件”CB 的参数码为 67，则等于把参数码 67
置 1 激活封包。 

通讯参数设置 

 
 

 

电缆制作 

Mks controller RS232 通讯线 

HMI 
9针D形母座

Controller
9针D形母座

3 TX
2 RX

5 GND

2 RXD
3 TXD
5 GND
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ModBus 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
Modbus RTU  RS232 on the CPU unit Modbus RTU 

Modbus RTU Extend  RS232 on the CPU unit Modbus RTU Extend 

Modbus ASCII  RS232 on the CPU unit Modbus ASCII 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 

Modbus RTU  RS232 on the CPU 
unit RS232 Setting  Your owner cable 

Modbus RTU 
Extend 

 RS232 on the CPU 
unit RS232 Setting Your owner cable 

Modbus ASCII  RS232 on the CPU 
unit RS232 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

Modbus RTU 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

系统内部/外部输出节点 0X1-65535 ------ DDDDD  

系统内部/外部输入节点 1X1-65535 ------ DDDDD  
模拟输入数据寄存器 ------ 3X1-65535 DDDDD  

数据寄存器 ------ 4X1-65535 DDDDD  
 
Modbus RTU Extend 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输出节点 0X1-65535 ------ DDDDD  

系统内部/外部输入节点 1X1-65535 ------ DDDDD  
 3X_bit1-65535 ------ DDDDD  
 4X_bit1-65535 ------ DDDDD  

模拟输入数据寄存器 ------ 3X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 4X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 5X1-65535 DDDDD  
数据寄存器 ------ 6X1-65535 DDDDD  

 
Modbus ASCII 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
系统内部/外部输出节点 0X1-65535 ------ DDDDD  

系统内部/外部输入节点 1X1-65535 ------ DDDDD  
模拟输入数据寄存器 ------ 3X1-65535 DDDDD  

数据寄存器 ------ 4X1-65535 DDDDD  

通讯参数设置 
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Modbus RTU RS232 通讯 

 
 

 

Modbus RTU Extend RS232 通讯 
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MODBUS ASCII RS232 通讯 

 
 

 

电缆制作 

RS232 通讯线 
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H M I
9针 D形母座

C ontroller
9针 D形母座

3 TX
2 R X

5 G N D

2 R X D
3 TX D
5 G N D

 
 
 

OE MAX 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
NX7 NX7 RS232 on the CPU unit
   

OE MAX NX7 

    

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
NX7 NX7 RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable
      
      

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

输入/输出节点 R 0.0–127.15 ------ DDD.DD  

通用寄存器 L 0.0–63.15 ------ DD.DD  

通用寄存器 M 0.0–127.15 ------ DDD.DD  

保持节点 K 0.0–127.15  ------ DDD.DD  

定时寄存器 TC 0–255 ------ DDD  

特殊寄存器 F 0.0–15.15 ------ DD.DD  

内部 HSC ------ R_word 0-127 DDD  

通用寄存器 ------ L_word 0-63 DD  

通用寄存器 ------ M_word 0-127 DDD  

保持寄存器 ------ K_word 0-127 DDD  

特殊寄存器 ------ F_word 0-15 DD  

定时,计数寄存器 ------ SV_word 0-255 DDD  

定时,计数寄存器 ------ PV_word 0-255 DDD  

通用寄存器 ------ W_word 0-2047 DDDD  

特殊寄存器 ------ SR_word 0-511 DDD  

内部 HSC ------ R_Dword 0-127 DDD  

通用寄存器 ------ L_Dword 0-63 DD  

通用寄存器 ------ M_Dword 0-127 DDD  
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保持寄存器 ------ K_Dword 0-127 DDD  

特殊寄存器 ------ F_Dword 0-15 DD  

定时,计数寄存器 ------ SV_Dword 0-255 DDD  

定时,计数寄存器 ------ PV_Dword 0-255 DDD  

通用寄存器 ------ W_Dword 0-2047 DDDD  

特殊寄存器 ------ SR_Dword 0-511 DDD  

通讯参数设置 

 
 

 

电缆制作 

Oemax RS232 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

2 RX
3 TX

5 GND

2 RXD
3 TXD
5 GND
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Omron Corporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
CP1W-CIF01 

CP1W-CIF11 

Omron C Series Host Link 

CP1W-CIF01 

CP1H 
 

CP1W-CIF11 
OMRON CP1H 

CP1W-CIF01 
CP1W-CIF11 

OMRON CP1H 

CP1W-CIF01 

CP1L 

CP1W-CIF11 
Omron C Series Host Link 

Omron C Series Host Link 

SYSMAC C 

CPM2AH RS232 on the CPU unit 
OMRON CPM2AH PLC 

CJ1M-CPU11 
CJ1M-CPU12 
CJ1M-CPU13 
CJ1M-CPU21 
CJ1M-CPU22 

OMRON CJ 

CJ1M-CPU23 

RS232 on the CPU unit OMRON CJ_CS Series Host Link 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
CP1W-CIF01 RS232 Setting  Your owner cableCP1H 
CP1W-CIF11 RS485-4 Setting  Your owner cable

CP1W-CIF01 RS232 Setting  Your owner cableCP1L 
CP1W-CIF11 RS485-4 Setting  Your owner cable

SYSMAC C 

CPM2AH RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable
CJ1M-CPU11 Setting Your owner cable
CJ1M-CPU12   
CJ1M-CPU13   
CJ1M-CPU21   
CJ1M-CPU22   

OMRON CJ 

CJ1M-CPU23 

RS232 on the CPU unit RS232 

  

支持的寄存器 

Omron SYSMAC C Series 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

保持型继电器节点 HR00.00-99.15 ------ DD.DD  

数据寄存器节点 DM0000.00-6655.15 ------ DDDD.DD  

联接继电器节点 LR00.00-63.15 ------ DD.DD  

辅助继电器节点 AR00.00-959.15 ------ DD.DD  

内部继电器节点 CIO_IR000.00-511.15 ------ DDD.DD  

计数器寄存器 ------ CNT000-511 DDD  

定时器寄存器 ------ TIM000-511 DDD  

保持型继电器 ------ HR00-99 DD  
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数据寄存器 ------ DM0000-6655 DDDD  

联接继电器 ------ LR00-63 DD  

辅助继电器 ------ AR000-959 DDD  

内部继电器 ------ CIO_IR000-511 DDD  

 

OMRON CJ 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

Channel I/O CIO0000.00-6143.15 ------ DDDD.DD  

Internal Auxiliary Relay WR000.00-511.15 ------ DDD.DD  

Special Auxiliary Relay AR000.00-959.15 ------ DDD.DD  

Latch Relay HR000.00-511.15 ------ DDD.DD  

Timer (Timer Up Flag) TIM0000-4095 ------ DDDD  

Counter (Counter Up Flag) CNT0000-4095 ------ DDDD  

Data Memory DM00000.00-32767.15 ------ DDDDD.DD  

Channel I/O ------ CIO0000-6143 DDDD  

Internal Auxiliary Relay ------ WR000-511 DDD  

Special Auxiliary Relay ------ AR000-959 DDD  

Latch Relay ------ HR000-511 DDD  

Timer (current Value) ------ TIM0000-4095 DDDD  

Counter (Current Value) ------ CNT0000-4095 DDDD  

Data Memory ------ DM00000-32767 DDDDD  

Index Register ------ IR00-15 DD  

Data Register ------ DR00-15 DD  

通讯参数设置 

Omron CP1H CP1W-CIF01 RS232 
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注意：cp1h 的 DIP 开关 1—6 全部置为 OFF。 

NO. 设置内容 出厂状态 

1 
ON: 禁止写入 

OFF:允许写入 

OFF 

2 
ON: 上电时程序自动从内存卡传送到 PLC 

OFF:上电时程序不从内存卡传送到 PLC 

OFF 

3 OFF: 默认 OFF OFF 

4 
ON: 通讯端口 1，缺省设定 Toolbus 

OFF:通讯端口 1 的通讯设定根据 PLC 的 CPU 系统设定 

OFF 

5 
ON: 通讯端口 2，缺省设定 Toolbus 

OFF:通讯端口 2 的通讯设定根据 PLC 的 CPU 系统设定 

OFF 

6 
ON: 客户使用 ( A395.12 = ON) 

OFF:客户使用 ( A395.12 = OFF) 

OFF 

Omron CP1H CP1W-CIF01 RS422 

 

Omron C Series Host Link 协议 RS232 
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Omron C Series Host Link 协议 RS422 

 

Omron CJ1M-CPU22 RS232 
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电缆制作 

Omron CP1H RS232 通讯线 

3 TX
2 RX

5 GND

3 RD
2 SD

9 GND
4 RTS
5 CTS

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

 

Omron CPM2AH RS232 on the CPU unit 

3 TX
2 RX

5 GND

3 RD
2 SD

9 GND
4 RTS
5 CTS

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

 
注意：plc 中如选用定制通讯参数，非标准通讯参数时，plc 上的开关需置 OFF 状态。 

Omron CJ1M-CPU22 RS232 on the CPU unit 

3 TX
2 RX

5 GND

3 RD
2 SD

9 GND
4 RTS
5 CTS

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

 

Omron CP1H RS422 通讯线 
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1 RX-
6 RX+
5 GND

SDA-
SDB+

FG
RDA-
RDB+

4 TX-
9 TX+

HM I
9针D形母座

Controller

 

Omron CP1H RS485 通讯线 

 
注意：omron485 模块如果要用 485-2 线的话，把模块反过来，1 为 OFF，2，3，5，6 全部为 ON。4

为 ON 和 OFF 均可 

 

 

OMRON E5EZ-R3 温度控制仪 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
OMRON E5EZ-R3

OMRON E5EZ-R3  
RS485 on the CPU unit OMRON E5EZ-R3 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS485-2 Setting  Your owner cable OMRON 

E5EZ-R3 
OMRON 
E5EZ-R3 

RS485 on the 
CPU unit 

   

支持的寄存器 

OMRON E5EZ-R3 

 

 

Device Bit Address Word Address（参数代号） Format Notes 
0.0 — 0.A   (C0 只读) 
1.0 — 1.2D  (C1) Variable ------ 
2.0 — 2.5B  (C3) 

DDD.HH

主地址表示变量类别
0(C0),1(C1),2(C3) 
子地址表示个变量类别所

对应的地址 
Action Command ------ 0-8 H  

State 0-31 ------ DD 将 C0 中 0001（状态）值

以位的形式显示 

Abnormal Input 0 ------ D C0 0001（状态）中的第

六位（输入异常）。 
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寄存器 Action  Command 地址及相关信息 
地址 指令内容 相关信息 注意事项 

00：OFF（禁止） 0 通讯写入 
01：ON （许可） 

在写入数据时要确保“通讯写入”在“01 ON 
（许可）”状态，否则将无法写入。 

00：运行 1 运行/停止 
01：停止 

 

00：设定值 0 
01：设定值 1 
02：设定值 2 

2 多段 SP 

03：设定值 3 

该值只能在寄存器“Variable”（地址：3.1A）
“多端 SP 使用”须将其值设定为 1（ON）

的状态下才能正确写入，否则无法写入。

00：中止 3 AT 执行/中止 
01：AT 执行 

 

00：备份 4 写入模式 
01：RAM 

 

5 RAM 数据保存 00  
6 软复位 00  
7 设定区域 1 移位 00  
8 保护值移位 00  

具体参数请参考通讯协议 

说明：H 表示十六进制   
注意事项： 

• 在通讯地址的参数设定时，其设定值一定要与所对应的 PLC 的站号相同。 
• 站号要与触摸屏上的站号设定一一对应。 
• 在写入数据时要确保“通讯写入”在“01 ON （许可）”状态，否则将无法写入。 

通讯参数设置 

RS485 通讯 

 

电缆制作 

RS485-2 通讯线 
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如需 RS232 通讯，加 RS-232 to RS-422/485 转换器 

 
 
 

PMAC 运动控制卡 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
PC/104 RS232 on the CPU unit 

  
PC/104 

  

PMAC series 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232 Setting  Your owner cable PC/104 PC/104 

    

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
I variable ------ I 0-9999 DDDD R/W 

M variable ------ M 0-9999 DDDD R/W 

P variable ------ P 0-9999 DDDD R/W 

Q variable ------ Q 0-9999 DDDD R/W 

I variable   单精度浮点型 ------ I_float 0-9999 DDDD R/W 

P variable  单精度浮点型 ------ P_float 0-9999 DDDD R/W 

Q variable  单精度浮点型 ------ Q_float 0-9999 DDDD R/W 
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report position of motor  POS 0 D R 

report velocity of motor  VEL 0 D R 

report following error of motor  FER 0 D R 

常用手动和编程指令  ORD/JOG* 0-9999 DDDD W 

Run current program  RUN 0-9999 DDDD W 

Halt program  HLT 0-9999 DDDD W 

Attention：I variable 中有些地址是以十六进制形式显示的，单精度浮点型的 I_float 碰到是以十六

进制显示的地址时，遇到转化成十六进制后为含有 A~F 的数值，不能以十进制形式显示出来，则一

律显示为 0。 
Remarks *)   

PMAC 的常用手动指令 

(0) ORD/JOG 0000：  j+:：手动连续正转指令 
(1) ORD/JOG 0010：  j- ：手动连续反转指令 
(2) ORD/JOG 0020：  j/ ：手动停止指令 
(3) ORD/JOG 0030：  j=常数  其中常数表示手动运行到脉冲数的位置，如：J=3000 
(4) ORD/JOG 0040：  j：常数  其中常数表示手动增量运行的脉冲数，如：J：3000 
(5) ORD/JOG 0050：  j ^ 
(6) ORD/JOG 0060：  # n ：选择轴号 n，其中 n 是轴的号数，数值可以从 1-32 
(7) ORD/JOG 0070： home（hm）：手动回零指令 
(8) ORD/JOG 0080： homez（hmz）：手动清零位置指令 

PMAC 常用编程指令 

(0) ORD/JOG 0100：& n : 选择坐标系，其中 n 代表坐标系号，数值从 1-8 
(1) ORD/JOG 0110：B m R ：是第 m 运动程序连续运行，m 代表运动程序号，数值从 1-999 
(2) ORD/JOG 0120：B m S ：是第 m 运动程序单步运行，m 代表运动程序号，数值从 1-999 
(3) ORD/JOG 0130：A（ctrl A）：停止运动程序 
(4) ORD/JOG 0140：K（ctrl K）：停止运动程序并断开使能信号 
(5) ORD/JOG 0150： Enable PLC n：使能卡上的 PLC 程序，其中 n 是 PLC 的程序号，数值从

0-31 
(6) ORD/JOG 0160： Disable PLC n：禁止卡上的 PLC 程序，其中 n 是 PLC 的程序号，数值从

0-31 

通讯参数设置 
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电缆制作 

 
 
 

Power-one AURORA Wind Inverter 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
AURORA PVI-6000-OUTD-US-W RS485 on the port Aurora PV 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
AURORA PVI-6000-OUTD-US-W RS485 on the port RS485 Setting  Your owner cable

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

时间寄存器（双字） ------ Time 0-9999.7 DDDDD.0  
能量寄存器（双字） ------ Energy 0-9999.7 DDDDD.0  

状态变量寄存器（双字） ------ Measure 0-9999.7 DDDDD.0  
出厂硬件版本（双字） ------ Fireware 0-9999.7 DDDDD.0  
软件版本（双字） ------ Version 0-9999 DDDD  
设备序列号（双字） ------ SN 0-9999 DDDD  



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 345

设备识别码（双字） ------ PN 0-9999 DDDD  
设备工作状态（字）  State 0-9999 DDDD  

通讯参数设置 

 
 

 

电缆制作 

说明： AURORA 逆变器提供两种硬件通信接线方式，分别是使用工业压线端子连接和使用 RJ12 端子

连接，相关硬件请参考 power-one 公司提供的手册，这里给出两种接线方式的具体接线方法。 

1.用压线端子连接 
 

 



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 346

 
 

2.使用 RJ12 连接端子连接 

 

 
 
 

Rexroth（博世力士乐） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
RS232 on the CPU unit 

PPC-R PPC-R22.1 13VRS 
RS485 on the port 

L40 RS232 on the CPU unit 
L 

L20 RS232 on the CPU unit 

Rexroth 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 on the CPU unit RS232C Setting  Your owner cable PPC-R PPC-R22.1 13VRS 

RS485 on the port RS485 Setting  Your owner cable 

L40 RS232 on the CPU unit RS232C Setting  Your owner cable 
L 

L20 RS232 on the CPU unit    

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
BYTE B0000-9999 ------ DDDD  
WORD ------ W0-65535 DDDDD  

INT ------ I0-65535 DDDDD  
UINT ------ UI0-65535 DDDDD  

DWORD ------ DW0-65535 DDDDD  
DINT ------ DI0-65535 DDDDD  
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UDINT ------ UD0-65535 DDDDD  

通讯参数设置 

PPC-R 通讯设置 

RS232 通讯 

 
 

 
RS485 通讯 

 
注：跟触摸屏通讯，需先在力士乐软件中声明相应的变量 

L40 通讯参数设置 

工程结构窗口下（Rexroth IndraControl L40 的串口通讯参数是固定的，即 38400，8，1，无校验，站
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号为 2） 

 
注：跟触摸屏通讯，需先在力士乐软件中声明相应的变量 

L40 硬件设置 

 

PLC 软件设置 

PPC-R 软件设置 

Plc 与 pc 用交叉网线连接，如是直连网线需加一个 HUB(平时我们用来上网的是直连网线)。 
硬件配置： 



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 349

 
1.点击 scp configurator 进入--->scanning 或者 add device--->next,注意控制器的默认 IP 为

192.168.1.1.则软件中设置为 192.168.1.1(pc中 IP地址则与控制器为一个网段即可)，ping IP地址能通，

则说明配置成功。Save 保存关闭 scp configurator--->refresh 看到 configurated logical devices 中多出刚

才建的，双击能进入，则配置成功。 
2.此时打开 indralogic--->online/communication parameter--->new 选 TCP/IP 修改地址 value 值，即

设 IP 地址与控制器一致，192.168.1.1 

 
3.resource--->Gobal variables--->HMI 中可声明变量 
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4.点击 online/login 

L40 软件设置 

1) pc 机上的力士乐软件 IndraLogic 与 Rexroth IndraControl L40 用网口通讯（测试时 plc 的 ip：
192.168.100.103） 

打开力士乐软件 IndraLogic，新建一个工程： 

 
上图点 OK 后出现下图： 
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注意：必须要选中 Download symbol file 
上图点 OK 后出现下图： 

 
之后建程序： 

 
输入开关 B0 后弹出对话框，设置如下，点 OK: 

 
同样建一个线圈： 
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同时会发现在全局变量上也自动生成了 2 个变量： 

 
之后要进行下列设置： 



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 353

 
然后设定通讯参数： 

 
之后点 Login 即可： 

 
通讯上了后，会发现可以操作（在 Online 菜单下选择 Run 等操作）： 
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注意：PLC 的面板上要设置下，按 Enter 键，再按△，直到显示 RS232，再按 Enter 键，进入 COM SERV
界面（如果不是 SERV 就要改成 SERV） 

 
按照上面的设置后，把串口线接好，就可以实现 EV5000 与 Rexroth IndraControl L40 用串口通讯了。 

电缆制作 

PPC-R 通讯线： 

RS232 通讯线 

用该公司自配的电缆直接与触摸屏通讯 

 
 

RS485 通讯线 

 

L40 通讯线： 
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Rockwell (Allen-Bradley) 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
MicroLogix 1500 (1764-LRP) Channel 1 MicroLogix 

MicroLogix 1000 

MicroLogix 1200 

MicroLogix 1500 (1764-LSP,1764-LRP)

Channel 0 

Channel 0 SLC 5/03 

1747-L532 
 

SLC500 

 
 

 

Channel 0 
CompactLogix 

1769-L31 

Channel 1 

AB DF1 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
MicroLogix 1500 

(1764-LRP) 

Channel 1 RS232C Setting  Your owner cableMicroLogix 

MicroLogix 1000 

MicroLogix 1200 

MicroLogix 1500 

Channel 0 RS232C Setting Your owner cable

Channel 0SLC500 SLC 5/03 

1747-L532

RS232C Setting Your owner cable

Channel 0CompactLogix 1769-L31 

Channel 1
RS232C Setting Your owner cable

支持的寄存器 

MicroLogix 1200 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
内部辅助节点 B10：0.0-254.15 ------ DDD.DD  
内部辅助节点 B3：0.0-254.15 ------ DDD.DD  
外部输出节点 O0：0.0-0.63 ------ DD.DD  
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外部输入节点 I1：0.0-0.63 ------ DD.DD  
数据寄存器 ------ N15：0 D  
数据寄存器 ------ N14：0 D  
数据寄存器 ------ N11：0-68 DD  

数据寄存器 ------ N7：0-254 DDD  

浮点数据寄存器 ------ F8：0-253 DDD  

计数器实际值寄存器 ------ C5PV：0 D  

计数器设定值寄存器 ------ C5SV：0 D  

定时器实际值寄存器 ------ T4PV：0-35 DD  

定时器设定值寄存器 ------ T4SV：0-35 DD  
注意： 

位寄存器，如在 PLC 中地址为 I1 0/11，而在触摸屏上地址则应设置为 I1 0.11;其他位寄存器地

址依次类推。 

CompactroLogix L31 

注意： 
内部寄存器的类型、地址范围可由客户自己定义。 

RSLogix 5000 软件设置 

1.打开 Rslogix5000 软件设置通讯参数：controller properties 
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2.支持的寄存器 
为了让 AB compactlogix(CPU1769-L31)内部的寄存器与触摸屏通讯，还需先在 RSLOGIX 5000 软件

中设置。 
(1) 定义标签并设置数据类型，选择 controller tags 右击—>edit tags，如下建立标签： 

 
注：数据类型（Data Type）如没定义数组的话，只能使用一个地址；标签定义的具体使用方法请

查看 Rsligix5000 相关说明手册。 
(2) 让标签名（Name）与文件号（File Number）对应，选择 logic--->map PLC/SLC messages，（注：

软件状态改为离线状态） 

 
注：不能赋予同一个文件号（File Number）给不同的标签名（Name）。 

通讯参数设置 

MicroLogix RS232 通讯 
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SLC500 RS232 通讯 

 



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 359

 

CompactLogix RS232 通讯 

 
 

 
 

电缆制作 

MicroLogix 1200 RS232 通讯线 

直接用该公司生产的通讯线 
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2RXD
3TXD
5GND

7TXD
4RXD
2GND
6CTS

HMI
9针D形母座

Controller
8针圆形母座

7RTS
8CTS

1DCD 5DCD

3RTS

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

SLC 5/03 RS232 通讯线 

 

L31 RS232 通讯线 

 
 
 

Saia-Burgess 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
PCS1.C8 
 

PCS 

 

RS232 on the CPU unit 

PCD2.M110 
 

PCD 

 

RS232 on the CPU unit 

Saia SBus 

通讯参数及电缆制作 
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Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 Setting  Your owner cable

PCS1.C8 
RS232 on the CPU 
unit RS485-4 Setting Your owner cable

     

PCS 

     

RS232 Setting  Your owner cablePCD2.M110 RS232 on the CPU 
unit RS485-4 Setting  

    

PCD 

 
    

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

Input I0-8091 ------ DDDDD  

Output O0-8091  ------ DDDDD  

 F0-8091 ------ DDDD  

Timer ------ T0-1599 DDDD  

Counter ------ C0-1599 DDDD  

Register ------ R0-4095 DDDD  

Register 单精度浮点 ------ R_Float0-4095 DDDD  

通讯参数设置 

Saia RS232 通讯 
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Saia RS485 通讯 

 

电缆制作 

Pcs1.c8 RS232 通讯线 

 

PCD2.M110 RS232 通讯线 

 

Pcs1.c8 RS485 通讯线 
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Sailsors D9 温控仪 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
Sailsors D9 Swp-T16-80-08-N RS232 on the CPU unit Sailsors D9 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 

Sailsors D9 Swp-T16-80-08-N RS485 on the CPU 
unit RS485 Setting Your owner cable

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
通道采样值 ------ CH 0~16 DD  
通道分度号 ------ SN 1~16 DD  

通讯参数设置 

Sailsors D9 RS485 通讯 
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电缆制作 

Sailsors D9 RS485 通讯线 

 
 
 

Schneider Electric, Ltd. 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
TSX3705001 
 

Modicon Uni-TelWay 

 

Modicon 
TSX 

 

TER port on the CPU 
 

Modbus Rtu 

TWDLCAA10DRF 
 

Twido 

 

RS485 on the CPU unit Schneider Modbus Rtu 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module Driver COMM Type Parameter Cable 
RS232 Setting  Your owner cable TSX3705001 RS485 on the

 CPU unit 
Modicon 
Uni-TelWay RS485-2 Setting Your owner cable 

      
      

Modicon 
TSX 

TSX3705001 RS485 on the Modbus Rtu RS232 Setting  Your owner cable 
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 CPU unit RS485-2 Setting Your owner cable 

      
      

RS232 Setting  Your owner cable TWDLCAA
10DRF 

RS485 on the CPU unit 
RS485-2 Setting Your owner cable 

Twido 

     

支持的寄存器 

Modicon TSX 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

系统内部节点 S00000-32767 ------ DDDDD  

 内部辅助节点 M00000-32767 ------ DDDDD  

数据寄存器位节点 MW.B0000-9999.F ------ DDDD.H  

数据寄存器 ------ MW0000-7999 DDDD  

数据寄存器(32 位) ------ MD0000-7999 DDDD  
 

Twido 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

 内部辅助节点 0X 0-9999 ------ DDDD  

 1X 0-9999 ------ DDDD  

 ------ 3X 0-9999 DDDD  

数据寄存器 ------ 4X 0-9999 DDDD  
注意: 

TWIDO 软件里面寄存器 M 对应触摸屏的 OX,MW 对应触摸屏的 4X.触摸屏和 PLC 的地址偏移是 1. 

触摸屏里面的 1X,3X 在 TWIDO 软件里面没有寄存器对应,所以在 HMI 里面不要使用 1X,3X. 

所以触摸屏的地址必须是 PLC 地址加 1. 

比如说:PLC 里面的 M0 对应触摸屏上的 OX1. 

软件设置 

1. 开始菜单---modicon telemecanique 中选 xway driver manager 设置通讯参数 

 
 

2. 弹出窗口中选 unitelway driver configuration edit 修改相应的通讯参数 
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3. 按 ok 键则出现如下提示 
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4. 再点击 xway test connect，如连接成功则出现 connected 提示 

 
 

5.再打开 PL7 软件 新建工程 点击 station 中 hardware configuration 双击弹出窗口中 comm 

 

 
6.设置好了，把工程下载到 PLC 

通讯参数设置 
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Modicon TSX RS232 通讯 

 
 

 

Modicon TSX RS485 通讯 

 

Modicon modbus 协议 RS232 通讯 
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Modicon modbus 协议 RS485 通讯 

 

Twido RS232 通讯 
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Twido RS485 通讯 

 

电缆制作 

Modicon TSX RS232 

用 Schneider 公司配的通讯电缆，把电缆中间旋钮方向指到 2 位置（需加一根直连线） 

Modicon TSX RS485 
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H M I
9针 D形母座

C ontroller
8针圆形母座

1 R X -
6 R X +
5 G N D

2 D -
1 D +

7 G N D

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

Modicon modbus 协议 RS232 

PLC 软件设置：从 Hardware Configuration 中，双击 Ccom，选择 MODBUS/BUS LINK;其他通

信参数默认即可。 

直接用 Schneider 公司配的通讯电缆，把电缆中间旋钮方向指到 3 位置 

Modicon modbus 协议 RS485 

    PLC 软件设置：从 Hardware Configuration 中，双击 Ccom，选择 MODBUS/BUS LINK;其他通

信参数默认即可。 

HMI
9针D形母座

Controller
8针圆形母座

1 RX-
6 RX+
5 GND

2 D-
1 D+

5 
7 GND

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

Twido RS232 通讯线 

直接用 Schneider 公司配的通讯电缆与触摸屏通讯 

Twido RS485 通讯线 
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Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 
 
 

SHIMADEN FP23（岛电） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
FP23 RS485 on the CPU unit SHIMADEN FP23 

FP23 
   

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
FP23 RS485 on the CPU unit RS485 Setting  Your owner cable 

FP23 
     

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
状态指示（只写） Ctrl_Write 184-252 ------ HHH  

序列代码（只读） ------ Array Code 0-3 H  
基本参数值（只读） ------ Basic_Read 00-42 HH  
OUT1_W,OUT2_W(只写) ------ Out_Write 0-1 H  
PV1，PV2（只读） ------ PV_Read 0-1 H  
参数（可读可写） ------ Reference 300-952 HHH  

 
 Basic_Read 可操作地址 
PLC 地址 

（十六进制） 参数 读/写 参数含义 

00H PV_W 读 测量值 

01H SV_W 读 当前执行的设定值 

02H OUT1_W 读 控制输出1 的值 

03H OUT2_W 读 控制输出2 的值 

04H EXE_FLG 读 执行标志（不执行时=0） 

05H EV_FLG 读 事件输出标志（无事件输出时=0000） 

06H 保留 读 值被固定为0000H 

07H EXE_PID 读 当前执行的PID 号 

09H HB_W 读 加热器断线报警值 

0AH HL_W 读 欠流报警值 

0BH DI_FLG 读 DI 开关状态标志位 

10H UNIT 读 单位 0=℃ 1=℉ 2=% 3=K 4=NONE 
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11H RANGE 读 测量范围（见测量范围代码表） 

12H CJ 读 冷端补偿 0=内部 1=外部 

13H DP 读 小数点位置 0=无 1=0.1 2=0.01 3=0.001 4=0.0001

14H SC_L 读 测量范围下限值 

15H SC_H 读 测量范围上限值 

16H DPFLG 读 数字小数位 0=显示 1=取消 

20H E_PRG 读 程序执行标志 

21H E_PTN 读 当前执行的曲线号 

22H 保留 读 保留 

23H E_RPT 读 曲线重复次数 

24H E_STP 读 当前执行曲线的步 

25H E_TIM 读 当前执行步的剩余时间 

26H E_PID 读 当前执行的PID 号 

29H E_STPRPT 读 程序执行步数 

42H POSI 读 七个开关量（带反馈时 0-100 时） 

 
 Ctrl_Write 可操作地址举例 

PLC 地址 
（十六进制） 参数 读/写 参数含义 

184H AT 写 自动调整执行0：OFF1：ON 

18CH COM 写 通信方式：0: LOC 1: COM 

 
 Reference 可操作地址举例 

PLC 地址 
（十六进

制） 
参数 读/写 参数含义 

300H FIX_SV 读/写 FIX模式ＳV:在SV的限制范围内 

460H PB21 读/写 比例系数：0.0到999.9％(0.0=OFF) 

其他参数请参考岛电 FP23 通讯协议 
说明：H 表示十六进制   
注意：1、在 ADDR 通讯地址的参数设定时，其设定值一定要与所对应的 PLC 的站号相同。 
      2、在连接多台仪表的情况下，为区分不同的仪表，需要对每台仪表设置一个不同的 ADDR
参数值 

通讯参数设置 
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电缆制作 

FP23 可编程 PID 调节器的 8 点与 10 点一定要短接，否则通讯失败 

FP23 端口 RS485 

HMI
9针D形母座 Controller

1 RX-
6 TX+

14 RD-
13 SD+

 
 
 

SIEMENS 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
S7-200 进口 CPU222 RS485 on the CPU unit Siemens S7 200 
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CPU224 
 
 
CPU224 XP CN 
CPU226 XP CN 

S7-200 CN 国产 

 

RS485 on the CPU unit 

CPU315-2DP 
CPU313 
 
 
 

S7-300 

 

RS485 on the CPU unit Siemens s7-300 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 Setting  Your owner cable CPU222 RS485 on the CPU unit 

RS485-4 Setting  Your owner cable 
RS232 Setting  Your owner cable CPU224 RS485 on the CPU unit 
RS485-4 Setting  Your owner cable 
RS232 Setting  Your owner cable CPU226 RS485 on the CPU unit 
RS485-4 Setting  Your owner cable 

S7-200 
进口 

     

RS232 Setting Your owner cable CPU224 XP CN RS485 on the CPU unit 

RS485-4 Setting  Your owner cable 
RS232 Setting Your owner cable 

S7-200 CN 
国产 

CPU226 XP CN RS485 on the CPU unit 
RS485-4 Setting  Your owner cable 

CPU315-2DP RS485 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 
CPU313 RS485 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

S7-300 

     

支持的寄存器 

S7-200 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

SCR 节点 S.B0.0-255.7 ------ DDD.O  

特殊内存位 SM.B0-4399.7 ------ DDDD.O  

计数器位 Cnt0-255 ------ DDD.O  

计数器位 Tim0-255 ------ DDD.O  

变量内存节点 V.B0.0-32768.7 ------ DDDDD.O  

内部内存位  M.B0.0-32768.7 ------ DDDDD.O  

离散输出和映象寄存器节点 Q.B0.0-32768.7 ------ DDDDD.O  

离散输入和映象寄存器节点 I.B0.0-32768.7 ------ DDDDD.O  

模拟输出 ------ AQW0-62 DD  

模拟输入  ------ AIW0-62 DD  
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SCR（32 位） ------ SD0-28 DD  

SCR ------ SW0-30 DD  

特殊内存寄存器（32 位） ------ SMD0-546 DDD  

特殊内存寄存器 ------ SMW0-548 DDD  

内部内存（32 位） ------ MD0-28 DD  

内部内存 ------ MW0-30 DD  

离散输出和映象寄存器(32 位) ------ QD0-12 DD  

离散输出和映象寄存器 ------ QW0-14 DD  

离散输入和映象寄存器(32 位) ------ ID0-12 DD  

离散输入和映象寄存器 ------ IW0-14 DD  

计数器当前值 ------ Cnt0-255 DDD  

定时器当前值 ------ Tim0-255 DDD  

变量内存（32 位） ------ VD0-10238 DDDDD  

变量内存 ------ VW0-10238 DDDDD  

注意：VW、VD 地址起始必须为偶数 

 

S7-300 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

外部输入节点 I0-4095.7 ------ DDDD.O  

外部输出节点 Q0-4095.7 ------ DDDD.O  

内部辅助节点 M0-4095.7 ------ DDDD.O  

数据寄存器节点 DB10.DBX0-8192.7 ------ DDDD.O  

数据寄存器 ------ DB10.DBW0-8192 DDDDD  

数据寄存器(32 位) ------ DB10.DBD0-8192 DDDDD  
注：1）由于 s7-300 的卡内存太小，故只新建一个 DB10 块，使用其中的寄存器时，需要根据使用的

要求设定适当的数据格式。 
    2）DB10.DBW、DB10.DBD 地址起始必须为偶数 

通讯参数设置 

S7-200 系列 RS232 通讯 

S7-200 进口 
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S7-200 国产 

 
 



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 378

 

S7-200 系列 RS485 通讯 

S7-200 进口 

 

S7-200 国产 

 

S7-300 系列 RS232 通讯 
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电缆制作 

S7-200 系列 RS232 通讯 

直接用 eview 公司生产的 HMI 通讯适配器与 eview 触摸屏连接，就是 RS232 

S7-200 系列 RS485 通讯 

HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

1 RX-
6 RX+
5 GND

8 D-
3 D+

5 GND

S7-300 系列 RS232 通讯 
1.HMI 通讯适配器 6ES7972-0CA10-0XA0 

H M I
9针 D形母座

C ontroller
H M I adapter
9针 D形公座

3 T X
2 R X

5 G N D

2 R X
3 T X

5 G N D
7 R TS
8 C TS
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2.PC 通讯适配器 6ES7972-0CA23-0XA0 
HMI

9针D形母座
Controller

PC adapter RS232端
9针D形公座

3 TX
2 RX

5 GND

3 RX
2 TX

5 GND

 

 

TAIAN 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
TOP3-30HR-A 
 
 

Taian 

 

RS485 on the CPU unit TAIAN TP03 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS485 Setting  Your owner cable Taian TOP3-30HR-A RS485 on the CPU unit 

   

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
输入继电器（接受

外部的开关信号） X0-377 ------ OOO  

输出继电器（驱动

外部负载的接口） Y0-377 ------ OOO  

辅助继电器 M（0-7679）&（8000-8511） ------ DDDD  
步进继电器 S0-4096 ------ DDDD  
定时器 T0-511 ------ DDD  

计数器 C0-255 ------ DDD  

数据寄存器 ------ D0-8511 DDDD  
数据寄存器 ------ Z0-15 DD  

数据寄存器 ------ V0-15 DD  

定时器 ------ T_Current_Word 0-511 DDD  
计数器 ------ C_Current_Word 0-199 DDD  

计数器 ------ C_Current_Double 200-255 DDD  
定时器 ------ T_Preset_Word 0-511 DDD  
计数器 ------ C_Preset_Word 0-199 DDD  

计数器 ------ C_Preset_Double 200-255 DDD  
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设置说明：  
Z、V 是交替写入和读出的,测单个时，把字组包 大间隔和 大批量传输个数均改为 1。 

通讯参数设置 

 
 

 

电缆制作 

TOP3-30HR-A RS232 通讯线 

 

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

TOP3-30HR-A RS485 通讯线 
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TMCM_303 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
TMCM_303  RS232 on the CPU unit TMCM_303 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
TMCM_303  RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

TMCM_303 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

ROR ———— DWord 0-2 D Write Only 

ROL ———— DWord 0-2 D Write Only 

MST ———— Word 0-2 D Write Only 
MVP ———— DWord 0.0-2.7 DD.D Write Only 

SAP ———— DWord 0.0-2.213 DDDD.DDD Write Only 

GAP ———— DWord 0.0-2.213 DDDD.DDD Read Only 

STAP ———— Word 0.0-2.213 DDDD.DDD Write Only 

RSAP ———— Word 0.0-2.213 DDDD.DDD Write Only 

SGP ———— 

DWord 0.64-0.83 
0.128-0.133 

0.255 
1.0-1.11 
2.0.-2.19 

DDDD.DDD Write Only 

GGP ———— 
DWord 0.0-0.255 

1.0-1.11 
2.0.-2.19 

DDDD.DDD Read Only 

RFS ———— DWord 0.0-2.2 DD.D Write Only 

SIO Bit 0-7 ———— D Write Only 

GIO ———— Word 0.0-2.7 DDD.DD Read Only 

CALC ———— DWord 0-9 D Write Only 

COMP ———— DWord 0 D Write Only 

JC ———— DWord 0-12 DD Write Only 
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JA ———— DWord 0 D Write Only 

CSUB ———— DWord 0 D Write Only 

RSUB ———— DWord 0 D Read Only 

WAIT ———— DWord 0.0-4.7 DD.D Write Only 

STOP ———— DWord 0 D Write Only 
注：R/W 表示 Readable and writable。 

通讯参数设置 

TMCM_303 RS232 通讯 

 
 

 
电缆制作 

RS232 通讯线 
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HMI
9针D形母座

Controller
9针D形母座

2 TX
3 RX

5 GND

3 RXD
2 TXD
5 GND

 
 
 

Trio 运动控制卡（翠欧） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
TRIO 

Euro Euro 205x RS232 on the CPU unit 
Modbus RTU Extend 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM 
Type Parameter Cable 

RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable
TRIO Euro 205x 

RS485 on the CPU unit RS485-4 Setting Your owner cable
RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cableModbus RTU 

Extend Euro 205x RS485 on the CPU unit RS485-4 Setting Your owner cable

支持的寄存器 

TRIO 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

I/O 和内部继电器 IR0.0-1023.15 ———— DDDD.DD  

数据寄存器 ———— DM0-30000 DDDDD  
注：地址对应关系：IRn.m-->Trio VR(n)的第 m 位；DMn->Table(n)。如 IR1.02 对应 VR1 的第二位。 
 

Modbus RTU Extend 

Device Bit Address Word Address Format Notes 

数据寄存器节点 4X_bit 0.0-1023.15 ———— DDDD.DD  

数据寄存器 ———— 4X 0-1023 DDDDD  

注：对应关系：4x 对应 vr 变量；4x_bit 对应 vr 的相应位。其中地址相差一位，比如 4x（501）对

应 vr（500）；4x_bit(67.1)对应 vr（66）的第 1 位。 

Trio 控制器通讯设置 

Omron 协议： 
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定义 Host Link 从站的节点 
HLS_NODE=1 

定义 Host Link 从站模式代码 
HLS_MODEL=$FA 

为端口 2 建立 Host Link 从站 
Trio 控制器的设置：SETCOM(baudrate,databits,stopbits,parity,port,5) 

SETCOM（9600，7，2，2，2，5） 
通过以上设置，MC 控制单元已经和可编程控制器终端建立了通讯 
注意：控制器的编程口是 A 口，通讯口是 B 口。 
 
Modbus 协议： 

address=1 
setcom(9600,8,1,0,1,4) 

通讯参数设置 

Omron 协议： 

RS232 通讯 

 
 

 
控制器内部设置： 
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RS485-4 通讯 

 
控制器内部设置： 

 
Modbus 协议 

RS232 通讯 
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RS485-4 通讯 

 
电缆制作 

编程线 

HMI
9针D形母座

Controller A口

8针圆形母头

2 TX
3 RX

5 GND

5 RXD
3 TXD
4 GND

 

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

RS232 通讯线 

HMI
9针D形母座

Controller B口

8针圆形母头

2 TX
3 RX

5 GND

5 RXD
3 TXD
4 GND

 

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 

RS422 通讯线 
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HMI
9针D形母座

Controller B口

8针圆形母头

1Rx-
6Rx+

5 GND

7Tx-
8Tx+

4 GND
4Tx-
9Tx+

2Rx-
1Rx+

 

 
Mini Din 8 pin port 

注意：连接图中圆形母座指 plc 端本身自带的 port 口 
 
 

Vigor Corporation 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
VH-14MR 
 
 

VH 

 

RS232 on the CPU 
unit 

Vigor VH 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS232 Setting  Your owner cableVH-14MR RS232 on the CPU unit

   
   

VH 

  
   

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
外部输入节点 X0-255 ------ OOO  
外部输出节点 Y0-255 ------ OOO  
内部辅助节点 M0-5119 ------ DDDD  
特殊辅助节点 SM9000-9255 ------ DDDD  
定时器节点 T_bit0-255 

 DDD  
计数器节点 C_bit0-255 

 DDD  
定时器缓存器 ------ T_word0-255 DDD  
计数器缓存器 ------ C_word0-199 DDD  

计数器缓存器（双字 32 位） ------ CV2200-255 DDD  
数据寄存器 ------ D0-7999 DDDD  
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特殊数据寄存器 ------ SD9000－9255 DDDD  

通讯参数设置 

 
 

 
注意：CP1*的波特率固定为 19200bps。 

*：CP1 为 USB 编程口（RS232 方式）。 

电缆制作 

VH-14MR RS232 通讯线 

1.通过 USB 编程口通讯 
   直接用该公司的通讯电缆与触摸屏连接 

3  T X D

2 R X D

5 G N D

2 D -

3  D +

4 G N D

HMI RS232 
9针  D型母座

VIGOR VH PLC USB 
A型接头

 
  Vigor VH 系列 PLC USB 编程口针脚定义 

 
USB A 型接头 
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 2.通过编程器辅助接口通讯 

3 TXD

2 RXD

5 GND

3 RXD

2 TXD

1 GND

HMI RS232 
9针 D型母座

JST 4PIN 
接口

 
Vigor VH 系列 PLC 编程器辅助接口针脚定义 

 
JST 4PIN 接口 

 
 

XiLin EH600 西林变频器 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
XiLin EH600  RS485-2 on the CPU unit XiLin EH600 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 
XiLin EH600  RS485-2 on the CPU unit RS485-2 Setting Your owner cable

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
Addr 通讯参数 ------ Addr HHHH  

A 正转运行 ------ A 0 D  
B 反转运行 ------ B 0 D  
C 正转点动 ------ C 0 D  
D 反转点动 ------ D 0 D  
E 自由停机 ------ E0 D  
F 减速停机 ------ F 0 D  
G 故障复位 ------ G 0 D  

变频器通信参数的地址定义 
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  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 393

 

 

 
具体地址定义请参照西林变频器说明书。 

通讯参数设置 

XiLin EH600 RS485-2 通讯 

 
 

 

电缆制作 
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Yamatake Corporation（山武） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
DCP30 P30A 2  RS485 on the CPU unit Yamatake DCP30 
SDC35/36 C35 2  

C36 2  
RS485 on the CPU unit Yamatake SDC35_36 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
DCP30 P30A 2  RS485 on the CPU 

unit 
RS485 Setting  Your owner cable

SDC35/36 C35 2  
C36 2  

RS485 on the CPU 
unit 

RS485 Setting  Your owner cable

支持的寄存器 

DCP30 
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具体参数请参考通讯协议 
 
其他参数请参考岛电 FP23 通讯协议 
说明：H 表示十六进制   
注意： 
1.SET  C85 -----传送速度，数据格式 

0：9600，偶，停止位 1； 
1：9600，无，停止位 2； 
2：4800，偶，停止位 1； 
3：4800，无，停止位 2. 

在 C85 通讯地址的参数设定时，其设定值一定要与所对应的 PLC 的站号相同。 
2、SET  C84 -----站号设定 

在连接多台仪表的情况下，为区分不同的仪表，需要对每台仪表设置一个不同的 C84 参数值 
3、FUNC+PARA 同时按下，方可进入参数设定； 
4、程序号共 19 个，段号共 30 个，改程序号，向下键(减)和 PROG(增)； 
5、FUNC+PROG 同时按下，进入程序修改-----每个程序必须有设定才可通讯正常，否则出现 PLC 

Response Error; 
6、在 RUN/HLD 灯亮了后，很多参数不能修改（如 SET），需复位；PROG+RUN/HOLD 同时按下，

复位 

Device Bit Address Word Address（参数代号） Format Notes 
RUN Status ------ 1-26 DDD  

PARA ------ 1-33 DDD  
EU ------ 1-13 DDD  
PID ------ 1-80 DDD  
SET ------ 1-99 DDD  
TBL ------ 1-22 DDD  

CNST ------ 1-26 DDD  
FO_R 1-19 ------ DDD  
FO_W 1-19 ------ DDD  

FC 1-19 ------ DDD  
FD 1-19 ------ DDD  

FBR1_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR2_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR3_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR4_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR5_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR6_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR7_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR8_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR9_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  

FBR10_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR11_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR12_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR13_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR14_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR15_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR16_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR17_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR18_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
FBR19_R ------ 1.0-30.22 DDD.DD  
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在 DISP 状态可以改参数，在输入状态不能修改； 
7、在温控仪上，有关时间的参数，显示是 60 进制的 
（比如屏上显示 2222，在温控仪上显示的是 37.02-----37.00*60+2=2222） 

8、程序设置的地址设置： 
FBR1_R 表示程序 1。(即 PROG 1) 
地址格式为 DDD.DD。其中主地址 DDD 表示段号，子地址 DD 表示所对应的参数值，对应关系

如下表。 
（举例说明：寄存器 FBR1_R 地址为 11.10  对应关系是 PROG 1 ，SEG 1 ，T1 的 2ND 值） 

 
子地址 DD 对应温控仪关系： 

子地址 对应参数 子地址 对应参数 
.0 SP .12 T2 2nd 
.1 TM .13 T3 1st 
.2 无（跳过） .14 T3 2nd 
.3 EV1 .15 T4 1st 
.4 空白 .16 T4 2nd 
.5 EV2 .17 T5 1st 
.6 空白 .18 T5 2nd 
.7 EV3 .19 PID 
.8 空白 .20 无（跳过） 
.9 T1 1st .21 9.5. 

.10 T1 2nd .22 9.5.to 

.11 T2 1st   
 

SDC36（详细参考 yamatake SDC36 说明书） 
Device Bit Address Word Address Format Notes 

数据寄存器 ———— 4X 0-65535 DDDDD  
     

 

通讯参数设置 

DC30 RS485 通讯 
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SDC36 RS485 通讯 

 
 

 

电缆制作 

DC30 RS485 通讯线 
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RS485-2 通讯，要将 57 与 59 短接，58 与 60 短接。 
 
如需 RS232 通讯，加 RS-232 to RS-422/485 转换器 

 

SDC36 RS485 通讯 

HMI
9针D形母座 Controller

1 RX-
6 RX+
5 GND

-
+

 GND

 
 

YASKAWA MP2300 安川运动控制器 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
MP MP2300 RS232 on the CPU unit YASKAWA MP2300 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COM Type Parameter Cable 

MP MP2300 RS232 on the CPU unit RS232 Setting Your owner cable 

支持的寄存器 

Device Bit Address Word Address Format Notes 
线圈的状态 MB0.0-4095.F ------ DDDD.H  

输入继电器的状态 IB 0.0-FFF.F ------ HHHH.H  
保持寄存器的内容 ------ MW 0-65534 DDDDD  
输入寄存器的内容 ------ IW 0-7FFF   HHHH  
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注意事项： 
1、IB0.0-0.F 为系统占用，IW0 为系统占用。 

通讯参数设置 

MP2300 RS232 通讯 

 
 

 

电缆制作 

MP2300 RS232 通讯线 
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YuDian AI Single_Loop（宇电） 

串口通讯 

Series CPU Link Module Driver 
AI-518 
AI-701 
 

AI 

 

RS485 on the CPU unit YuDian AI Single_Loop 

通讯参数及电缆制作 

Series CPU Link Module COMM Type Parameter Cable 
RS485 Setting  Your owner cable AI-518 RS485 on the CPU unit 

   
   AI-701  
   
   

AI 

  
   

支持的寄存器 

AI-518 

Device Bit Address Word Address（参数代号） Format Notes

SV/STEP 给定值/程序段 ------ 0 00H  DD  

HIAL 上限报警 ------ 1 01H -1999~+9999 DD  

LoAL 下限报警 ------ 2 02H -1999~+9999 DD  

dHAL 正偏差报警 ------ 3 03H 0~9999 DD  

dLAL 负偏差报警 ------ 4 04H 0~9999 DD  

dF 回差 ------ 5 05H 0~2000 DD  

CtrL 控制方式 ------ 6 06H 0~4 DD  

M5 保持参数 ------ 7 07H 0~9999 DD  

P 速率参数 ------ 8 08H 1~9999 DD  

t 滞后参数 ------ 9 09H 0~2000 DD  

CtI 控制周期 ------ 10 0AH 0~125 DD  

Sn 输入规格（只读） ------ 11 0BH 0~37 DD  

dIP 小数点位置（只读） ------ 12 0CH 0~3 DD  

dIL 下限显示值 ------ 13 0DH -1999~+9999 DD  

dIH 上限显示值 ------ 14 0EH -1999~+9999 DD  

ALP 报警输出选择 ------ 15 0FH 0~9999 DD  

Sc 传感器修正 ------ 16 10H -1999~+4000 
0.1℃ DD  

Op1 输出方式 ------ 17 11H 0~48 DD  

oPL 输出下限 ------ 18 12H -110~+110% DD  
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oPH 输出上限 ------ 19 13H 0~110% DD  

CF 功能选择（只读） ------ 20 14H 0~127 DD  

波特率（bAud）/808P 运行状态控制字

运行:0 暂停:4 停止:12（只读） 
------ 21 15H 0~19.2K DD  

ADDR 通讯地址 ------ 22 16H 0~100 DD  

dL 数字滤波 ------ 23 17H 0~20 DD  

run 运行参数 ------ 24 18H 0~127 DD  

Loc 参数封锁 ------ 25 19H 0~9999 DD  

 

AI-701 

Device Bit Address Word Address（参数代号） Format Notes

HIAL 上限报警 ------ 1 01H -9990~+30000 DD  

LoAL 下限报警 ------ 2 02H -9990~+30000 DD  

HdAL 正偏差报警 ------ 3 03H -9990~+30000 DD  

LdAL 负偏差报警 ------ 4 04H -9990~+30000 DD  

AHYS 报警回差 ------ 5 05H 0~2000 DD  

InP 输入规格（只读） ------ 11 0BH 0~37 DD  

dPt 小数点位置 ------ 12 0CH 0~3 DD  

SCL 信号刻度下限 ------ 13 0DH -9999~+30000 DD  

SCH 信号刻度上限 ------ 14 0EH -9999~+30000 DD  

AOP 报警输出定义 ------ 15 0FH 0~4444 DD  

Scb 输入平移修正 ------ 16 10H -1999~+4000 
0.1℃ DD  

Opt 主输出类型 ------ 17 11H 0~48 DD  

波特率（bAud）/808P 运行状态控制字 

运行:0 暂停:4 停止:12（只读） 
------ 21 15H 0~19.2K DD  

ADDR 仪表地址 ------ 22 16H 0~80 DD  

FILt 输入数字滤波 ------ 23 17H 0~40 DD  

Loc 参数封锁 ------ 25 19H 0~255 DD  
注意：1、在 ADDR 通讯地址的参数设定时，其设定值一定要与所对应的 PLC 的站号相同。 

2、在连接多台仪表的情况下，为区分不同的仪表，需要对每台仪表设置一个不同的 ADDR
参数值 

通讯参数设置 

RS485 通讯 



  第十三章  MT5000/4000 系列与控制器连接说明 

 402

 
 

 

电缆制作 

RS485 通讯线 

 
如需 RS232 通讯，加 RS-232 to RS-422/485 转换器 
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第十四章 EVManager 的使用方法 

如下图所示，下面将介绍 EVManager 管理配置工具的使用。 

 

 

14.1 EVManager 介绍 

EVManager 是整套 EV5000 软件系统的管理配置工具，整个 EVManager 管理配置工具共包含 3 个

操作处理模块：下载和上传，系统处理。 

结构关系图如下所示： 

EVManager

下 载 上 传 系 统 处 理
 

 

选择菜单[开始]/[程序]/[stepservo] / [ev5000]/[EVManager]，将弹出 EVManager 的对话框

窗口，如下所示: 

 
 

下面来详细介绍 EVManager 中的各项操作处理模块。 

14.2 下载处理 

下载处理主要用于：由 PC 下载到屏。 

下载前必须先进行通讯参数设置。 
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14.2.1 通讯参数设置： 

选择通讯方式，和组态窗口的工具－设置选项一样。请参考说明书第三章下载部分的相关内容。 

通讯方式选择：  

点击【设置】，弹出【通讯参数设置】对话框，选中【网口】，IP 地址修改为触摸屏的地址，PORT

（端口号）不需要修改，点击【OK】。 

 
 

点击【设置】，弹出【通讯参数设置】对话框，选中【串口】，【串口号】选择您 PC 机的串口号，

点击【OK】。 

     
                  

USB 口（MT5000/4000 都支持 USB 下载），系统默认就是 USB 下载方式。如果您是使用 USB 下载，

就无需重新设置。 
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选择好通讯方式以后，就进入下载选择区。 

注意：网口（只有 MT5000 系列支持网口下载），串口（MT5000/4000 都支持串口下载），USB 口

（MT5000/4000 都支持 USB 口下载）。 
 

14.2.2 下载选择区： 

和组态窗口的下载一样，请参考说明书第三章下载部分的相关内容。 

下载用户数据包：就是把编译好的组态工程数据文件（*.pkg）下载到触摸屏上。 

点击【下载用户数据包】: 

 
 

选择组态工程文件编译生成的*.pkg 文件，点击【打开】，得到如下对话框 
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如果想下载 LOGO 数据文件，就选中【LOGO 数据文件】，不需要下载 LOGO 数据文件，就不必选

择，点击【下载】。 

如果您的组态工程有多个触摸屏，如图所示： 

 
 

选中您欲下载的目标屏对应的编号，点击【下载】。 

 
 

下载配方：  

点击【下载配方】:选择事先编辑好的后 名为.rcp 的配方文件，点击【打开】，即可进行下载。 
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下载 LOGO 

点击【下载 LOGO】:选择您编译好的组态工程，文件夹为 tar，HMI 文件夹里的 HMI.LOGO 文件，

点击【打开】，即可进行下载。 

 
 

14.2.3 LOGO 显示设置区： 

RESET 屏时，设置屏启动时 LOGO 画面的显示情况 

启动显示 LOGO 

具体操作：选中【启动显示 LOGO】，点击【设置】，如果设置成功，会出现【设置成功】的对话

框。如下图所示。一旦设置成功，当您下次启动屏的时候，会出现 LOGO 开机画面。 
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如果设置不成功将会弹出错误信息的对话框，请重新修改通讯参数设置。 

 

启动禁止显示 LOGO 

具体操作：选中【启动禁止显示 LOGO】，点击【设置】，如果设置成功，会出现【设置成功】的

对话框。如下图所示。一旦设置成功，在您下次启动屏的时候，不再出现 LOGO 开机画面。 

 
如果设置不成功将会弹出错误信息的对话框，请重新修改通讯参数设置。 

 
点击【BACK】,【NEXT】可以在下载处理，上传处理，系统处理之间进行切换。 

点击【退出】，退出 EVManager。 

14.3 上传处理 

上传处理主要用于：把屏中的数据文件传到 PC。 



  第十四章  EVManager 的使用方法 

409 

上传前必须先进行通讯参数设置。 

通讯参数设置：和下载一样，在此省略。 

上传选择区： 

上传用户数据包： 

HMI 描述信息，可以输入您想要的描述信息。 

选择【数据文件】，点击【OK】，选择保存的路径，输入您所需的文件名，点击【保存】。 

弹出【上传密码对话框】，输入 888888，点击 OK，就可以进行上传。 

注意：默认的上传密码为 6 个 8。 

修改上传密码，双击工程机构窗口的 HMI，【触摸屏扩展属性】，修改【上传密码】。 

 
当需要上传 LOGO 文件，配方文件时，可以选中这两个选项。 
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选择【上传配方】，选择保存的路径，输入您所需的文件名，点击【保存】。 

选择【上传 LOGO】，选择保存的路径，输入您所需的文件名，点击【保存】。 

注意： 

上传保存的文件名和文件存储位置由用户任意选择。 

14.4 系统处理 

通讯参数设置：同上，在此省略。 

● 获取 IP/PORT 信息：获取屏的 IP/PORT（只有 MT5000 系列有此项功能），点击【获取】，显示的

就是目标屏的 IP 地址和端口号。 



  第十四章  EVManager 的使用方法 

411 

 
 

● 更新 IP/PORT：修改屏的 IP/PORT（只有 MT5000 系列有此项功能） 

● 输入您所需的 IP，例如输入 192.168.0.255，端口号一般不需要修改，点击【更新】，出现【设

置 IP/PORT 成功】，点击确定，目标屏的 IP 地址就变为 192.168.0.255。 

 
点击【获取】，显示出目标屏的 IP 为 192.168.0.255，表示更改 IP 成功。 
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注意：获取 IP/更新 IP 地址：只能用串口或者 USB。 

跳转选择区： 

跳转到用户程序状态：目标屏跳到组态窗口 

   跳转到设置程序状态：目标屏跳到 SETUP 窗口 

更新操作区： 

更新内核，更新文件系统只能用串口和网口，（MT4000 系列用串口，MT5000 系列用串口或者网

口）。更新前请将目标屏背后的拨码开关，1 拨到 ON，2 拨到 OFF。 

 

注意：执行了更新内核，更新文件系统以后，目标屏恢复为出厂状态，请慎用！此功能只对高

级用户开放！ 
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 第十五章 Setup 的使用 

屏后的拨码开关如图所示： 

 

 1 OFF   2 OFF 

           正常工作模式 

       1 ON    2 OFF 

          固件更新与基本参数设置模式  

      1 OFF    2 ON 

          触控校正模式 (更新内核及文件系统后可用) 

      1 ON    2 ON 

          系统设置(调节亮度,对比度,日期等) 

• 系统设置模式：在这种工作模式下，人机界面将启动到一个内置的系统设置界面，可以由用户

进行 IP 地址，亮度，对比度，蜂鸣器等等设置操作。 

• 触控校正模式：在这种工作模式下，当您触摸屏幕时，屏幕上会相应显示一个“＋”符号，让

你可以校正触摸屏的触控精度。 

• 固件更新与基本参数设置模式：用于更新固件，设置 IP 地址等底层操作，一般用户请不要使用

此模式。 

• 应用（在线工作）模式：这是 MT5000 触摸屏人机界面产品的正常工作模式；触摸屏将会显示已

经下载的工程的起始画面。 

1. 把屏后的拨码开关 1，2全部拨到“ON”位置。按一下“RESET”键。出现 eView MT4000 和 MT5000

系列 SETUP。 

• Startup Window No.：起始窗口，默认为起始窗口 0。这一项 好不要修改，一旦做了修改，重

新下载或者 RESET 屏以后，将跳到修改后的窗口。 

• Backlight saver time：屏幕保护时间，单位：分钟。默认为 10 分钟。当这个数值为 0 时，不

进行屏幕保护。您可以修改屏幕保护的时候。 

有些小屏的 SETUP 在一个窗口上显示不完，请点击“next”进入下一页。按一下“Back”返回

前一页。 

• 校正时间：年，月，日，时，分，秒是否为当前时间；如时间不一致，请手动校正为当前时间。 

• IP Address Setup：IP 地址设置，修改目标屏的 IP 和端口号（PORT），修改 IP 和端口号以后需

要 RESET 屏。 

• Buzzer Disabled：蜂鸣器的启用/关闭。设置了蜂鸣器以后需要 RESET 屏。 

调节对比度（Contrast Up/Down） ，亮度（Brightness Up/Down）为 佳视觉效果。  

对比度，亮度请根据 HMI 型号来调节： 



  第十五章  Setup 的使用 

414 

5300L/5500L/4500L/4300L/4300S：调节对比度。 

5300S/5400S：调节对比度和亮度。 

5300T/5400T/5500T/5600T/5700T/4300T/4400T/4500T：调节亮度。 

4300C：没有亮度和对比度调节。 

 

2. 校正触控：把拨码 1 置于“OFF”位置，2 置于“ON”位置。跟随“＋”触控，听到“嘀”声响，

一直触控到“＋”消失即可，把拨码 1，2 全部拨到“OFF”位置，再按一下“RESET”键。 
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第十六章  MT5000 系列触摸屏组网连接方式 

16.1 组网 

16.1.1 一个屏，2 个任意品牌的 PLC 组网 

这两个 PLC 通讯类型可以是 232，485，422。 

如图所示： 

 
一个 5300T，COM1 上接的是 Siemens S7 200 PLC，COM0 上接的是 OMRON PLC。 

注意： 

1.Siemens S7 200 PLC 接在 COM1 上，所以串口 1设置的是 Siemens S7 200 PLC 的通讯参数。

OMRON PLC 接在 COM0 上，所以串口 0设置的是 OMRON PLC 的通讯参数。右边一栏为默认的参数，在

触摸屏和 PLC 连接好以后会自动生成，非高级用户请不要修改。一旦修改，可能会引起通讯出错。 

2.这些通讯参数的设置是根据您的 PLC 内部通讯参数来决定的，并不是一成不变的。 

设置 Siemens S7 200 PLC 的通讯参数：通讯类型：RS485-2,波特率：9600，字长：8，奇偶校

验：偶校验，停止位：1。如图所示： 
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双击 Siemens S7 200 PLC，把 PLC 站号设置为 2，如图所示 

 
设置 OMRON PLC 的通讯参数（串口 0 设置）：通讯类型：RS232,波特率：9600，字长：7，奇偶

校验：偶校验，停止位：2。如图所示： 
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双击 OMRON PLC， PLC 站号为默认的 0，如图所示： 

 
选中 HMI0，点击右键，编辑组态，进入组态窗口 0，如图所示： 

 
 

编辑组态的方法： 

放置一个位设定元件，PLC 编号选择 0，地址类型就可以选择 S7 200 的地址了。 
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放置一个位设定元件，PLC 编号选择 1，地址类型就可以选择 OMRON 的地址了。 

 
其它元件的设置选择相应 PLC 编号即可。 

16.1.2 一个屏，多个 PLC 组网   

注意： 

1. 一个屏，多个 PLC，只能用 485 通讯，不能用 232 通讯。 

2. 同一个 COM 口必须连接相同的 PLC，或者连接支持同一协议的 PLC. 

如下图所示：COM1 连接的是 2 个 Siemens S7 200 PLC，COM0 连接的是 3 个 MODBUS RTU PLC,

也可以是 3个支持 MODBUS RTU 协议的 PLC（如：LG MODBUS RTU ，EMERSON MODBUS RTU,Schneider 

MODBUS RTU）但是在组态的时候，PLC 必须全部选择 MODBUS RTU 才能连接上。在实际连接的时候可

以使用支持 MODBUS RTU 协议的 PLC. 

3.通讯参数的设置：同一个 COM 口，不管连接多少个 PLC，串口设置参数是一致的。 

双击每个 PLC，修改为 PLC 相应的站号。如图所示：Siemens S7 200 PLC 站号分别为 0，2，MODBUS 

RTU 的站号分别为 1，2，3。 
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4.PLC 元件的设置：选择相应的 PLC 编号即可。 

 
 

16.1.3  多个屏，一个 PLC 组网 

注意： 

1.可以是不同型号的屏连接在一起。 

2.屏和屏之间通过以太网连接起来。 

如图所示：从【通讯连接】拉入一根以太网连接线。 

 

以太网连接线和触摸屏的 Net 接口连接在一起。两个屏就连接在一起了。 

 

从【通讯连接】再拉入一根以太网连接线，和触摸屏的 Net 相连，三个触摸屏就连接在一起了。

如图所示： 
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把 PLC 连接在相应的触摸屏上即可。如图所示： 

 

注意：只能在连接 PLC 的那台触摸屏上编辑组态，在编辑 PLC 元件时，触摸屏的编号和 PLC 的

编号不需要进行选择。如图所示： 

 
编译，离线模拟，选择相应的触摸屏编号，仿真，即可进行离线模拟。如图所示： 
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下载，选择相应的触摸屏编号，即可进行下载。 

 
屏与屏之间相互下载 ，必须要通过 PC,首先是屏上传到 PC,再从 PC 下载到另一屏。 

 

16.1.4 多个屏，多个 PLC 组网 
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注意：屏和屏之间可以相互读取和修改数据。 

 

屏和屏之间可以相互编辑组态。只要在编辑 PLC 元件的时候，选择相应的触摸屏编号和 PLC 编

号即可。如图所示： 

 
 

编译，离线模拟，选择相应的触摸屏编号，仿真，即可进行离线模拟。 
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下载，选择相应的触摸屏编号，即可进行下载。 

 

16.2 屏与屏之间相互下载  

必须要通过 PC，首先是屏上传到 PC，再从 PC 下载到另一屏。上传的方法请参考第十五章的相

关内容。  

注意：只有 MT5000 系列能实现组网功能。 
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附录 I 系统信息 

MT5000/4000 系统信息表 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

信息 说明 

PLC no response:cc-pp-d 

 

PLC 无响应：后面跟的三组数字的含义是： 

HMI 号－PLC 站号－串口号 

PLC response error PLC 响应错误：PLC 回应了一个非预期的响应信息，可

能由读或写命令造成，请检查 PLC 设备是否配置正确可

用。 

Socket Connect Error 网络连接错误，请检查 IP 地址，端口号是否正确，检

查 PLC 通讯参数是否正确。 

Socket Comm Error 网络通讯错误，请联系我们。 

Macro Code Error:xxxx(宏指令编号) 宏指令存在编程问题，进入死循环或执行超时，请检查

宏的编写。后面的数字是宏指令编号。 

System error 系统错误，触摸屏内部出错 

print  error  打印出错，没有连接打印机或者打印出错 

Server Error 服务器端出错 

Memory Shortage 内存不足 
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附录Ⅱ 故障排除 

下面介绍当触摸屏显示“PLC no response”和”PLC response error”时解决故障的方法。其

流程如下: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PLC no response 

检查 PLC 类型是否正确 

检查接线是否正确 

检查通信设置是否正确 

检查 PLC 站号是否正确 

[系统参数]中的[PLC 类型]设置是否正确 

可参照 14 章相关内容 

检查波特率,检验位,数据位,停止位是否正确,是

RS232 还是 RS485 方式.请参阅 14 章相关内容 

请参阅 14 章相关内容 

是 

是 

是 

是 

否

否

否

否

检查 PLC 地址类型和 

范围是否正确 

检查 PLC 地址是否 

支持写动作 

请查阅 PLCAddressView 内容

请查阅相关 PLC 资料 

请与厂商联系 

是 

是

是 

否

否

PLC response error 

检查 PLC 类型是否正确 [系统参数]中的[PLC 类型]设置是否正确 

是 否

是 
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编译信息出现问题的情况： 

在编译信息窗口可以看到错误个数和错误原因。 

1. PLC 元件的地址错误或者超出范围。如下图所示： 

 
请参阅第十四章相关 PLC 元件的地址范围或者查阅相关 PLC 资料，修改 PLC 元件的地址。 

2. 编译宏指令出错。如图所示：（模拟了一个错误的宏指令） 

检查 PLC 地址类型 

和范围是否正确 
[系统参数]中的[PLC 类型]设置是否正确 

是 
否

检查 PLC 地址是否 

支持写动作 请查阅相关 PLC 资料 

8 针 Mini Din 圆

形母座管脚排列

是 

是 

否
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修改宏指令的相关程序。参考第九章相关内容。 
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附录Ⅲ  硬件概述 

MT5000 系列安装说明 

一、安装概述  

1.1 安装环境 
 
应用场所 MT5000 系列触摸屏人机界面是依据工厂应用环境而设计的工业产品。 它设计的

规范可以保证它能够在 32 到 113 °F (0 到 45 °C)的大多数工业环境中稳定工

作。它可能不能应用于某些特定的室外环境，如果您需要在室外的特定场合使用

时，请务必向您的提供商咨询！ 

NEMA 

防护规定 

（NEMA 是国际

电气制造业协

会） 

MT5000 系列触摸屏人机界面的前面板符合 NEMA 4 的防护规定。当产品正确地安

装在符合 NEMA 4 防护规定的盘柜上时，盘柜仍然保证符合 NEMA 4 的规定，即当

对盘柜表面喷淋液体时，液体不会渗入盘柜内部。 

电气环境 MT5000 系列触摸屏人机界面已经通过测试证明符合欧洲 CE 电气认证的标准。即

产品的电路设计可以抵抗电气噪声的干扰，但这并不保证可以免除所有情况的电

气噪声的干扰。正确的布线和接地方式才能确保正确的使用。 

机械环境 

为保证您正确的使用，请避免在存在强烈的机械振动的环境中安装 MT5000 系列触

摸屏人机界面产品。 

 
二、安装说明 

2.1 安装指南  

2.1.1 安装位置 

请注意在产品背后安装设备时，请确保交流电源线、PLC 输出模块、接触器、启动器、继电器

和其它类型的电气接口设备与 MT5000 系列产品的背面距离较远。 

特别需要注意与变频调速器和开关电源供应器保持较远的距离，这类设备的输入和输出电缆都

必须采用屏蔽电缆，并将屏蔽网接到系统的星形接地点。 

2.1.2 按照 NEMA-4 标准安装 

盘柜 

细节 
MT5000 系列产品可以安装在深度超过 105 毫米的盘柜中，推荐您安装在盘柜的前面板

上，为了保证不影响您正常地打开盘柜的前面板，请在安装产品的四周保持至少 25

毫米的空间距离。为了保证您可以顺畅地连接电源和通讯电缆，我们建议您至少采用

深度超过 105 毫米的盘柜。 

NEMA-4 

安装 
把产品放入面板上开好的安装孔中，从面板背面将安装螺钉分别卡入产品外壳周围的

4 个安装螺钉固定孔，然后逐个锁紧安装螺钉，直到产品牢靠地固定在面板上。 

警告！ 不要过分用力锁紧安装螺钉！  

注意： 安装规范 

为保证符合 NEMA-4 的密封规范，所有的随产品提供的安装固定螺钉必须使用，并且安

装面板的弯曲度不能超过 0.010"。 

2.1.3 环境注意事项 
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 由于内置了 LCD 显示面板，MT5000 系列触摸屏人机界面产品限于室内使用。请确认

产品安装正确，并且使用环境符合硬件规范中的限制条件（详情请参考硬件规范说

明）。 

 不要使用在有爆炸危险的场合，例如存在易燃气体、蒸汽或者粉尘的地方。 

 不要在温度变化很大或者湿度很大的环境中，这可能会导致设备内部产生冷凝水，

从而导致设备的损坏。 

 

2.2 电源连接 

在安装产品前请确认符合所有当地和国家的电气标准，详情请向当地的供应商咨询。 

2.2.1 电源要求 

 

电源 

输入电压：24V ±15%  

电    流：启动电流：5300L<1A, 5400T<1.2A,5500T<1.2A 

工作电流：5300L<500mA, 5400T<600mA ,5500T<600mA 

 

熔丝要求 

 

如果产品上电后两秒钟内显示屏没有显示，请立即断开电源。产品内部有一个快

速熔丝，可以在直流电源的极性接反时起到保护作用。检查接线正确后才能再次

通电。 

 

警告！ 

高压 

产品内部的快速熔丝在电源电压过高的时候可以起到保护作用，但并不能够确保

内部电子元件不被损坏。 

直流电源必须与交流主电源正确地隔离开。 

 

警告！ 

紧急停止

开关 

为了符合 ICS 安全规范的建议，在使用 MT5000 触摸屏人机界面的任何控制系统

中您必须安装紧急停止开关。 

 

警告！ 

电源状态 

不要让 MT5000 系列触摸屏人机界面和感性负载或控制器的输入电路共用电源。

注意：某些控制器上提供的直流 24V 输出电源不能提供 MT5000 正常工作所需要

的电流。 

 

警告！  

布线方式 

直流电源的供应线应尽量短（ 长不要超过 500 米（屏蔽电缆），300 米（普通双

绞线））。 

电源电缆建议采用双绞电缆。 

如果电源电缆会被暴露在闪电和雷击的环境中，请采用适当的避雷措施或安装适

当的避雷设备。 

请务必将交流电源电缆和高能量且快速开关的直流电缆远离通讯讯号电缆。 

为没有接地的直流电源的电源地和大地之间并联一个电阻和电容，这样可以为静

电和高频干扰提供泄放的通路，一般建议电阻值为1M欧姆、电容容量为4700 pF 。

 连接 

连接电源的电缆时，电缆的末端需要采用 3/8" 的尾部绝缘的压接端子（建议采

用叉形端子）。将产品背面的接线端子的螺丝按逆时针方向旋松，插入已经压接

了端子的电源电缆，然后顺时针拧紧接线端子的螺丝。 

注意将电源的正极接到标有‘+24V’的端子上，直流的地接到标有‘0V’的端子

上。 

2.2.2 接地要求 

 

产品外壳必须接地  直流的地在产品内部没有连接到实际的大地。为了避免由于虚的点接地

造成将外部噪声引入系统， 好不要将直流的地和外壳一起接到大地，但如果必须将电源的

地接到星形接地点，则必须保证接地的导体长度尽量短、横截面积尽量大，导体必须能够承

受 大的短路电流。接地的导体必须直接连接的星形接地点，这可以保证接地导体不会承受

其他支路的电流。 
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2.2.3 CE 要求 

为保证 MT5000 系列产品符合 EMC 的规范，减小电气噪声的干扰，在产品的电源接线端子的外

壳接地端子上必须接一条独立的#14 AWG 规格的接地电缆。这条接地电缆必须按照安装说明直接

连接到系统的星形接地点。 

2.2.4 安全指导 

这个部分介绍了推荐的安装惯例和步骤。虽然没有任何两个应用的情况是相同的，但请在安

装时仔细考虑以下的建议。 

硬件 

安装建议 

  

警告！ 

系统的设计者必须了解控制器系统的设备可能会发生故障而产生不安全的因素，

而且操作界面（例如 MT5000 触摸屏人机界面）中发生的电气冲突可能导致设备的

启动，这将可能导致一定程度的毁坏或者对于操作人员身体的伤害。 

如果您、或者您的公司使用的可编程控制系统需要用到操作界面设备，您必须了

解潜在的安全风险并采取适当的预防措施。尽管您的详细的设计步骤是依据您的

特殊应用而制定，但也需要注意以下有关固体可编程控制设备安装的通用预防事

项，这些预防事项符合 NEMA ICS 3-304 控制标准推荐的控制器安装的规范。 

编程 

注意事项 

 

为保证符合 ICS 的安全性建议，必须在程序中检查以确保控制着工厂或设备的危

险部件的可写寄存器有安全的限制条件，并在超出限制条件时设备会安全的紧急

停止，以确保人身的绝对安全。 

ICS 3-304.81 安全性建议： 

必须仔细考虑紧急停止功能的作用，它必须独立于可编程控制器之外。 

在操作人员直接接触机械部分的位置，例如装载和卸载机械工具的位置，或者机械自动运转的

地方，必须仔细考虑现场手动装置或其他备用手段的功能，它需要独立于可编程控制器之外，可以

启动或者中断系统的自动运行。 

 如果需要在系统运转的情况下修改程序，必须考虑采用锁或者其它措施来保证只有得到授权

的人才能进行必要的修改。 

*这些建议是防止危险设备故障和由这些故障产生的影响，或者在线修改程序时可能产生疏忽

而造成安全威胁时必要的安全防护措施。 

ICS 3-304.81 安全性建议是在国际电气制造业协会（NEMA）的许可下从 NEMA ICS 3-304 标准中复

制而来的。 

 

2.3 通讯连接 

您在产品外壳背面所看到的通讯端口可以用来连接诸如打印机、PLC 或者其他外部设备（如控

制器的连接器）等等。  

2.3.1 与外部设备的连接 

电缆要求 与不同的外部设备连接需要不同的通讯电缆。 

注意事项 

 

警告！ 

不要带电拔插通讯

电缆。 

为避免发生通讯的问题，请在连接 RS485/422 的设备时注意通讯电缆长度不要

超过 150 米，在连接 RS232 设备时注意通讯电缆的长度不要超过 15 米。 

如果通讯存在问题，一般您可以在显示屏上看到“PLC no response...”的故

障提示，直到通讯正常建立。前面板上的通讯指示灯（COM）在每次通讯的时候

都会被点亮。 

在通讯电缆较长或者通讯电缆需要穿过存在电气噪声的环境时，必须采用屏蔽

电缆来制作通讯电缆。 

注意在布线时不要将通讯电缆与交流电源的电缆布在一起或者将通讯电缆布在

靠近电气噪声源的位置。  

请确认通讯电缆的两端与通讯端口的连接器连接紧密、固定牢靠。 
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COM0 通讯端口 9 针 D型公座管脚排列图。这个端口用于连接 MT5000 系列触摸

屏人机界面和具有 RS232/485/422 通讯端口的控制器。 

注意：这个端口同时用于 MT5000 的编程和调试。 

 

管脚排列图 

COM0 

 

 管

脚# 

信号 PLC 

[RS-485] 

4 wire 

PLC 

[RS-485] 

2 wire 

PLC 

[RS-232] 

 

PC[RS-232]

 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A   

2 RxD_PLC   RS232 接收  

3 TxD_PLC   RS232 发送  

4 Tx- RS485 发送    

5 GND 信号地  

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B   

7 RxD_PC    RS232 接收

8 TxD_PC    RS232 发送

9 Tx+ RS485 发送    
 

COM1 通讯端口 9 针 D型母座管脚排列图。这个端口用于连接 MT5000 系列触摸

屏人机界面和具有 RS232 通讯端口的控制器。 

此端口排列与 COM0 基本相同，唯一的差别是 COM0 的与 PC 的 232 连接再此作为

PLC-232 连接的硬件流控信号 

管脚排列图 

 
COM1 

 

 

管脚# 信号 PLC [RS-485] 

4 wire 

PLC [RS-485] 

2 wire 

PLC [RS-232] 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A  

2 RxD_PLC   RS232 接收 

3 TxD_PLC   RS232 发送 

4 Tx- RS485 发送   

5 GND 信号地 

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B  

7 CTS_PLC   清除发送输入 

8 RTS_PLC   发送准备就绪 

9 Tx+ RS485 发送   
 

 
2.3.2 与 PC 机的连接 

产品外壳背面的 COM0 通讯端口除可以连接 PLC RS232/485/422 设备外，还可以用作连接 PC

的编程口和设置口。  
连接 这个通讯端口可以通过一条专用的通讯电缆（P/N: MT5000-PC）和 PC 机连接。 

端口作用 由于通讯速度的原因，COM0 的 PC 通讯口仅用作组态下载和参数设置用，不用作间接在

线模拟。 

管脚排列图 

 

 

COM0 

 

COM0 通讯端口 9针 D型公座管脚排列图 

管

脚# 

信号 PLC 

[RS-485] 

4 wire 

PLC 

[RS-485] 

2 wire 

PLC 

[RS-232] 

 

PC[RS-232] 

 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A   
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2 RxD_PLC   RS232 接收  

3 TxD_PLC   RS232 发送  

4 Tx- RS485 发送    

5 GND 信号地  

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B   

7 RxD_PC    RS232 接收 

8 TxD_PC    RS232 发送 

9 Tx+ RS485 发送    
 

MT-5000 to PC 

MT5000_PC 

电缆连接图 RX-(A)

RxD PLC

TxD PLC

Tx-

GND

Rx+(B)

RxD PC

TxD PC

Tx+

1

2

7

8

5

6

9

3

4

1

2

7

8

5

6

9

3

4

1

2

7

8

5

6

9

4

3

MT5000 -RS232/485/422-PC PLC RS232/485/422 PC RS232

 
2.3.3 USB 连接 

产品外壳背面的 USB 端口是 USB 从设备，用于与 PC 连接，进行组态的下载和 HMI 的设置。不

能用于 USB 打印机等外围设备的连接。 

 

连接 USB 从设备通讯端口可以通过一条通用的 USB 通讯电缆和 PC 机连接。 

端口作用 端口仅用于下载用户组态程序到 HMI 和设置 HMI 系统参数。 

端口图 

 

2.3.4 Ethernet 以太网连接 

产品外壳背面的以太网接口为 10M/100M 自适应以太网端口，可以用于 HMI 组态的下载，HMI 系

统参数的设置和组态的间接在线模拟。也可以通过以太网连接多个 HMI 构成多 HMI 的应用。 

 

连接 
这个端口可以通过一根标准的以太网线（RJ45 直连线）与 HUB 或者 SWTICH 相连，接

入局域网，也可以通过一根双机互联网线（RJ45 交叉线）直接与 PC 的以太网口连接。

端口作用 
端口可以用于 HMI 组态的下载，HMI 系统参数的设置和组态的间接在线模拟。也可以

通过以太网连接多个 HMI 构成多 HMI 的应用。 

端口图 

 

 
 

2.3.5 与打印机的连接 
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产品外壳背面的并行打印机通讯端口可以和市场上常见的各种并行打印机连接。 

 

打印输出 MT5000 全系列的产品都有打印输出的能力，打印端口在打印元件工作

时会输出数据。 

MT5000 系列触摸屏人机界面支持多种并行接口的打印机。人机电子公

司将不断提供各种品牌打印机的驱动程序。 

注意：打印机的连接电缆长度不要超过 5米。 

管脚排列图 并行打印通讯端口 25 针 D 型母座管脚排列图 

PRINTER 

 

 

 
Pin# 信号 功能 Pin# 信号 功能 

1 STB 输出 11 BUSY  输入 

2 DATA0 输出 15 ERROR  输入 

3 DATA1 输出 16 INIT  输出 

4 DATA2 输出 18-25 GND 信 号

地 

5 DATA3 输出    

6 DATA4  输出    

7 DATA5 输出    

8 DATA6 输出    

9 DATA7  输出    

2.3.6 Dip 拨码开关 

 

 

 

 

 

 

 

 

 系统设置模式：在这种工作模式下，人机界面将启动到一个内置的系统设置界面，可以由用户进行

IP 地址，亮度，对比度，蜂鸣器等等设置操作。 

 触控校正模式：在这种工作模式下，当您触摸屏幕时，屏幕上会相应显示一个“＋”符号，让你可

以校正触摸屏的触控精度。 

 固件更新与基本参数设置模式：用于更新固件，设置 IP 地址等底层操作，一般用户请不要使用此模

式。 

 应用（在线工作）模式：这是 MT5000 触摸屏人机界面产品的正常工作模式；触摸屏将会显示已经下

载的工程的起始画面。 

 

2.4 CE 要求 

MT-5000 系列触摸屏人机界面符合的 CE 规范： 

 EMC（电磁兼容性）规定 (89/336/EEC, 92/31/EEC, 93/68/EEC) 电磁干扰的辐射和抵抗。 

 机械结构规定（89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/ 68/EEC）机械安全性。 

 MT5000 系列触摸屏人机界面采用 CE 标志以表示产品符合 EMC 电磁兼容性的规定。 

 

MT5000 系列触摸屏人机界面的设计保证它可以良好地在符合标准限制的电磁噪声环境中工作

（抵抗），并且不会向周围的环境辐射高强度的电磁噪声（辐射）。产品在按照说明书指示的正确安

装情况下完全符合欧洲共同体的电气安全标准。 

SW1 SW2 工作模式 

ON ON 系统设置 

OFF ON 触控校正模式 

ON OFF 固件更新与基本参数设

置模式 

OFF OFF 应用（在线工作）模式 
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兼容性 

标准 
MT5000 系列触摸屏人机界面产品的设计符合工业环境的电磁兼容性，符合的标准如下： 

 • CISPR (EN 55011) Group 1， Class A 辐射等级 

• EN61000-6-4/2001 工业发射标准 

• EN61000-6-2/2001 工业设备抗干扰度标准 

• EN61000-4/-2/-3/-4/-5/-6 静电放电抗扰度标准，辐射抗扰度标准，电快速抗扰度，

浪涌抗扰度，传导抗扰度标准 

 

三、编程软件 
编程软件 EV5000 V1.2.2.0 或 新 
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四、产品规格 

MT5300 基本参数 
 

型号 MT5300T 

外壳颜色 深灰/米白/电脑灰可选 

显示屏 5.7″TFT 

分辨率 320×240 

亮  度 350 cd/m
2
 

色  彩 64K 彩色 

背光灯 1CCFL 

液晶寿命 保证大于 25,000 小时 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

CPU 300MHz RISC 

存储器 8M FLASH ROM + 16MB SDRAM 

通信端口 2 RS232/485/422,1 10/100M Ethernet,1USB SLAVE 

配方存储器 256K WORDs 

打印端口 1 DB25 

视频接口 无 

供电电源 21～28VDC 工作电流 MAX 400mA @ 24V 启动电流 Max 600mA @24V 

CE 认证 符合EN50081-2和E50082-2标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50M Ω@ 500V DC 

防护等级 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

工作环境温度 -10～70℃ 

工作环境湿度 10～90％RH （非冷凝） 

外壳材料 工程塑料 ABS 

外形尺寸 192×139×47mm 

安装开孔尺寸 180×127 mm 

冷却方式 自然风冷 

重量 0.85kg 
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MT5300 尺寸图 

单位：毫米 [英寸] 

 

正视图 侧视图 

 

 
 

 

 

俯视图 

       
 

 

 

背视图 
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MT5400 基本参数 
 

型号 MT5400T 

外壳颜色 深灰/米白/电脑灰 

显示屏 7.5″TFT 

分辨率 640×480 

亮  度 370 cd/m
2
 

色  彩 64K 彩色 

背光灯 2CCFL 

液晶寿命 保证大于 25,000 小时 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

CPU 300MHz RISC 

存储器 8MB FLASH ROM + 16MB SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口,1 个 10/100M Ethernet 口,1 个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256K WORDs 

打印端口 1 DB25 

视频接口 无 

供电电源 21～28VDC 工作电流 MAX 600mA@24V 启动电流 MAX 1.2A@24V 

CE 认证 符合EN50081-2和EN50082-2标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50MΩ@ 500V DC 

防护等级 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

工作环境温度 -10～70℃ 

工作环境湿度 10～90％RH （非冷凝） 

外壳材料 工程塑料 ABS 

外形尺寸 235×172×46.5 mm 

安装开孔尺寸 224×161 mm 

冷却方式 自然风冷 

重量 1.1kg 
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MT5400 尺寸图 

单位：毫米 [英寸] 

 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 
 

 

 

俯视图 

          
 

 

 

背视图 
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MT5500 基本参数 
 

型号 MT5500T 

外壳颜色 金属灰 

显示屏 10.4″TFT 

分辨率 640×480 

亮  度 350 cd/m
2
 

色  彩 64K 彩色 

背光灯 2CCFL 

液晶寿命 保证大于 25,000 小时 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

CPU 300MHz RISC 

存储器 8MB FLASH ROM + 16MB SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口,1 个 10/100M Ethernet 口,1 个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256K WORDS 

打印端口 1 DB25 

供电电源 21～28VDC， 工作电流 MAX 600mA @ 24V， 启动电流 Max 1.2A@24V 

CE 认证 符合EN50081-2和EN50082-2标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50MΩ @ 500V DC 

防护等级 10～25Hz (X,Y,Z 方向 2G 30 分钟) 

工作环境温度 -10～65℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（非冷凝） 

外壳材料 铝合金 

外形尺寸 300×226×61.6 mm 

安装开孔尺寸 289×215 mm 

冷却方式 自然风冷 

重量 3.3kg 
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MT5500 尺寸图 

 

单位：毫米 [英寸] 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 

 

 

俯视图 

 
 

 

 

视图 
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MT5600T 基本参数 

 

 

型号 5600T 

外壳颜色 金属灰 

显示屏 12.1″TFT 

分辨率 800×600 

亮  度 200 cd/m
2
 

色  彩 64K 彩色 

背光灯 2CCFL 

液晶寿命 保证大于 25,000 小时 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

CPU 300MHz RISC 

存储器 8MB FLASH ROM + 16MB SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口,1 个 10/100M Ethernet 口,1 个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256K WORDs 

打印端口 1 DB25 

视频接口 有 

供电电源 21～28VDC ，工作电流 MAX 600mA @ 24V， 启动电流 Max 1.2A@24V 

CE 认证 符合EN50081-2和EN50082-2标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50MΩ @ 500V DC 

防护等级 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

工作环境温度 -10～65℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（非冷凝） 

外壳材料 铝合金 

外形尺寸 350×264×47 mm 

安装开孔尺寸 328×242 mm 

冷却方式 自然风冷 

重量 4kg 
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MT5600 尺寸图 

 

单位：毫米 [英寸] 

 

正视图 

 

侧视图 

 
 

 

 

俯视图 

 

 
 

 

 

背视图 
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MT5700 基本参数 

 

 

型号 MT5700T 

外壳颜色 金属灰 

显示屏 15″TFT 

分辨率 1024×768 

亮  度 250 cd/m
2
 

色  彩 64K 彩色 

背光灯 2CCFL 

液晶寿命 保证大于 25,000 小时 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

CPU 300MHz RISC 

存储器 8MB FLASH ROM + 16MB SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口,1 个 10/100M Ethernet 口,1 个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256K WORDS 

打印端口 1 DB25 

视频接口 有 

供电电源 21～28VDC，工作电流 MAX 600mA @ 24V，启动电流 Max 1.2A@24V 

CE 认证 符合EN50081-2和EN50082-2标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50MΩ @ 500V DC 

防护等级 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G 30 分钟) 

工作环境温度 0～50℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（非冷凝） 

外壳材料 铝合金 

外形尺寸 406.5×313.5×45 mm 

安装开孔尺寸 388×295 mm 

冷却方式 自然风冷 

重量 5.1kg 
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MT5700 尺寸图 

 

单位：毫米 [英寸] 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 
 

 

 

俯视图 

 

 
 

 

 

背视图 
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MT4000 系列安装说明 

一、安装概述  

1.1 安装环境 
 

应用场所 MT4000 系列触摸屏人机界面是依据工厂应用环境而设计的工业产品。 它设计的规

范可以保证它能够在 32 到 113 °F (0 到 45 °C)的大多数工业环境中稳定工作。

它可能不能应用于某些特定的室外环境，如果您需要在室外的特定场合使用时，请

务必向您的提供商咨询！ 

NEMA 

防护规定 

（NEMA 是国际

电气制造业协

会） 

MT4000 系列触摸屏人机界面的前面板符合 NEMA 4 的防护规定。当产品正确地安装

在符合 NEMA 4 防护规定的盘柜上时，盘柜仍然保证符合 NEMA 4 的规定，即当对盘

柜表面喷淋液体时，液体不会渗入盘柜内部。 

电气环境 MT4000 系列触摸屏人机界面已经通过测试证明符合欧洲 CE 电气认证的标准。即产

品的电路设计可以抵抗电气噪声的干扰，但这并不保证可以免除所有情况的电气噪

声的干扰。正确的布线和接地方式才能确保正确的使用。 

机械环境 
为保证您正确的使用，请避免在存在强烈的机械振动的环境中安装 MT4000 系列触

摸屏人机界面产品。 

二、安装说明 

2.1 安装指南  

2.1.1 安装位置 

请注意在产品背后安装设备时，请确保交流电源线、PLC 输出模块、接触器、启动器、继电器

和其它类型的电气接口设备与 MT4000 系列产品的背面距离较远。 

特别需要注意与变频调速器和开关电源供应器保持较远的距离，这类设备的输入和输出电缆都

必须采用屏蔽电缆，并将屏蔽网接到系统的星形接地点。 

2.1.2 按照 NEMA-4 标准安装 

盘柜细节 

MT4000系列产品可以安装在深度超过105毫米的盘柜中，推荐您安装在盘柜的前面板上，

为了保证不影响您正常地打开盘柜的前面板，请在安装产品的四周保持至少 25 毫米的空

间距离。为了保证您可以顺畅地连接电源和通讯电缆，我们建议您至少采用深度超过 105

毫米的盘柜。 

NEMA-4 安装 
把产品放入面板上开好的安装孔中，从面板背面将安装螺钉分别卡入产品外壳周围的 4

个安装螺钉固定孔，然后逐个锁紧安装螺钉，直到产品牢靠地固定在面板上。 

警告！ 不要过分用力锁紧安装螺钉！  

注意： 

安装规范 

为保证符合 NEMA-4 的密封规范，所有的随产品提供的安装固定螺钉必须使用，并且安装

面板的弯曲度不能超过 0.010"。 

 

2.1.3 环境注意事项 

 

● 由于内置了 LCD 显示面板，MT4000 系列触摸屏人机界面产品限于室内使用。请确

认产品安装正确，并且使用环境符合硬件规范中的限制条件（详情请参考硬件规范

说明）。 

● 不要使用在有爆炸危险的场合，例如存在易燃气体、蒸汽或者粉尘的地方。 

● 在温度变化很大或者湿度很大的环境中，这可能会导致设备内部产生冷凝水，从

而导致设备的损坏。 
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2.2 电源连接 

在安装产品前请确认符合所有当地和国家的电气标准，详情请向当地的供应商咨询。 

2.2.1 电源要求 

 
电源 

输入电压：24V ±15% 

电    流：启动电流：4300L<1A, 4300S<1A, 4300C<1.2A,4300T<1.2A 

工作电流：4300L<500mA, 4300S<500mA , 4300C<600mA ,4300T<600mA

 

熔丝要求 

 

如果产品上电后两秒钟内显示屏没有显示，请立即断开电源。产品内部有一个快

速熔丝，可以在直流电源的极性接反时起到保护作用。检查接线正确后才能再次

通电。 

 

警告！ 

高压 

产品内部的快速熔丝在电源电压过高的时候可以起到保护作用，但并不能够确保

内部电子元件不被损坏。 

直流电源必须与交流主电源正确地隔离开。 

 

警告！ 

紧急停止开

关 

为了符合 ICS 安全规范的建议，在使用 MT4000 触摸屏人机界面的任何控制系统

中您必须安装紧急停止开关。 

 

警告！ 

电源状态 

不要让 MT4000 系列触摸屏人机界面和感性负载或控制器的输入电路共用电源。

注意：某些控制器上提供的直流 24V 输出电源不能提供 MT4000 正常工作所需要

的电流。 

 

警告！  

布线方式 

直流电源的供应线应尽量短（ 长不要超过 500 米（屏蔽电缆），300 米（普通双

绞线））。 

电源电缆建议采用双绞电缆。 

如果电源电缆会被暴露在闪电和雷击的环境中，请采用适当的避雷措施或安装适

当的避雷设备。 

请务必将交流电源电缆和高能量且快速开关的直流电缆远离通讯讯号电缆。 

为没有接地的直流电源的电源地和大地之间并联一个电阻和电容，这样可以为静

电和高频干扰提供泄放的通路，一般建议电阻值为1M欧姆、电容容量为4700 pF 。

 连接 

连接电源的电缆时，电缆的末端需要采用 3/8" 的尾部绝缘的压接端子（建议采

用叉形端子）。将产品背面的接线端子的螺丝按逆时针方向旋松，插入已经压接

了端子的电源电缆，然后顺时针拧紧接线端子的螺丝。 

注意将电源的正极接到标有‘+24V’的端子上，直流的地接到标有‘0V’的端子

上。 

2.2.2 接地要求 

 

产品外壳必须接地  直流的地在产品内部没有连接到实际的大地。为了避免由于虚的点接地造成

将外部噪声引入系统， 好不要将直流的地和外壳一起接到大地，但如果必须将电源的地接到星

形接地点，则必须保证接地的导体长度尽量短、横截面积尽量大，导体必须能够承受 大的短路

电流。接地的导体必须直接连接的星形接地点，这可以保证接地导体不会承受其他支路的电流。

 
2.2.3 CE 要求 

为保证 MT4000 系列产品符合 EMC 的规范，减小电气噪声的干扰，在产品的电源接线端子的外

壳接地端子上必须接一条独立的#14 AWG 规格的接地电缆。这条接地电缆必须按照安装说明直接

连接到系统的星形接地点。 

2.2.4 安全指导 

这个部分介绍了推荐的安装惯例和步骤。虽然没有任何两个应用的情况是相同的，但请在安

装时仔细考虑以下的建议。 
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硬件 

安装建议 
警告！ 

系统的设计者必须了解控制器系统的设备可能会发生故障而产生不安全的因素，而且操作

界面（例如 MT4000 触摸屏人机界面）中发生的电气冲突可能导致设备的启动，这将可能导

致一定程度的毁坏或者对于操作人员身体的伤害。 

如果您、或者您的公司使用的可编程控制系统需要用到操作界面设备，您必须了解潜在的

安全风险并采取适当的预防措施。尽管您的详细的设计步骤是依据您的特殊应用而制定，

但也需要注意以下有关固体可编程控制设备安装的通用预防事项，这些预防事项符合 NEMA 

ICS 3-304 控制标准推荐的控制器安装的规范。 

编程 

注意事项 

 

为保证符合 ICS 的安全性建议，必须在程序中检查以确保控制着工厂或设备的危险部件的

可写寄存器有安全的限制条件，并在超出限制条件时设备会安全的紧急停止，以确保人身

的绝对安全。 

ICS 3-304.81 安全性建议： 

必须仔细考虑紧急停止功能的作用，它必须独立于可编程控制器之外。 

在操作人员直接接触机械部分的位置，例如装载和卸载机械工具的位置，或者机械自动运转的地方，

必须仔细考虑现场手动装置或其他备用手段的功能，它需要独立于可编程控制器之外，可以启动或者中

断系统的自动运行。 

如果需要在系统运转的情况下修改程序，必须考虑采用锁或者其它措施来保证只有得到授权的人才

能进行必要的修改。 

*这些建议是防止危险设备故障和由这些故障产生的影响，或者在线修改程序时可能产生疏忽而造

成安全威胁时必要的安全防护措施。 

ICS 3-304.81 安全性建议是在国际电气制造业协会（NEMA）的许可下从 NEMA ICS 3-304 标准中复

制而来的。 
 

2.3 通讯连接 

您在产品外壳背面所看到的通讯端口可以用来连接诸如打印机、PLC 或者其他外部设备（如控

制器的连接器）等等。  

2.3.1 与外部设备的连接 

电缆要求 与不同的外部设备连接需要不同的通讯电缆。 

注意事项 

 

警告！ 

不要带电拔插通讯

电缆。 

为避免发生通讯的问题，请在连接 RS485/422 的设备时注意通讯电缆长度不要超

过 150 米，在连接 RS232 设备时注意通讯电缆的长度不要超过 15 米。 

如果通讯存在问题，一般您可以在显示屏上看到“PLC no response...”的故障

提示，直到通讯正常建立。前面板上的通讯指示灯（COM）在每次通讯的时候都会

被点亮。 

在通讯电缆较长或者通讯电缆需要穿过存在电气噪声的环境时，必须采用屏蔽电

缆来制作通讯电缆。 

注意在布线时不要将通讯电缆与交流电源的电缆布在一起或者将通讯电缆布在靠

近电气噪声源的位置。  

请确认通讯电缆的两端与通讯端口的连接器连接紧密、固定牢靠。 

COM0 通讯端口 9 针 D 型公座管脚排列图。这个端口用于连接 MT4000 系列触摸屏

人机界面和具有 RS232/485/422 通讯端口的控制器。 

注意：这个端口同时用于 MT4000 的编程和调试。 

管脚排列图 

COM0 

 

 

 

 

 

管

脚#
信号 

PLC [RS-485] 

4 wire 

PLC [RS-485]

2 wire 

PLC 

[RS-232] 
PC[RS-232]

1 Rx-（A） RS485 接收  RS485A   

2 RxD_PLC   RS232 接收  
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3 TxD_PLC   RS232 发送  

4 Tx- RS485 发送    

5 GND 信号地  

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B   

7 RxD_PC    RS232 接收

8 TxD_PC    RS232 发送

9 Tx+ RS485 发送    
 

COM1 通讯端口 9 针 D 型母座管脚排列图。这个端口用于连接 MT4000 系列触摸屏

人机界面和具有 RS232 通讯端口的控制器。 

此端口排列与 COM0 基本相同，唯一的差别是 COM0 的与 PC 的 232 连接再此作为

PLC-232 连接的硬件流控信号。 

管脚排列图 

COM1 

 管脚

# 

信号 PLC 

[RS-485] 

4 wire 

PLC [RS-485]

2 wire 

PLC [RS-232] 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A  

2 RxD_PLC   RS232 接收 

3 TxD_PLC   RS232 发送 

4 Tx- RS485 发送   

5 GND 信号地 

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B  

7 CTS_PLC   清除发送输入 

8 RTS_PLC   发送准备就绪 

9 Tx+ RS485 发送   
 

2.3.2 与 PC 机的连接 

产品外壳背面的 COM0 通讯端口除可以连接 PLC RS232/485/422 设备外，还可以用作连接 PC

的编程口和设置口。  
 

连接 这个通讯端口可以通过一条专用的通讯电缆（P/N: MT4000-PC）和 PC 机连接。 

端口作用 由于通讯速度的原因，COM0 的 PC 通讯口仅用作组态下载和参数设置用，不用作间接在线模拟。

管脚排列图 

 

COM0 

 

 

COM0 通讯端口 9针 D型公座管脚排列图 

管

脚# 
信号 

PLC [RS-485] 

4 wire 

PLC [RS-485]

2 wire 

PLC [RS-232] 

 

PC[RS-232]

 

1 Rx-（A） RS485 接收 RS485A   

2 RxD_PLC   RS232 接收  

3 TxD_PLC   RS232 发送  

4 Tx- RS485 发送    

5 GND 信号地  

6 Rx+(B) RS485 接收 RS485B   

7 RxD_PC    RS232 接收

8 TxD_PC    RS232 发送

9 Tx+ RS485 发送     
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MT-4000 to PC 

MT4000_PC 电

缆连接图 

 

 
 

2.3.3 USB 连接 

产品外壳背面的 USB 端口是 USB 从设备，用于与 PC 连接，进行组态的下载和 HMI 的设置。不

能用于 USB 打印机等外围设备的连接。 

 

连接 USB 从设备通讯端口可以通过一条通用的 USB 通讯电缆和 PC机连接。 

端口作用 端口仅用于下载用户组态程序到 HMI 和设置 HMI 系统参数。 

端口图 

 

2.3.4 与打印机的连接 

产品外壳背面的并行打印机通讯端口可以和市场上常见的各种并行打印机连接。 

打印输出 

MT4000 全系列的产品都有打印输出的能力，打印端口在打印元件工作时会输出数据。

MT4000 系列触摸屏人机界面支持多种并行接口的打印机。人机电子公司将不断提供

各种品牌打印机的驱动程序。 

管脚排列图 
注意：打印机的连接电缆长度不要超过 5米。 

并行打印通讯端口 15针 D型母座管脚排列图。 

 

PRINTER 

 

Pin# 信号 功能 Pin# 信号 功能 

1 GND 信号地 13 DATA1  输出 

2 DATA6 输出 14 INIT 输出 

3 DATA3 输出 15 nERROR 输入 

4 DATA0 输出 

5 STB 输出 

   

7 DATA5 输出    

8 DATA2 输出    

10 BUSY 输入    

11 DATA7 输出    
12 DATA4  输出    

2.3.5 Dip 拨码开关 

 

 

 

 

 

 

SW1 SW2 工作模式 

ON ON 系统设置 

OFF ON 触控校正模式 

ON OFF 固件更新与基本参数设置模式 

OFF OFF 应用（在线工作）模式 
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系统设置模式：在这种工作模式下，人机界面将启动到一个内置的系统设置界面，可以由用户进行

IP 地址，亮度，对比度，蜂鸣器等等设置操作。 

 触控校正模式：在这种工作模式下，当您触摸屏幕时，屏幕上会相应显示一个“＋”符号，

让你可以校正触摸屏的触控精度。 

 固件更新与基本参数设置模式：用于更新固件，设置 IP 地址等底层操作，一般用户请不要使

用此模式。 

 应用（在线工作）模式：这是 MT4000 触摸屏人机界面产品的正常工作模式；触摸屏将会显示

已经下载的工程的起始画面。 

2.4 CE 要求 

MT-4000 系列触摸屏人机界面符合的 CE 规范： 

EMC（电磁兼容性）规定 (89/336/EEC, 92/31/EEC, 93/68/EEC) 电磁干扰的辐射和抵抗。 

机械结构规定（89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC, 93/ 68/EEC）机械安全性。 

MT4000 系列触摸屏人机界面采用 CE 标志以表示产品符合 EMC 电磁兼容性的规定。 

 

MT4000 系列触摸屏人机界面的设计保证它可以良好地在符合标准限制的电磁噪声环境中工作

（抵抗），并且不会向周围的环境辐射高强度的电磁噪声（辐射）。产品在按照说明书指示的正确安

装情况下完全符合欧洲共同体的电气安全标准。 

兼容性标准 

MT4000 系列触摸屏人机界面产品的设计符合工业环境的电磁兼容性，符合的标准如下：

 • CISPR (EN 55011) Group 1， Class A 辐射等级 

• EN61000-6-4/2001 工业发射标准 

• EN61000-6-2/2001 工业设备抗干扰度标准 

• EN61000-4/-2/-3/-4/-5/-6 静电放电抗扰度标准，辐射抗扰度标准，电快速抗扰度，

浪涌抗扰度，传导抗扰度标准。 

 

三、编程软件 
编程软件 EV5000 V1.2.2.0 或 新 
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四、产品规格 

MT4200 基本参数 

型号 MT4200T MT4201T  

外壳颜色 黑色 

显示尺寸 4.3″TFT 

分辨率 480×272 

显示色彩 64K 彩色 

亮  度 165cd/m
2
 

背光灯 LED 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 50000 小时 

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH+16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口，一个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256KB 

打印端口 无 

辅助功能键 无 8 个薄膜按键，100 万次 

供电电源 21～28VDC，工作电流 MAX130ma @ 24V，启动电流 MAX180ma @24V 

CE  通过CE认证 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50M Ω@ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65（前面板） 

工作环境温度 -20～50℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（无冷凝） 

外壳材料  塑料 ABS 

外形尺寸 151.8×86.8×52.2mm 

安装开孔尺寸 145×81mm 

重量 400g 

冷却方式 自然风冷 
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MT4200 尺寸图 

 

单位：毫米 [英寸] 

 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 

 

俯视图 

          

      
 

 

 

背视图 
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MT4300 基本参数 

 

型号 MT4300L MT4300C MT4300T 

外壳颜色 黑色 

显示尺寸 5.7″STN 5.6″TFT 5.7″TFT 

分辨率 320×240 320×234 320×240 

显示色彩 256 灰度 64K 彩色 

亮  度 200cd/m
2
 300 cd/m

2
 350 cd/m

2
 

背光灯 1CCFL 1CCFL 1CCFL 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 保证大于 10,000 小时 保证大于 30,000 小时 保证大于 40,000 小时

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH + 16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 通讯端口，一个 USB SLAVE 口 

配方存储器 128K WORDS 

打印端口 1 DB15 

辅助功能键 无 

供电电源 21～28VDC,工作电流 MAX500ma @ 24V,启动电流 MAX1.2 @24V 

CE 通过CE认证 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50M Ω@ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65 

工作环境温度 0～45℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（无冷凝） 

外壳材料 工程塑料 ABS 

外形尺寸 204×150×52mm 

安装开孔尺寸 192×138mm 

重量 0.85kg 

冷却方式 自然风冷 
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MT4300 尺寸图 

 

单位：毫米 [英寸] 

 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 

 

俯视图 

          

       
 

 

 

 

背视图 
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MT4400T 基本参数 

 

型号 MT4400T 

外壳颜色 黑色 

显示尺寸 8″TFT 

分辨率 640×480 

显示色彩 64K 彩色 

亮  度 350cd/m
2
 

背光灯 1CCFL 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 保证大于 30,000 小时 

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH+16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口，一个 USB SLAVE 口 

配方存储器 128K WORDS 

打印端口 1 DB25 

辅助功能键 无 

供电电源 21～28VDC，工作电流 MAX 400mA@24V,启动电流 MAX600mA@24V 

CE 通过CE认证 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50M Ω@ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65 

工作环境温度 0～45℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（无冷凝） 

外壳材料 塑料 ABS 

外形尺寸 235×172×53mm 

安装开孔尺寸 224×161mm 

重量 1.1kg 

冷却方式 自然风冷 
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MT4400 尺寸图 
 
单位：毫米 [英寸] 

 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 

 

 

俯视图 

            

           
 

 

 

 

视图 
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MT4500 基本参数 
 

型号 MT4500L MT4500T 

外壳颜色 深灰色 

显示尺寸 10.4″STN 10.4″TFT 

分辨率 640×480 

显示色彩 256 灰度 64K 彩色 

亮  度 100 cd/m
2
 350 cd/m

2
 

背光灯 1CCFL 2CCFL 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 保证大于 20000 小时 保证大于 50000 小时 

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH +16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口,1 个 USB SLAVE 口 

配方存储器 128K WORDS 

打印端口 1 DB25 

辅助功能键 无 

供电电源 21～28VDC 工作电流 MAX400mA @ 24V 启动电流 MAX600mA@24V 

CE 通过CE认证 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50MΩ @ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65 

工作环境温度 0～45℃ 

工作环境湿度 10～90％RH （无冷凝） 

外壳材料 塑料 ABS 

外形尺寸 310×230×54 mm 

安装开孔尺寸 298×218 mm 

重量 1.67kg 

冷却方式 自然风冷 
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MT4500 尺寸图 

单位：毫米 [英寸] 

 

 

正视图 

     

 侧视图 

 
 

 

俯视图 

 
 

 

背视图 
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MT4300E 基本参数 

 

型号 MT4300LE MT4300CE MT4300TE 

外壳颜色 黑色 

显示尺寸 5.7STN 5.6TFT 5.7TFT 

分辨率 320×240 320×234 320×240 

显示色彩 256 灰度 64K 彩色 

亮  度 200cd/m
2
 300 cd/m

2
 350 cd/m

2
 

背光灯 1CCFL 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 50000 小时 

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH+16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口，一个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256KB 

打印端口 1 DB15 

以太网接口 1DB15 

供电电源 21～28VDC，工作电流 MAX 400mA@24V，启动电流 MAX600mA@24V 

CE 符合EN61000-6-2：2005/EN61000-6-4：2007标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500V AC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50M Ω@ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65 

工作环境温度 0～45℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（无冷凝） 

外壳材料 塑料 ABS 

外形尺寸 204×150×52mm 

安装开孔尺寸 192×138mm 

重量 0.85kg 

冷却方式 自然风冷 
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MT4300E 尺寸图 

 

单位：毫米 [英寸] 

 

 

正视图 

 

侧视图 

 
 

 

 

俯视图 

        
 

 

 

 

背视图 
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MT4400E 基本参数 

 

型号 MT4400TE 

外壳颜色 黑色 

显示尺寸 8″TFT 

分辨率 640×480 

显示色彩 64K 彩色 

亮  度 350cd/m
2
 

背光灯 1CCFL 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 50000 小时 

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH+16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口，一个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256KB 

打印端口 1 DB25 

以太网接口 1 个 10M/100M 以太网口 

供电电源 21～28V DC，工作电流 MAX 400mA@24V，启动电流 MAX600mA@24V 

CE 符合EN61000-6-2：2005/EN61000-6-4：2007标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500 VAC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50M Ω@ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65 

工作环境温度 0～45℃ 

工作环境湿度 10～90％RH（无冷凝） 

外壳材料 塑料 ABS 

外形尺寸 235×172×53mm 

安装开孔尺寸 224×161mm 

重量 1.1kg 

冷却方式 自然风冷 
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MT4400E 尺寸图 

单位：毫米 [英寸] 

 

正视图 

 

侧视图 

 

 

 

 

俯视图 
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MT4500E 基本参数 
 

型号 MT4500LE MT4500TE 

外壳颜色 深灰色 

显示尺寸 10.4STN 10.4TFT 

分辨率 640×480 

显示色彩 256 灰度 64K 彩色 

亮  度 100 cd/m
2
 350 cd/m

2
 

背光灯 1CCFL 2CCFL 

触摸屏 4 线 精密电阻网络（表面硬度 4H） 

液晶寿命 50000 小时 

CPU 200MHz RISC 

存储器 8M FLASH +16M SDRAM 

通信端口 2 个 RS232/485/422 口,1 个 USB SLAVE 口 

配方存储器 256KB 

打印端口 1 DB15 

以太网接口 1 个 10M/100M 以太网口 

供电电源 21～28V DC，工作电流 MAX400mA@24V，启动电流 MAX600mA@24V 

CE 符合EN61000-6-2：2005/EN61000-6-4：2007标准 

FCC 兼容性 符合FCC Class A 

耐压测试 500V AC 1 分钟 

绝缘电阻 超过 50MΩ @ 500V DC 

耐震度 10～25Hz (X、Y、Z 方向 2G/30 分钟) 

面板防护等级 IP65 

工作环境温度 0～45℃  

工作环境湿度 10～90％RH （无冷凝） 

外壳材料 工程塑料 ABS  

外形尺寸 310×230×55 mm 

安装开孔尺寸 298×218 mm 

重量 1.67kg 

冷却方式 自然风冷 
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MT4500E 尺寸图 

单位：毫米 [英寸] 
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